RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
C—-——-“NESS"T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

RAPPORT D’ENQUETE EN004495

Accident ayant causé la mort d’un contremaitre
et des blessures a un travailleur
de ’entreprise SCV-Enercor inc., survenu
le 20 novembre 2025 dans ’arrondissement d’Anjou a Montréal

Version dépersonnalisée

Service de la prévention-inspection de Montréal

Inspectrice :

Mélanie Harrison

Inspectrice :

Julie Lortie

Date du rapport : 03/08/2026



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
g———-—-N-Ei"S'T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

Rapport distribué a :

e Monsieur Marc-Antoine Lapierre, directeur général, SCV-Enercor inc.

Comité de santé et de sécurité, SCV-Enercor inc.

Docteure Josiane Cyr, coroner

Docteure Myléne Drouin, directrice de santé publique pour la région de Montréal




RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
g———-—-N-Ei"S'T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

TABLE DES MATIERES

RESUME DU RAPPORT 1
ORGANISATION DU TRAVAIL 3
2.1 STRUCTURE GENERALE DE L’ETABLISSEMENT 3
2.2  ORGANISATION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE DU TRAVAIL 3
2.2.1 MECANISMES DE PARTICIPATION 3
2.2.2 GESTION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE 4
DESCRIPTION DU TRAVAIL 5
3.1 DESCRIPTION DU LIEU DE TRAVAIL 5
3.2 DESCRIPTION DU TRAVAIL A EFFECTUER 6
ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE 8
4.1 CHRONOLOGIE DE L’ACCIDENT 8
4.2 CONSTATATIONS ET INFORMATIONS RECUEILLIES 10
4.2.1 INFORMATIONS SUR LE CONTREMAITRE ET LE TRAVAILLEUR 10
4.2.2 DETERMINATION DES MODALITES D’ESSAIS ET DES CRITERES DE CONFORMITE 10
4.2.3 PROCEDURE DE TRAVAIL 11
4.2.4 MATERIEL ET OUTILS 12
4.24.1 Tuyau 12
4.2.4.2 Collets 12
4.2.4.3 Bouchons 13
4.2.4.4 Arbre de test et manomeétre 14
4.2.4.5 Outils de serrage 14
4.2.4.6 Compresseur 15
4.2.5 DEPLACEMENT DU TUYAU 16
4.2.6 MANUELS, FICHE TECHNIQUE ET GUIDE 17
4.2.6.1 Manuel d’installation des collets, Victaulic 17
4.2.6.2 Fiche technique 14.02, collet Roust-A-Bout, Victaulic 20
4.2.6.3 Manuel de I'utilisateur de la clé a chocs a batterie, Milwaukee 21
4.2.6.4 Guide d’utilisation du compresseur, DeWalt 21
4.2.7 DISPOSITIONS LEGISLATIVES ET NORMATIVES 22
4.2.7.1 Loi sur la santé et la sécurité du travail (LSST) 22
4.2.7.2 Norme ASME B31.9 — Building Services Piping 22

4.2.7.3 Norme CSA B51 — Code sur les chaudiéres, les appareils et les
tuyauteries sous pression 23

4.2.7.4 Guide to Steel and Copper Piping System Pressure Testing Safety de la
MCAA (Mechanical Contractors Association of America, Inc.) 24




RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
C—-—-—-NESST D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

4.3 ENONCES ET ANALYSE DES CAUSES
4.3.1 UNTUYAU D’ACIER INOXYDABLE PERCUTE LE CONTREMAITRE ET BLESSE LE
TRAVAILLEUR
4.3.2 LA METHODE DE TRAVAIL UTILISEE POUR REALISER L’ESSAI DE PRESSION
PNEUMATIQUE EST DEFICIENTE, CAR ELLE NE PERMET PAS DE CONTROLER LE
RISQUE D’ETRE PERCUTE PAR LE TUYAU

5 CONCLUSION

5.1 CAUSES DE L’ACCIDENT
5.2 SUIVIS DE L’ENQUETE

6 ANNEXE
ANNEXE A — LISTE DES ACCIDENTES

ANNEXE B — RAPPORT D’INSPECTION DU COMPRESSEUR
ANNEXE C — AVIS TECHNIQUE

ANNEXE D — EXTRAIT DU MANUEL D’INSTALLATION, VICTAULIC
ANNEXE E — EXTRAIT DE LA FICHE TECHNIQUE, VICTAULIC
ANNEXE F — REFERENCES BIBLIOGRAPHIQUES

25

25

26

29

29
29

30

30

31
34
36
64
69




RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
(—;—N—E-i—"i'r D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

SECTION 1
1 RESUME DU RAPPORT

Description de I’accident

Le 20 novembre 2025, vers 12 h 30, dans I’atelier de préfabrication de 1’entreprise, un essai sous pression
pneumatique visant a vérifier I’étanchéité des soudures d’un tuyau en acier inoxydable est en cours. Lors
de I’essai, le collet situ¢ a I'une des extrémités se détache, entrainant 1’¢jection du collet et du bouchon.
La pression d’air interne se libére alors brusquement, projetant le tuyau qui percute un contremaitre et
blesse un travailleur.

Conséquences

Le contremaitre succombe a ses blessures et le travailleur subit des blessures graves.

3
et

‘ AN Vi 3
Figure 1 — Lieu apres [’accident
Source : SCV-Enercor inc., modifiée par la CNESST

Libellé des causes

L’enquéte a permis d’identifier les causes suivantes pour expliquer 1’accident :
e Un tuyau d’acier inoxydable percute le contremaitre et blesse le travailleur;
e La méthode de travail utilisée pour réaliser 1’essai de pression pneumatique est déficiente,
puisqu’elle ne permet pas de controler le risque d’étre percuté par le tuyau.

Mesures correctives

A la suite de ’accident, la CNESST ordonne la suspension des travaux d’essais de pression pneumatique
dans I’établissement. Cette décision est consignée au rapport d’intervention RAP1536597. De plus, trois
avis de correction sont émis concernant ce type d’essai. L’employeur doit procéder a une analyse de
risques, élaborer une procédure de travail sécuritaire détaillée et informer les travailleurs des risques ainsi
que des mesures de prévention. Ces avis de correction sont consignés au rapport d’intervention
RAP1537161.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 1
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Le 12 janvier 2026, la CNESST ordonne la suspension des travaux d’essais de pression pneumatique en
chantier. Les travaux visés présentent les mémes caractéristiques que celles observées lors de 1’accident.
Cette décision est consignée au rapport d’intervention RAP1540420.

Le 15 janvier 2026, un suivi est réalisé et la CNESST constate qu’un des avis de correction a été effectué.
Cette information est consignée au rapport d’intervention RAP1540870.

Le 4 mars 2026, la CNESST autorise la reprise des travaux d’essais de pression pneumatique en
¢établissement et en chantier. De plus, la CNESST constate que les deux autres avis de correction ont été
effectués. Ces informations sont consignées au rapport d’intervention RAP1548168.

Le présent résumé n’a pas de valeur légale et ne tient lieu ni de rapport d’enquéte ni d’avis de correction ou de toute autre décision de ['inspecteur. Il
constitue un aide-mémoire identifiant les éléments d ‘une situation dangereuse et les mesures correctives a apporter pour éviter la répétition de [’accident.
1l peut également servir d’outil de diffusion dans votre milieu de travail.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 2
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SECTION 2

2  ORGANISATION DU TRAVAIL

2.1

2.2

2.2.1

Structure générale de I’établissement

L’entreprise SCV-Enercor inc. ceuvre dans le secteur d’activité (001) - Batiments et travaux
publics. L’entreprise intervient a titre d’entrepreneur spécialis€ en mécanique et en ¢€lectricité du
batiment dans les secteurs institutionnels, industriels et commerciaux, ainsi qu’a titre
d’entrepreneur général pour certains projets spécifiques. L’entreprise compte trois établissements
et fait partie du groupe Fayolle Canada inc. regroupant une douzaine d’entreprises.

Dans 1’établissement concerné, trois travailleurs sont a I’emploi de SCV-Enercor inc.
L’établissement est sous la responsabilité du directeur général et du directeur construction et

approvisionnement. Sur le plan opérationnel, les travailleurs sont supervisés par le contremaitre.

Depuis février 2025, des activités de préfabrication sont réalisées dans I’atelier. Ces travaux
consistent a préparer et a assembler des systemes de tuyauterie en vue de leur installation sur les

chantiers.
l Président
l
Vice-président
exécutif
|

Approvisionnement, construction et estimation
Directeur général Directeur construction et approvisonnement
Acheteur principal Chefs estimateurs Chargés de projets [ Surintendants J[ Modélisateurs W
Acheteur électrique Responsable des senior
i Chargés de projet N : ~

Prétabrication Estimateurs Coordonnateurs de Contremaitres Etudiants-stagiaires
Contremaitre projets N
Travailleurs Equipe de chantier

Electricien
Plombier
Ferblantier

Fig. 2 — Organigramme
Source : CNESST

Organisation de la santé et de la sécurité du travail
Mécanismes de participation

L’entreprise posseéde un comité de santé et de sécurité (CSS) regroupant ses trois établissements.
Le comité est composé de sept membres, soit trois représentants de I’employeur et quatre
représentants des travailleurs. Les rencontres ont lieu minimalement une fois tous les trois mois
et a la suite, des comptes rendus sont produits et un suivi des actions est établi.

Aucun agent de liaison en sant¢ et en sécurité n’est désigné pour cet établissement.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 3



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
C—-—-—-NESST D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

L’entreprise peut, au besoin, bénéficier des services de 1’ Association paritaire pour la santé et la
sécurité du travail du secteur de la construction (ASP Construction).

Gestion de la santé et de la sécurité

L’entreprise a ¢laboré un programme de prévention pour I’atelier de préfabrication. Ce
programme, créé le 21 mars 2025, cible plusieurs risques, toutefois, ceux liés aux essais de
pression n’y sont pas abordés.

L’entreprise dispose également d’un programme de prévention en chantier. Celui-ci identifie
différents risques et prévoit des mesures de prévention, dont certaines concernent les essais de
pression.

En plus du CSS, le contremaitre anime une pause-sécurité au moins une fois par mois avec les
travailleurs.

L’entreprise possede plusieurs politiques, dont une en santé et sécurité du travail.

Des procédures ont aussi été ¢laborées, dont une portant sur les essais de pression pneumatique
en chantier. Cette procédure est également utilisée en établissement.

Des inspections des lieux de travail sont réalisées au moins deux fois par année et consignées
dans des fiches d’inspection.

A TI’embauche, un conseiller en santé et sécurité présente aux nouveaux travailleurs les
informations pertinentes. Ceux-ci prennent connaissance du programme de prévention, signent le
formulaire d’accueil ainsi qu’un engagement au Guide de I’employé. L’intégration se poursuit
par un encadrement en compagnonnage.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 4



RAPPORT Daossier d’intervention Numéro du rapport
g___——N—Eiir D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917
SECTION 3

3 DESCRIPTION DU TRAVAIL

3.1 Description du lieu de travail

L’établissement est situé au 7991, rue Jarry a Montréal, dans 1’arrondissement d’Anjou. Le
batiment est partagé avec un autre employeur. L’établissement comprend des bureaux, une salle de
repos, un local d’entreposage ainsi qu’un entrepdt. Ce dernier est subdivisé en plusieurs sections,

dont un atelier de préfabrication.

Source : Google Maps, 2025

L’atelier de préfabrication est situé a 1’arriére de 1’établissement; 1l occupe la section ouest de
’entrepdt.

vai
] N

Atelier de D r

préfabrication i o \ / E
i S
.

Fig. 4 — Plan partiel de I’établissement, non a l’échelle
Source : CNESST

L’aire de travail est bordée, a I’est et au sud, par des palettiers, et a I’ouest et au nord, par des murs.
La distance entre les palettiers situés a I’est et le mur a I’ouest est de 7,72 m (25,33 pi).

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page S
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Fig. 5 — Lieu avant I’accident — vue vers [’est
Source : SCV-Enercor inc., modifiée par la CNESST

3.2 Description du travail a effectuer

Le jour de I’accident, des essais de pression pneumatique, ci-aprés nommeés « essais », doivent étre
réalisés sur des sections de tuyaux préfabriquées en atelier, en vue de leur installation sur un
chantier de construction. Les essais ont pour objectif de vérifier I’étanchéité des soudures.

Un essai doit notamment étre réalisé sur un tuyau en acier inoxydable d’un diametre nominal de
300 mm (12 po), soit DN300, ci-aprés nommé « le tuyau ». Ce tuyau est destiné a la circulation de
I’eau; sa pression d’opération ne dépasse pas 1 034 kPa (150 psi) et la température maximale est
de 55° C (131° F). 1l doit étre installé dans le puit mécanique d’une tour de refroidissement.

Le contremaitre est responsable des travaux. Il est assisté d’'un manceuvre.

Selon la procédure de travail utilisée, les principales étapes d’un essai se résument ainsi :

Aviser I’ingénieur 24 heures avant le début de 1’essai;

Procéder a I’inspection visuelle des joints de soudure par une personne qualifiée;

Fermer les extrémités du tuyau;

Installer, a une extrémité, un arbre de test comprenant un manomeétre calibreé;

Raccorder le montage a un compresseur;

Réaliser un essai préliminaire en remplissant le tuyau jusqu’a 172 kPa (25 psi) a I’aide d’air
ou d’un gaz non inflammable et non toxique;

Débrancher la source d’air ou de gaz et maintenir la pression pendant au moins 10 minutes;
Si I’essai préliminaire est réussi, augmenter la pression jusqu’a la plus ¢€levée des valeurs
suivantes : 1,5 fois la pression d’ajustement de la soupape de streté et 1 034 kPa (150 psi).
La pression doit d’abord atteindre la moitié de la pression d’essai prévue, puis étre
augmentée par paliers de 10%;

Une fois la pression d’essai atteinte, prendre une photographie du manomeétre ainsi que du
numéro de certification de sa calibration;

A la fin du délai, soit aprés 24 heures, prendre une seconde photographie du manométre;

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 6
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e Si aucune fuite n’a été¢ détectée, 1’essai est réussi; procéder alors a la dépressurisation du
tuyau.
e Remplir et signer le formulaire de la procédure.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 7



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
CA——N&T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

SECTION 4
4 ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE
4.1 Chronologie de I’accident

Le contremaitre et le manceuvre sont présents dans 1’atelier depuis le début de la matinée. D’autres
travailleurs exécutent également leurs taches a proximité du tuyau sur lequel 1’essai est réalisé,
dont le travailleur blessé, ci-aprés nommé « le travailleur », ainsi qu’au moins deux autres
travailleurs.

Vers 10 h 00, les préparatifs en vue de la réalisation de 1’essai sur le tuyau débutent. La premiére
extrémité du tuyau est fermée (Figure 6, A). Le contremaitre prend les mesures nécessaires au
positionnement du joint d’étanchéité, ci-aprés nommé « le joint », et trace trois repéres au crayon
sur le tuyau. Le bouchon et le collet sont ensuite installés. Le contremaitre visse les écrous a la
main et les serre a I’aide d’une clé a chocs afin d’assembler les sections du collet. Le manceuvre
procéde ensuite a I’ajustement des écrous a ’aide de différents outils manuels. Aprés avoir
remplacé la batterie de la clé a chocs, le contremaitre effectue un resserrage des écrous.

Vers 10 h 30, la fermeture de la seconde extrémité (Figure 6, B) du tuyau débute. Aprés deux
tentatives, le contremaitre installe le bouchon percé et le collet, puis serre les écrous a I’aide d’une
clé a chocs. Afin de déprendre la douille utilisée avec la clé a chocs, il frappe a plusieurs reprises
sur les composantes, puis il procéde au serrage des écrous a ’aide d’une clé mixte. Par la suite, le
manceuvre ajuste a plusieurs reprises le serrage des écrous a 1’aide de différents outils manuels et
nstalle I’arbre de test sur le bouchon percé.

Fig. 6 — Tzl_vdu
Source : SCV-Enercor inc., modifiée par la CNESST

A 11 h 44, le contremaitre connecte I’embout du boyau flexible a I’arbre de test. Dans les minutes
qui suivent, lui et le manceuvre vérifient le manomeétre a plusieurs reprises. Le positionnement du
deuxiéme embout du boyau flexible est inconnu.

Sur I’enregistrement vidéo, a 12h07, un mouvement du collet du c6té gauche ainsi que de ’arbre
de test est observé (Figure 6, B).

Vers 12 h 10, le contremaitre apporte le compresseur DeWalt prés de la zone de travail. Il installe
un branchement rapide de type « quick connect » a la valve de purge, puis le positionne a la
verticale entre les palettiers et le tuyau et le branche a 1’alimentation électrique. Alors que le
premier embout du boyau flexible demeure connecté a ’arbre de test, il installe la connexion du

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 8
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second a ce compresseur. Il effectue ensuite deux marques aux crayons sur le tuyau et deux autres
sur le bouchon, pres du collet. Par la suite, il ouvre une valve de I’arbre de test afin de remplir le
tuyau d’air et vérifie le manométre.

Le manceuvre quitte les lieux a 12h26 pour sa pause repas.

Vers 12 h 30, le contremaitre vérifie le manomeétre, puis se dirige vers le mur ouest. Au ralenti,
I’enregistrement vidéo montre que le boulon (figure 7) du collet install¢ a la deuxiéme extrémité
se déplace vers le haut. Moins d’une seconde apres, le collet se détache et ce dernier ainsi que le
bouchon sont éjectés. Le tuyau effectue alors un mouvement brusque de translation et de rotation.
Il percute le contremaitre situé a environ un metre de celui-ci, le projette contre le mur ouest et
blesse grievement le travailleur.

Boulon

Fig. 7 — Boulon
Source : SCV-Enercor inc., modifiée par la CNESST

Apres avoir entendu la déflagration, des collégues arrivent sur les lieux pour porter secours au
contremaitre et au travailleur. Les services d’urgence sont immédiatement appelés et arrivent sur

les lieux a 12 h 43. Le contremaitre et le travailleur sont ensuite transportés en ambulance.

Le déces du contremaitre est constaté le 28 novembre 2025.

! Boyau flexible
‘ ~ Manomeétre
A\ / : Collet
Tuyau / k

Compresseur
Le contremaitre

!j
‘ Autre travailleur

Le travailleur

Fig. 8 — Position approximative du contremaitre

et des travailleurs au moment de [’accident
Source : CNESST

La position du contremaitre a ¢ét¢ déterminée a partir de 1’enregistrement vidéo. Celle des
travailleurs demeure plus approximative, puisqu’elle a été estimée selon leur poste de travail au
moment de 1’événement.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 9
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4.2

4.2.1

4.2.2

Constatations et informations recueillies

Les informations présentées dans cette section proviennent principalement des constatations des

mspectrices, de témoignages, d’un avis technique et du rapport d’inspection du compresseur.

A I'mntérieur de 1’établissement, une seule caméra de surveillance est en fonction et elle a capté la

scéne de ’accident.

Bien qu’un autre travailleur se trouve a proximité de la zone de travail, aucun témoin n’a assisté
directement a 1’accident.

Informations sur le contremaitre et le travailleur
Le contremaitre est a I’emplo1 de SCV-Enercor inc. depuis

Il a obtenu sa qualification professionnelle de
puis son certificat de compétence compagnon en

Il a d’abord travaillé sur des chantiers ou il s’occupait, entre autres, de faire

Comme mentionné précédemment, bien qu’il ait poursuivi le développement de ses
connaissances sur le terrain, 1l n’a regu aucune formation spécifique de son employeur concernant
les essais.

Le travailleur est a I’emploi de SCV-Enercor inc. depuis le

Il occupe des postes de depuis

Détermination des modalités d’essais et des critéres de conformité

Les essais sont habituellement réalisés sur les chantiers. En raison de 1’accessibilité limitée de
certaines sections des tuyaux, il est convenu, pour la premiére fois, de les effectuer a I’atelier de
préfabrication. La veille de I’événement, des essais sont réalisés sur des tuyaux de diametre
nominal inférieur, avec des montages similaires.

A détermine que la norme applicable est ’ASME B31.9 Building Services
Piping, en fonction des parametres d’opération auxquels le tuyau sera soumis, soit un réseau
d’eau dont la pression n’excede pas 1 034 kPa (150 psi) et dont la température maximale est de
121° C (250° F). Cette décision est validée auprés d’un ingénieur du donneur d’ouvrage.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 10
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4.2.3

A retient également 1’application du devis interne 23 05 17 — Soudage de la
tuyauterie, qui contient I’article 3.3.5.3.4 portant sur les méthodes d’exécution et les exigences
de contrdle de la qualité applicables aux essais hydrostatiques. Ce devis stipule explicitement de :

« Ne pas effectuer d’essai sous air, sauf si le systéme de tuyauterie est congu pour ne
pas €tre rempli d’eau » ou si le « systéme de tuyauterie ne peut tolérer de trace du
média d’essai. »

La fiche technique Tuyauterie et raccords pour le réseau hydronique est disponible sur le portail
de I’employeur. Elle comprend plusieurs annexes décrivant les composantes, leurs
caractéristiques ainsi que les réseaux auxquels elles sont destinées. Il y est notamment précisé que
les tuyaux et les coudes en acier inoxydable sont associés aux réseaux d’eau des tours et de
géothermie, tandis que les bouchons en acier au carbone sont utilisés pour les réseaux d’eau
glacée, de glycol et de géothermie.

La demande de travail est transmise par le responsable de chantier au contremaitre par courriel.
Elle comprend les informations pertinentes relatives au soudage de la tuyauterie, les dessins de
fabrication ainsi que la liste des matériaux. Elle précise uniquement ce qui suit :
o La tuyauterie doit étre soumise a un essai de pression en atelier d’une durée de 24 heures a
une pression de 150 psi;
o Les essais doivent étre réalisés au moyen de bouchons soudés temporaires ou de collets de
type Victaulic (Roust-A-Bout);
o Des photographies horodatées doivent étre produites comme preuve des essais;
e L’ingénieur doit étre avisé au moins 48 heures avant la tenue des essais.

A la suite de la demande, le contremaitre confirme qu’il est en mesure de réaliser les essais
conformément aux directives regues.

Procédure de travail

L’employeur ne dispose d’aucune procédure de travail spécifique pour les essais de pression
réalisés en établissement.

I1 dispose toutefois d’une procédure pour les essais réalisés en chantier seulement. Celle-ci porte
exclusivement sur les essais de pression pneumatiques appliqués a des réseaux de vapeur et de
condensat. La procédure est approuvée par un ingénieur de SCV-Enercor inc. et vérifiée par un
ingénieur du donneur d’ouvrage. Sa dernicre version a été approuvée par la Régie du batiment du
Québec le 27 octobre 2025.

Cette procédure prévoit que la pression d’essai a atteindre correspond a la valeur la plus élevée
entre 1,5 fois la pression d’ajustement de la soupape de streté et 1 034 kPa (150 psi). Cette
pression doit ensuite étre maintenue pendant 24 heures.

En ce qui concerne la fermeture des extrémités, la procédure mentionne qu’il faut « étre conscient
des risques associés a la présence de bouchons » et ne prévoit pas de directive précise sur le
matériel requis ni la méthode a utiliser.
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4.2.4

4.2.4.1

4.2.4.2

La procédure prévoit é¢galement que les équipements et accessoires raccordés au réseau de
tuyauterie soumis a 1’essai doivent avoir une pression d’utilisation maximale admissible
supérieure a celle de I’essai. Aucune information n’est fournie au sujet des équipements et
accessoires et il n’y a pas de référence aux manuels du manufacturier. La fiche technique relative
aux composantes associées aux essais est disponible, mais elle ne contient pas d’information
supplémentaire, outre la pression d’utilisation applicable au tuyau.

Par ailleurs, la procédure ne prévoit aucune mesure de sécurité particuliere a mettre en place lors
des essais.

Le tuyau visé est destiné a un réseau hydronique. Or, pour ce type de réseau, le devis 23 21 13 -
Réseaux hydroniques — Tuyauterie, robinetterie et raccord connexes prévoit que les essais
doivent étre réalisés a I’eau froide. La pression a atteindre doit correspondre minimalement a 50%
de plus que la pression d’ouverture de la soupape de streté ou 1 035 kPa (150 psi) et étre
maintenue pendant au moins deux heures.

Matériel et outils
Tuyau

Le tuyau est fabriqué en acier inoxydable de grade 304L et présente une épaisseur de paroi
correspondant a la cédule 10S. Sa fabrication est conforme a la norme ASTM A312 Standard
Specification for Seamless and Welded Austenitic Stainless Steel Pipes.

Bien qu’il soit identifié comme un tuyau de diamétre nominal de 300 mm (12 po), son diamétre
extérieur réel est de 324 mm (12,75 po) et son diameétre intérieur est de 315 mm (12,40 po).
Dans le présent rapport, ce type de tuyau sera ci-apres désigné par I’appellation DN300.

Le tuyau est constitu¢ d’une section droite de 987 mm (38,86 po), suivie d’un coude de 90°,
d’une deuxiéme section droite de 5 540 mm (18,18 pi), puis d’un second coude de 45°. Sa

longueur totale est d’environ 7 802 mm (25,60 pi) et sa masse est estimée a 280 kg (618 1b).

@315,

987

5540 £

Fig. 9 — Dessin du tuyau
Source : CNESST

Collets

Les collets utilisés sont de marque Victaulic, modele Roust-A-Bout, style 99 et sont congus pour
des tuyaux a extrémités lisses d’un diamétre nominal de 300 mm (12 po). Il s’agit de collets
mécaniques de serrage congus pour joindre deux éléments a extrémités lisses, c’est-a-dire
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4.2.4.3

dépourvues de rainures ou de filetage. Ils peuvent, sous certaines conditions, étre utilisés pour
réaliser des essais de pression.

Chaque collet est constitu¢ de deux sections en fonte ductile recouvertes d’émail orangé
pourvues de machoires de préhension intégrées en acier au carbone. L.’assemblage des sections
se réalise au moyen de quatre boulons a collet ovale, d’écrous hexagonaux et de rondelles. Les
boulons mesurent 165 mm (6,5 po) et les écrous mesurent 25 mm (1 po). La masse d’un collet
est de 27,2 kg (60 1b).

L’¢étanchéité de 1’assemblage est assurée par un joint composé d’éthyléne-propyléne-diene
monomere (EPDM) de grade E.

Un ensemble de collet comprend les deux sections du collet, les boulons, les écrous, les rondelles
ainsi que le joint. Les ensembles utilisés pour le tuyau, le jour de I’accident, étaient a I’état neuf.

Fig. 10 — Ensemble de collet
Source : CNESST

L’utilisation d’un lubrifiant est requise afin de faciliter I’installation du joint et d’éviter qu’il ne
soit pincé lors du montage. Selon la fiche de données de sécurité, le produit utilisé est le
lubrifiant gris Victaulic. Le manuel du manufacturier Victaulic précise que ce lubrifiant est
compatible avec les joints EPDM.

Il est a noter que le collet qui s’est détaché n’a pas été soumis a une expertise externe. En effet,
I’impact subi lors de sa projection pourrait avoir altéré son état au point de compromettre la
fiabilité¢ des conclusions qui auraient pu en étre tirées.

Bouchons

Les bouchons sont fabriqués en acier au carbone, également appelé acier noir, et présentent un
diamétre nominal de 300 mm (12 po). Ils sont fabriqués par Yanzi Steel Pipe & Fitting selon la
norme ASTM A234 WPB Steel Pipe Fittings Standard Specification.

La masse de chaque bouchon est approximativement de 13,61 kg (30 1b). Leur diametre
extérieur réel est de 324 mm (12,75 po) et leur intérieur est de 305 mm (12 po). La longueur de
tangente (T) disponible de chaque c6té est de 67 mm (2,62 po).

Ce type de bouchon est utilisé pour fermer 1’extrémité des tuyaux dans les systemes industriels.
Le bouchon installé a la premicre extrémité n’a pas été modifié tandis que celui de la deuxieme
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extrémité a été percé et muni d’une sortie filetée soudée afin de permettre 1’installation de 1’arbre
de test.

- R o IS

Fig. 11 et 12 — Bouchon et bouchon percé avec collet
Source : CNESST

4.2.4.4 Arbre de test et manometre

L’arbre de test est composé de deux valves d’alimentation permettant de controler I’entrée d’air
dans le tuyau ainsi que d’un manometre servant a mesurer la pression. Le manometre est de
marque Gaude Précision, modele 450CB15 et affiche une plage de mesure de 0 a 2 000 kPa
(0 2300 psi).

Un certificat d’étalonnage daté du 13 novembre 2025 est disponible pour cet instrument. Une
étiquette attestant son étalonnage est également apposée au dos du manometre.

Le montage de I’arbre de test n’a pas été réalisé selon un plan ou une procédure spécifique. De
plus, il n’a pas été possible d’établir avec certitude I’identité de la personne ayant effectué ce
montage.

Fig. 13 — Arbre de test et manomeétre apres [’accident
Source : CNESST

4.2.4.5 Outils de serrage

La clé a chocs a batterie utilisée pour le serrage des écrous est de marque Milwaukee, modele
M18, Fuel. Selon le manuel de I'utilisateur, le couple de serrage maximal peut atteindre
474,5 N-m (350 Ib-pi), selon le mode sélectionné.
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La douille utilisée avec la clé a chocs ainsi qu’avec la clé a cliquet est une douille a chocs de
marque Gray Tools, de format 41 mm (1,61 po) a 6 pans profonds et dotée d’un entrainement
de 19 mm (0,75 po).

P—

Fig. 14 — Clé a chocs et douille a chocs
Source : CNESST

Lors de I’essai, le serrage des écrous est complété manuellement a 1’aide de différents outils,
tels qu’une clé a cliquet de marque Challenger, modele 1861, une pince multiprise, une clé a
tuyau ainsi qu’une clé mixte.

Aucune clé dynamométrique n’a été utilisée ni retrouvée a proximité des lieux de 1’accident.
4.2.4.6 Compresseur

Un compresseur portatif sans huile de marque DeWalt, modéle D55167 est utilis¢. Le rendement

théorique du compresseur est inscrit sur le boitier et la pression maximale de son réservoir est
1 551 kPa (225 psi).

Selon les spécifications mentionnées dans le guide d’utilisation, le débit d’air est de 4,8 pi*/min
(0,14 m*/min.) a une pression de 621 kPa (90 psi). Cela signifie que le compresseur fournit un
débit d’air de 4,8 pieds cubes d’air par minute lorsqu’il fonctionne a 621 kPa (90 psi), soit la
pression de référence couramment utilisée pour les outils pneumatiques.

Fig. 15 — Compresseur
Source : CNESST

Concernant I’entretien du compresseur, aucun registre n’est disponible. Par ailleurs, un morceau
de ruban adhésif vert est apposé sur 1’appareil et porte I’inscription suivante : « sortie 130 psi
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max fils & réparer ». La gaine du cordon d’alimentation électrique est endommagée a proximité
de la fiche électrique.

En outre, dans le cadre des essais, un compresseur de marque Atlas de 400 PCM a été loué et
livré le 19 novembre 2025 a P’extérieur de 1’établissement, a 1’arriére du batiment. Il n’a
toutefois pas été possible de déterminer avec certitude si ce compresseur a été utilisé lors de
I’essai de pression effectué sur le tuyau DN300.

En date du 20 mars 2026, a la demande de la CNESST, le compresseur DeWalt est inspecté par
Compresseurs Québec. L’inspection révele la présence de dommages qui pourraient avoir été
causés par la chute du compresseur lors de 1’accident. Elle révele également qu’aucune
modification mécanique ou électrique n’a été apportée au compresseur. Par ailleurs, I’inspection
a établi que 1’utilisation du compresseur en position verticale n’affecte pas son fonctionnement,
bien que cette position n'assure pas sa stabilité.

Les dommages observés au moteur ont empéché la réalisation d’essais fonctionnels. Néanmoins,
des calculs ont été effectués a partir des données techniques et d’informations provenant de
I’enregistrement vidéo. En émettant I’hypotheése que le tuyau et le réservoir sont vides au
moment de la mise en marche du compresseur, que les valves sont complétement ouvertes, qu’il
n’y a aucune perte de charge et que le compresseur a fonctionné pendant 9 minutes et 27
secondes avant le détachement du collet, la pression maximale approximative a I’intérieur du
tuyau est d’environ 214 kPa (31 psi) au moment de I’événement.

Comme mentionné précédemment, lorsque le contremaitre raccorde le boyau flexible a 1’arbre
de test, ’emplacement de la seconde extrémité du boyau est inconnu puisqu’elle se trouve hors
du champ de la caméra. De plus, au moins deux autres compresseurs sont disponibles a
proximité dans 1’atelier. Au cours des minutes qui suivent le raccordement du boyau a 1’arbre
de test, le contremaitre et le manceuvre consultent le manometre a plusieurs reprises. Bien que
les calculs aient été effectués en émettant 1’hypothése que le tuyau est vide au moment de la
mise en marche du compresseur DeWalt, il n’est pas possible d’exclure I’hypothése selon
laquelle celui-ci était déja raccordé a une source d’air comprimé et contenait déja de ’air sous
pression au moment du branchement observé.

Le rapport d’inspection du compresseur se trouve a ’annexe B.

4.2.5 Déplacement du tuyau

Le collet qui s’est détaché est situé¢ a I’extrémité du coude de 45°. Lorsque ’air comprimé est
soudainement libéré, le tuyau subit une force de réaction opposée a la direction du jet d’air,
conformément au principe appelé action-réaction. En raison de sa géométrie, le tuyau effectue un
mouvement combiné de translation et de rotation, caractéristique d’un déplacement de type
fouettement.
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Fig. 16 et 17 — Séquences de I’accident
Source : CNESST

Le tuyau repose sur trois supports a tuyau munis de roues. Au moins une cale de bois est placée
devant une roue et certains dispositifs de verrouillage des roues sont enclenchés.

Centre de masse Axe de poussée
approximatif approximatif

!

Fig. 18 — Tuyau
Source : CNESST

Un avis technique a été réalisé afin d’estimer la vitesse de déplacement du tuyau. L’évaluation
de sa vitesse au moment de I’impact avec le contremaitre repose sur des hypothéses établies a
partir de I’enregistrement vidéo, des dimensions du tuyau et de photographies des lieux. Afin de
simplifier les calculs, il a été supposé que le déplacement du tuyau est rectiligne et que sa vitesse
demeure constante. Sur cette base, sa vitesse de déplacement est estimée a environ 65 km/h.

I1 est a noter que le mouvement réel du tuyau, son état initial d’immobilité ainsi que le fait qu’il
s’agissait d’une masse en accélération n’ont pas €t€ pris en compte dans 1’analyse. Par
conséquent, la vitesse estimée de 65 km/h est vraisemblablement sous-évaluée. Elle demeure
néanmoins suffisamment €élevée pour entrainer des blessures mortelles.

4.2.6 Manuels, fiche technique et guide
4.2.6.1 Manuel d’installation des collets, Victaulic

Le manuel intitulé Manuel d’installation sur le terrain 1-100-FRC, est disponible sur le site
Web du manufacturier. Il contient des informations importantes concernant la préparation et
I’installation de différents types de collets. Dés la page couverture, une mention
AVERTISSEMENT précise qu’il faut lire attentivement et comprendre toutes les directives
avant de procéder a I’installation.
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Les niveaux de mise en garde sont établis selon les exigences de la norme ANSI Z535 - Safety
Collection. Les définitions des mentions sont présentées a la figure suivante :

A DANGER A AVERTISSEMENT

+ Le terme « DANGER » s rapporte + Le terme « AVERTISSEMENT »

a un danger immédiat pouvant
entrainer des blessures graves
ou mortelles si on ne suit pas
les directives ou les précautions
recommandées.

se rapporte a la présence d'un
danger ou de pratiques dangereuses
pouvant entrainer des blessures
graves ou mortelles si on ne suit
pas les directives ou les précautions
recommandées.

/" ATTENTION

AVIS

Le terme « ATTENTION »

se rapporte a la possibilité d'un
danger ou des pratiques dangereuses
pouvant entrainer des blessures

ou des dommages au produit ou
dommages matériels si on ne suit

On utilise le terme « AVIS » pour
donner des consignes particuliéres,
mais sans relation avec un danger
particulier.

pas les directives, ou les précautions
recommandées.

Fig. 19 — Identification des mises en garde
Source : Victaulic

Concernant I’installation des collets, une mention AVERTISSEMENT indique que les
directives d’installation s’adressent a un installateur expérimenté ayant recu la formation
requise. Celui-ci doit notamment connaitre les normes de sécurité de 1’industrie ainsi que les
conséquences possibles d’une installation non conforme.

Voici un résumé des instructions d’installation figurant dans le manuel :

1- Préparation du tuyau a extrémité lisse :
e Couper I’extrémité du tuyau d’équerre.

2-  Controle des extrémités des tuyaux et des raccords :
e S’assurer que la surface extérieure est exempte de cavités, de saillies et de résidus.

3a- Marquage pour centrer le joint :
e Marquer le tuyau a 25 mm (1 po) de son extrémité a 1’aide d’au moins quatre reperes
répartis uniformément afin de servir de référence pour le centrage du joint.

3b- Marquage de la distance d'insertion du collet :
e Marquer le tuyau a I’aide d’au moins quatre repéres répartis uniformément afin de servir
de référence pour I’insertion adéquate du collet. Pour un tuyau DN300, les repéres
doivent étre situés a 57 mm (2,25 po) de ’extrémité.

4- Vérification du joint :
e Confirmer que le joint convient a 1’application prévue. Une mention ATTENTION
rappelle ’obligation d’utiliser un lubrifiant compatible ainsi que les conséquences
possibles en cas de non-respect.
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5- Lubrification du joint :
e Enduire le joint d’une mince couche de lubrifiant.

6- Installation du joint :
e Installer le joint autour de I’extrémité du tuyau ou de 1’élément, sans qu’il ne dépasse
Iextrémité.
7- Jonction des extrémités des éléments :
e Aligner les axes centraux des deux extrémités et les rapprocher.
e Glisser le joint jusqu’au centre des premiers reperes de référence.

e Les extrémités doivent étre en contact ou séparées par un espace maximal de 6 mm
(0,25 po).

8- Mise en place des sections du collet :
e Placer les deux sections sur le joint en les emboitant.
e  Vérifier qu’elles sont centrées entre les deuxiémes reperes de référence.

9- Installation des boulons et des écrous :

e Insérer les boulons, placer une rondelle sous I’écrou et les visser a la main. Vérifier que
le collet ovale de chaque boulon est bien inséré.

e Une mention AVERTISSEMENT précise notamment que les sections doivent étre
correctement emboitées, que les écrous doivent étre serrés uniformément en alternance
de chaque coté et qu’ils doivent étre serrés selon les indications prescrites. Une mention
AVIS rappelle aussi les consignes visant a éviter le pincement du joint d’étanchéité
ainsi que celles relatives a I’utilisation d’un outil pour le serrage des écrous.

10- Serrage des écrous :

e Utiliser une clé a chocs ou une clé a douille munie d’une douille profonde et serrer les
écrous uniformément jusqu’a ce que les espacements entre les sections du collet soient
égaux. Vérifier que le collet ovale de chaque boulon est bien inséré. Terminer le serrage
de chaque écrou au couple prescrit & I’aide d’une clé¢ dynamométrique. Pour un collet
DN300, le couple de serrage prescrit est de 475 N-m (350 1b-pi).

e Une mention AVERTISSEMENT indique qu’une inspection visuelle de chaque
jonction est requise. Tout assemblage non conforme doit étre corrigé et toute
composante endommagée doit étre remplacée avant 1’utilisation.

11- Inspection visuelle :
e  Vérifier que I’installation est adéquate et conforme aux exigences de I'étape 10.

Concernant les tuyaux et les raccords, une mention AVIS indique que, pour un assemblage
adéquat, ceux-ci doivent étre de méme diametre nominal, de méme catégorie et de méme
matériau. Comme les matériaux possedent des propriétés physiques différentes, les machoires
du collet n’exercent pas une prise uniforme sur ceux-ci.

Relativement aux tangentes, une mention AVERTISSEMENT indique que, pour assurer un
assemblage adéquat d’un tuyau DN300, la longueur minimale de tangente « T » doit étre de
57 mm (2,25 po). Cette exigence s’applique a tous les ¢léments devant étre assemblés, comme
les coudes et les bouchons d’extrémité.
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4.2.6.2

Fig. 20 — Tangentes
Source : CNESST

Concernant les joints, la publication Guide de sélection du joint 05.01-FRE de Victaulic permet
de déterminer le type de joint requis. Une mention ATTENTION indique qu’il faut sélectionner
un grade adapté a I’application prévue et qu’un joint pincé doit étre remplacé.

Concernant le lubrifiant, une mention ATTENTION indique que lorsqu’elle est prescrite,
I’application d’une mince couche de lubrifiant compatible sur le joint permet d’éviter qu’il soit
pincé, roulé ou déchiré.

Concernant le couple de serrage, une mention AVERTISSEMENT indique qu’il ne faut pas
dépasser le couple de serrage maximal admissible. Un serrage inégal des écrous peut empécher
I’emboitement adéquat des sections du collet. La poursuite du serrage peut compromettre
I’intégrité des boulons et entrainer une défaillance de I’assemblage. Par conséquent, il est erroné
de croire qu’un serrage plus ¢levé assure une meilleure installation.

La sélection d’une clé a chocs doit permettre d’assurer un montage conforme aux directives
d’installation. Pour déterminer si la clé¢ a chocs est adéquate, un essai d'installation doit étre
réalisé et le couple de serrage de chaque écrou doit étre mesuré a I’aide d’une clé
dynamomeétrique. Cette dernicre doit étre adaptée a I’application, homologuée et étalonnée.
L’utilisation d’une douille profonde est €¢galement recommandée.

Concernant les bouchons, plusieurs mentions AVERTISSEMENT indiquent qu’il faut lire et
suivre les directives avant leur installation. Lors d’un essai de pression, un bouchon n°® T-60 de
Victaulic doit étre utilisé et sa compatibilité avec le matériau du tuyau doit étre vérifice.
Advenant I’indisponibilité d’un tel bouchon, une solution consiste a convertir I’extrémité du
tuyau afin qu’elle puisse recevoir un bouchon d'extrémité rainuré et un collet rainuré.

Par ailleurs, Victaulic recommande, dans la mesure du possible, de réaliser des essais
hydrostatiques plutét que des essais pneumatiques et de suivre la procédure d’essai
recommandée par les experts techniques, comme prévu dans le guide de la Mechanical
Contractors Association of America (MCAA) intitulé Guide to Pressure Testing Safety.

Des extraits du manuel du manufacturier sont présentés a 1’annexe D.
p

Fiche technique 14.02, collet Roust-A-Bout, Victaulic

La fiche technique est disponible sur le site internet du manufacturier et comprend, en outre,
une description du produit et les spécifications relatives a la performance.
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4.2.6.3

4.2.6.4

Pour un tuyau en acier inoxydable DN300 de cédule S10, la pression maximale de
fonctionnement est de 345 kPa (50 psi). Cette pression est déterminée en tenant compte de
I’ensemble des charges internes et externes, pour un assemblage conforme du collet sur un tuyau
a extrémités lisses dont les écrous sont serrés au couple prescrit. Une mention
AVERTISSEMENT indique que, pour un essai unique, la pression de fonctionnement maximale
peut étre augmentée jusqu'a 1,5 fois la valeur indiquée. Ainsi, pour le tuyau concerné, un seul
essai a une pression de 517 kPa (75 psi) est permis.

Une mention AVERTISSEMENT rappelle également qu’il faut lire et comprendre 1’ensemble
des instructions avant d’utiliser un collet et que les écrous doivent étre serrés au couple prescrit.

La fiche technique est présentée a I’annexe E.

Manuel de ’utilisateur de la clé a chocs a batterie, Milwaukee

Le manuel est disponible sur le site Web du manufacturier. Comme mentionné précédemment,
le manuel indique que, selon le mode utilisé, le couple de serrage peut atteindre 475 N-m (350
Ib-pi). Il précise également que les valeurs de couple dépendent de plusieurs facteurs, tels que
I’état de charge de la batterie, sa capacité, la durée d’application des chocs et la dimension du
boulon.

De plus, il est indiqué qu’il ne s’agit pas d’un outil de fixation de précision et qu’il faut toujours
vérifier la valeur de couple a I’aide d’une clé¢ dynamométrique.

Guide d’utilisation du compresseur, DeWalt

Le guide est disponible sur le site Web du manufacturier. Il comprend un avertissement
soulignant I’importance de respecter certaines directives afin de prévenir des blessures graves
ou mortelles, notamment :
e lire et comprendre le mode d’emploi ainsi que I’ensemble des consignes de sécurité,
d’utilisation et d’entretien avant d’utiliser un compresseur;
e entreposer ou faire fonctionner le compresseur d’air avec son réservoir en position
horizontale;
e ne pas utiliser un compresseur endommagg.

Parmi les vérifications préalables a I’utilisation, le guide indique qu’il est important de s’assurer
que la valve de purge est fermée. Située a la base du réservoir d’air, cette valve sert a vidanger
la condensation a la fin de chaque utilisation du compresseur.

Selon les directives, le boyau d’air doit étre raccordé au branchement rapide prévu a cette fin et
situ¢ sur le boitier du compresseur. De plus, la fiche et le cordon d’alimentation doivent étre
inspectés avant chaque utilisation et ne doivent pas étre utilisés s’ils présentent des signes de
détérioration.

Enfin, le manufacturier prévoit un programme d’entretien afin d’assurer le bon fonctionnement
du compresseur.
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4.2.7 Dispositions législatives et normatives

4.2.7.1

4.2.7.2

Loi sur la santé et la sécurité du travail (LSST)

L’article 51 de la LSST définit les obligations générales de I’employeur pour protéger la santé
et assurer la sécurité¢ et I’intégrité physique et psychique du travailleur. L’employeur doit
notamment :

« 1° s’assurer que les établissements sur lesquels il a autorité sont équipés et
aménages de facon a assurer la protection du travailleur,

[...]

3?8 assurer que [’organisation du travail et les méthodes et techniques utilisées
pour l’accomplir sont sécuritaires et ne portent pas atteinte a la santé du
travailleur;

[...]

5¢utiliser les méthodes et techniques visant a identifier, contrdler et éliminer les
risques pouvant affecter la santé et la sécurité du travailleur;

[..]

7° fournir un matériel sécuritaire et assurer son maintien en bon état;

9° informer adéquatement le travailleur sur les risques reliés a son travail et lui
assurer la formation, [’entrainement et la supervision appropriés afin de faire en
sorte que le travailleur ait [’habileté et les connaissances requises pour accomplir
de facon sécuritaire le travail qui lui est confié.

[...]-»
Norme ASME B31.9 — Building Services Piping

Cette norme américaine, ci-apres désignée ASME B31.9, établit les exigences relatives a la
conception, aux matériaux, a la fabrication, a I’installation, a l'inspection, aux examens et aux
essais des systémes de tuyauteries de services. Elle s'applique notamment aux systemes de
chauffage et de refroidissement installés dans les batiments industriels, institutionnels,
commerciaux et publics, ainsi que dans les immeubles résidentiels collectifs.

La section 937 traite des essais d’étanchéité. A titre de généralité, I’article 937.1 stipule qu’avant
leur mise en service initiale, les systemes de tuyauterie doivent €tre soumis a un essai visant a
détecter les fuites. Dans la mesure du possible, un essai hydrostatique conforme a I’article 937.3
doit étre privilégié. Un essai pneumatique ne peut tre réalisé que dans les limites prévues a la
section 937.4.

937.4 Essai pneumatique (traduction libre)
937.4.1 Généralités

En raison du risque de libération soudaine de 1’énergie emmagasinée, les essais pneumatiques
ne doivent étre réalisés que lorsque les conditions suivantes sont respectées :
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4.2.7.3

a) Le systéme de tuyauterie ne contient aucun tuyau en fonte ou en plastique susceptible de
présenter des défaillances fragiles;

b) Le systtme ne contient aucun joint soudé ou collé au solvant d’un diamétre nominal
supérieur a 50 mm (2 po), DN50;

c) Lapression d’essai ne dépasse pas 1 034 kPa (150 psi);

d) Le systéme est destiné au transport de gaz ou ne peut étre rempli d’eau;

e) La présence de résidus du liquide d’essai pourrait nuire a l’utilisation prévue de la
tuyauterie.

937.4.2 Médium d’essai
Le gaz utilisé€ pour I’essai doit étre ininflammable et non toxique.
937.4.3 Essai préliminaire

Avant la réalisation d’un essai pneumatique complet, un essai préliminaire a une pression
maximale de 69 kPa (10 psi) doit étre effectué afin de détecter toute fuite importante.

Cet essai n’est pas soumis aux exigences de ’article 937.4.1 et peut étre réalisé dans le cadre
d’un essai hydrostatique ou d’un essai de mise en service.

937.4.4 Pression d’essai pneumatique

a) Sous réserve de I’alinéa b), la pression d’essai ne doit pas dépasser 1,25 fois la pression de
conception. Elle doit étre appliquée par paliers successifs en laissant au systéme le temps
d’atteindre 1’équilibre a chaque palier.

b) La pression d’essai ne doit pas dépasser la pression d’essai pneumatique maximale
admissible de tout récipient, pompe, vanne ou autre composante du systeme soumis a
’essai.

Norme CSA B51 — Code sur les chaudiéres, les appareils et les tuyauteries sous pression

Cette norme, ci-apres désignée CSA B51, est une norme canadienne applicable aux chaudiéres,
appareils et tuyauteries sous pression ainsi qu’aux accessoires. Elle établit les exigences
relatives a la conception, la construction, I’installation, I’exploitation, 1’inspection, les essais et
les réparations. Elle vise notamment a assurer I’application de pratiques sécuritaires et
uniformes au Canada.

Elle peut également servir de régle de I’art pour encadrer la réalisation d’un essai de pression
sur des tuyaux qui ne sont pas destinés a une utilisation sous pression. Elle peut aussi étre utilisée
comme référence puisqu’elle présente des méthodes d’essai et des régles de sécurité.

La norme indique que I’essai hydrostatique constitue la méthode d’essai privilégiée. Lorsqu’un
essai de pression pneumatique est réalis¢, des mesures de sécurité appropriées doivent étre mises
en place afin de maitriser les risques de défaillance, en tenant compte de 1’énergie accumulée
dans le systeme durant 1’essai. Si ce type d’essai présente des risques inacceptables, un autre
type d’essai doit étre retenu.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 23



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
g———-—-N-Ei"S'T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

4.2.74

L’annexe M présente les lignes directrices relatives aux essais pneumatiques. Bien qu’elle soit
informative, elle met en évidence plusieurs principes de sécurité a prendre en considération. Elle
précise notamment que ces essais comportent « des risques accrus attribuables a la grande
quantité¢ d’énergie pouvant étre emmagasinée et aux effets potentiellement destructeurs de son
rejet soudain ».

L’annexe aborde notamment 1’¢laboration d’une procédure visant a garantir la réalisation
sécuritaire de 1’essai. Elle décrit les principaux éléments de cette procédure, notamment les
étapes détaillées a suivre ainsi que les calculs permettant d’établir les distances de sécurité.

La protection des travailleurs doit étre assurée au moyen d’équipements de protection
individuelle ainsi que par le respect des distances de sécurité. L’annexe traite également du
controle de la zone d’essai, de 1’établissement d’une zone a acces restreint ainsi que de la
détermination d’un point de contrdle de la pression. La limite de cette zone doit étre calculée
conformément a la procédure prévue a I’annexe 501-III de la norme d’ASME PCC-2. Les
distances de sécurité doivent notamment étre déterminées pour les travailleurs chargés des essais
ainsi que pour les autres travailleurs susceptibles de se trouver a proximité. Lorsqu’il est
impossible de respecter les exigences de distance, une barriere capable de résister a la libération
de I’énergie emmagasinée ainsi qu’a la projection de fragments doit étre installée.

Une analyse des dangers doit également étre réalisée conformément a la partie 5 et a
I’annexe 501-1V de la norme ASME PCC-2.

Enfin, les précautions a prendre pendant les essais doivent comprendre la sécurisation du
systeme et I’installation d’ancrages appropriés.

Guide to Steel and Copper Piping System Pressure Testing Safety de la MCAA
(Mechanical Contractors Association of America, Inc.)

Dans son manuel, Victaulic recommande de suivre les procédures prévues dans ce guide. Ci-
apres nommé Guide de la MCAA, ce document s’ applique aux essais de pression et a ét¢ €laboré
afin de combler les lacunes en matiére de sécurité des normes ASME, notamment la
norme B31.9.

Le guide recommande d’éviter les essais pneumatiques, puisqu’ils présentent des risques plus
¢levés en raison de I’importante quantité d’énergie emmagasinée dans le systéme. Il met I’accent
sur les risques associés a ce type d’essai ainsi que les bonnes pratiques permettant de réduire les
dangers. Parmi celles-ci figurent la réalisation d’une analyse de risques, la formation des
travailleurs, 1’¢laboration de procédures sécuritaires et de listes de vérification ainsi que
I’établissement d’une zone d’exclusion.

La zone d’exclusion doit étre définie de maniere a empécher toute présence dans la zone ou une
rupture pourrait projeter des fragments. Cette zone doit étre délimitée physiquement et son acces
controlé. Ses dimensions doivent étre déterminées a la suite d’une analyse de risques tenant
compte de la pression d’essai, du volume du systeme, du type d’essai, de la configuration de la
tuyauterie et des points faibles potentiels, tels que les bouchons ou les raccords.

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 24



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
g———-—-N-Ei"S'T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

Le guide recommande de maximiser la distance entre les travailleurs et le systéme soumis a
I’essai. A cet égard, une distance d’environ 43 m (140 pi) est considérée comme une distance
de sécurité raisonnable.

4.3 Enoncés et analyse des causes
4.3.1 Un tuyau d’acier inoxydable percute le contremaitre et blesse le travailleur

Le 20 novembre 2025, le contremaitre responsable de la réalisation de 1’essai de pression
pneumatique est assist¢ d’un manceuvre qui exécute ses directives. Apres avoir vérifié le
manometre, le contremaitre se déplace et est a environ un métre du tuyau au moment ou le collet
se détache de 1’une des extrémités du tuyau.

Le tuyau mesure environ 7,80 m (25,60 pi) de longueur et sa masse est estimée a 280 kg (618 1b).
Ses extrémités sont fermées au moyen de bouchons retenus par des collets mécaniques. Il est
possible qu’un ou plusieurs facteurs aient contribué au détachement du collet, dont le serrage des
écrous, les caractéristiques différentes des matériaux constituant le bouchon et le tuyau, ainsi que
la longueur de la tangente. La libération soudaine de I’énergie pneumatique emmagasinée a
I’intérieur du tuyau au moment du détachement du collet provoque sa mise en mouvement. La
vitesse de déplacement du tuyau est estimée a 65 km/h.

De plus, I’expulsion de I’air sous pression génere une force de réaction opposée a la direction du
jet d’air, conformément au principe d’action-réaction. Cette force est appliquée brusquement a
I’extrémité du tuyau. Les supports sur roues sont munis de dispositifs de verrouillage et de cales
insérées sous certaines roues. Toutefois, ces dispositifs ne constituent pas des dispositifs de
retenue du tuyau. La norme CSA B51 prévoit que le tuyau doit étre sécurisé au moyen d’ancrages
adéquats. Comme le tuyau n’est pas ancré, la force générée par la dépressurisation rapide
provoque son déplacement. Les calculs ont été effectués en émettant I’hypothése que le tuyau est
vide au moment de la mise en marche du compresseur DeWalt et que la pression a I’intérieur du
tuyau au moment du détachement du collet serait d’environ 214 kPa (31 psi). Considérant qu’il
n’est pas possible d’exclure I’hypothese selon laquelle le compresseur contient déja de I’air sous
pression au moment du branchement observé, la pression a l’intérieur est probablement
supérieure.

De plus, en raison de la géométrie, le tuyau effectue un mouvement combiné de translation et de
rotation, caractéristique d’un déplacement de type fouettement.

L’absence de dispositifs de retenue, combinée a la libération rapide de I’air comprimé et a la
masse du tuyau, provoque un déplacement violent et incontrdlé de celui-ci. Dans son mouvement,
le tuyau percute mortellement le contremaitre et blesse gri¢vement le travailleur qui se trouve a
proximite.

Cette cause est retenue.
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4.3.2 La méthode de travail utilisée pour réaliser I’essai de pression pneumatique est déficiente,
car elle ne permet pas de controler le risque d’€étre percuté par le tuyau

Plusieurs non-conformités sont relevées relativement a la méthode de travail utilisée lors de
I’essai de pression pneumatique réalis¢ le 20 novembre 2025 sur le tuyau d’acier inoxydable
DN300.

Concernant ’encadrement de la méthode de travail, la demande de travail contient certaines
informations, mais ne fait référence a aucune procédure de travail sécuritaire. Par ailleurs,
I’employeur ne dispose d’aucune procédure de travail pour les essais de pression réalisés en
¢tablissement, bien qu’une procédure existe pour les essais effectués en chantier. Cette dernic¢re
ne précise toutefois pas I’ensemble des ¢léments a vérifier ni des exigences a respecter lors de la
réalisation des essais.

L’article 51, al.1 (3) de la LSST stipule que I’employeur doit « s’assurer que 1’organisation du
travail et les méthodes et techniques utilisées pour 1’accomplir sont sécuritaires et ne portent pas
atteinte a la santé du travailleur ». De plus, parmi les principes de sécurité prévus a la norme
CSA B51, figure I’¢élaboration d’une procédure de travail détaillée. Dans son manuel d’utilisation
des collets, Victaulic recommande également de suivre les procédures prévues dans le guide de
la MCAA. Ce guide indique que 1’¢laboration de procédures de travail sécuritaires constitue 1’'une
des bonnes pratiques permettant de réduire les dangers associés aux essais de pression.

Concernant I’analyse de risques, les risques relatifs a la réalisation des essais de pression en
établissement n’ont pas été identifiés par I’employeur. Par conséquent, les conditions nécessaires
a la réalisation sécuritaire de ces essais n’ont pas été¢ identifiées ni mises en ceuvre.

L’article 51, al. 1 (5) de la LSST prévoit que I’employeur doit « utiliser les méthodes et techniques
visant a identifier, controler et €liminer les risques pouvant affecter la santé et la sécurité du
travailleur. » La norme CSA B51 indique également qu’une analyse des dangers doit étre réalisée
et qu'un résumé de cette analyse doit étre intégré a la procédure de travail. De plus, le manuel du
manufacturier Victaulic précise que I’installateur du collet doit comprendre les conséquences
potentielles d’une installation inadéquate. Le guide de la MCAA indique quant a lui que I’analyse
des risques et la mise en place des moyens de protection font partie intégrante des bonnes
pratiques visant a réduire les dangers.

Concernant le type d’essai, la demande de travail ne précise pas la méthode de travail a utiliser,
alors que la procédure de travail prévoit la réalisation d’essais de type pneumatiques. Selon les
caractéristiques du systéme de tuyauterie auquel le tuyau est destiné, la norme applicable est
I’ASME B31.9. Cette derniere privilégie les essais hydrostatiques et limite le recours aux essais
pneumatiques a certaines situations particulieéres, en raison des risques associés a la libération
soudaine de I’énergie emmagasinée.

A titre de régle de I’art, la norme CSA B51 prévoit que 1’essai hydrostatique constitue la méthode
privilégi¢e. Elle indique également que les essais pneumatiques comportent des risques plus
¢levés en raison de la quantité importante d’énergie pouvant étre emmagasinée ainsi que des effets
destructeurs susceptibles de résulter de sa libération soudaine. Par ailleurs, dans son manuel,
Victaulic recommande de privilégier les essais hydrostatiques plutdt que pneumatiques et de
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suivre la procédure d’essai recommandée dans le guide de la MCAA. Ce guide recommande
d’éviter les essais pneumatiques, puisqu’ils présentent des risques plus élevés en raison du niveau
¢levé d’énergie emmagasinée dans le systéme.

De plus, relativement a la pression de 1’essai pneumatique, la procédure de travail indique que les
équipements et accessoires raccordés au réseau de tuyauterie mis a 1’essai doivent avoir une
pression d’utilisation maximale supérieure a celle de 1’essai. Toutefois, elle ne précise pas les
équipements et accessoires visés ni les caractéristiques a vérifier. Elle ne renvoie pas non plus
aux manuels des manufacturiers afin de confirmer leur conformité. Les vérifications sont ainsi
laissées a la discrétion de ceux qui réalisent les essais.

La procédure prévoit une pression d’essai de 1 034 kPa (150 psi), alors que la pression maximale
admissible du collet utilisé, pour un essai uniquement, est de 517 kPa (75 psi). Bien qu’il ait été
impossible de déterminer avec certitude la pression atteinte dans le tuyau au moment de
I’accident, celle-ci a dépassé la capacité admissible du collet.

La norme ASME B31.9 prévoit que la pression d’essai ne doit pas dépasser la pression d’essai
pneumatique maximale admissible de I’ensemble des composantes du systéme mis a 1’essai. Par
ailleurs, le manuel du manufacturier Victaulic indique que le non-respect de ces exigences peut
entrainer des dommages matériels ainsi que des blessures graves, voire mortelles.

Concernant la fermeture des extrémités du tuyau, la demande de travail indique uniquement que
la tuyauterie doit étre fermée au moyen de bouchons soudés temporairement ou de collets
Roust-A-Bout de Victaulic. Bien qu’elle soit accompagnée d’une liste de pieces, elle ne précise
pas les équipements ni les accessoires devant étre utilisés pour réaliser les essais. Quant a la
procédure de travail, elle ne prévoit aucune modalité concernant la fermeture des extrémités du
tuyau. Bien qu’elle mentionne la nécessité d’€tre conscient des risques entourant la présence des
bouchons, ces risques ne sont pas précisés. Par conséquent, le choix des équipements et des
accessoires ainsi que la méthode de fermeture des extrémités sont laissés a la discrétion des ceux
qui réalisent I’essai.

Lors de I’essai sur le tuyau en acier inoxydable DN300, un collet est utilisé pour y joindre un
bouchon en acier au carbone. Or, le manuel du manufacturier indique que, pour obtenir un
raccordement assurant une prise uniforme, les éléments assemblés doivent notamment étre
constitués de méme matériau. Il précise également que la réalisation d’un essai de pression
nécessite 1’utilisation d’un bouchon spécifique, congu pour étre compatible avec le matériau du
tuyau ou, a défaut, encore de convertir le tuyau afin de permettre ’utilisation de composantes
rainurées. De plus, I’annexe de la fiche technique indique que les tuyaux en acier inoxydable et
les bouchons en acier au carbone ne sont pas destinés a étre utilisés dans le méme type de réseau.

Pour fermer la deuxieme extrémité du tuyau, le collet est installé¢ sur un coude se terminant par
un angle de 45° ne comportant aucune portion droite. L’absence de tangente ne permet pas
d’obtenir un assemblage adéquat. Selon le manuel du manufacturier, le non-respect de cette
exigence peut entrainer une défaillance de 1’assemblage et causer des dommages matériels ainsi
que des blessures graves, voire mortelles.
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De plus, le serrage des écrous est effectué sans vérification du couple de serrage a I’aide d’une
clé dynamométrique. Par ailleurs, 1’utilisation d’une clé a chocs ne permet ni de controler ni de
mesurer précisément le couple de serrage. Il est donc impossible de déterminer si les écrous ont
été serrés de facon suffisante, insuffisante, excessive ou uniforme.

Le manuel du manufacturier des collets précise que le couple de serrage prescrit doit étre respecté
et ne pas étre dépassé afin d’assurer un assemblage adéquat. A défaut, une défaillance de
I’installation peut survenir et entrainer des dommages matériels ou des blessures graves, voire
mortelles.

Enfin, Denregistrement vidéo analysé au ralenti montre le soulévement d’un boulon
immédiatement avant le détachement du collet. Cet ¢lément laisse supposer que le serrage n’était
pas suffisant pour résister a la pression exercée par 1’air.

Concernant la délimitation du périmétre de sécurité, la demande de travail n’aborde pas ce sujet.
Bien que la procédure de travail mentionne la nécessité d’étre conscient des risques, ceux-ci ne
sont pas précisés et les mesures de sécurité a mettre en place ne sont pas définies. De plus, aucune
directive ne prévoit 1’établissement d’un périmétre de sécurité et a la fixation du tuyau. Dans ce
contexte, le contremaitre et les travailleurs peuvent circuler a proximité du tuyau qui n’est pas
retenu.

L’article 51, al. 1 (1) de la LSST prévoit que I’employeur doit « s’assurer que les établissements
sur lesquels il a autorité sont équipés et aménagés de fagon a assurer la protection du travailleur ».
Par ailleurs, la norme CSA B51 souligne I’importance d’établir une zone de sécurité et présente
une méthode de calcul permettant d’en déterminer les dimensions. Le guide de la MCAA
recommande quant a lui d’établir la zone d’exclusion a partir d’une analyse de risques et de
toujours maximiser la distance entre les travailleurs et le systéme soumis a 1’essai. Il précise
également qu’une distance d’environ 43 m (140 pi) est considérée comme une distance de
sécuritaire.

D’autres €éléments démontrent le caractére déficient de la méthode de travail. Parmi ceux-ci
figurent I’assemblage de I’arbre de test sans plan ni procédure, I’absence de prise de mesures a la
seconde extrémité du tuyau avant I’installation du collet, I’installation du joint et du collet sans
repéres de marquage, 'utilisation d’un compresseur endommagé, 1’ajout d’un branchement
rapide a la valve de purge ainsi que I’utilisation du compresseur en position verticale.

L’article 51, al. 1 (3) de la LSST prévoit que I’employeur doit « s’assurer que 1’organisation du
travail et les méthodes et techniques utilisées pour 1’accomplir sont sécuritaires et ne portent pas
atteinte a la santé du travailleur ». De plus, I’article 51, al. 1 (7) de la LSST stipule qu’il doit
« fournir un matériel sécuritaire et assurer son maintien en bon état ».

En conclusion, la méthode de travail utilisée pour réaliser 1’essai de pression pneumatique est
déficiente, puisqu’elle ne permet pas de controler adéquatement le risque qu’un travailleur soit

percuté par le tuyau.

Cette cause est retenue.
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SECTION 5
5 CONCLUSION
5.1 Causes de I’accident

L’enquéte a permis de retenir les deux causes suivantes pour expliquer 1’accident :

o Un tuyau d’acier inoxydable percute le contremaitre et blesse le travailleur;
o La méthode de travail utilisée pour réaliser I’essai de pression pneumatique est déficiente,

puisqu’elle ne permet pas de controler le risque d’étre percuté par le tuyau.

5.2 Suivis de I’enquéte

La CNESST transmettra les conclusions de son enquéte aux organisations suivantes afin qu'elles
sensibilisent leurs membres aux risques li€s aux essais sous pression pneumatiques :

. Association de la construction du Québec (ACQ);
. Association des constructeurs de routes et grands travaux du Québec (ACRGTQ);
. Corporation des maitres mécaniciens en tuyauterie du Québec (CMMTQ);

. Régie du batiment (RBQ);
. Ordre des ingénieurs du Québec (OIQ).

Le rapport sera aussi distribué aux associations sectorielles paritaires de méme qu'aux gestionnaires
de mutuelles de prévention.

Enfin, dans l'objectif de sensibiliser les futurs travailleuses et travailleurs, le rapport d'enquéte sera
transmis au ministére de 1'Education qui en assurera la diffusion dans les établissements de
formation offrant le programme d'études Tuyauteur/Tuyauteuse.
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SECTION 6

6 ANNEXE

ANNEXE A — Liste des accidentés

Nom, prénom

Sexe

Age

Fonction habituelle

Fonction lors de ’accident
Expérience dans cette fonction
Ancienneté chez ’employeur

Syndicat

Nom, prénom

Sexe

Age

Fonction habituelle

Fonction lors de ’accident
Expérience dans cette fonction
Ancienneté chez I’employeur

Syndicat

B

Masculin

Contremaitre de ’atelier, tuyauteur compagnon

Aucun

C

Masculin

Aucun
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ANNEXE B - Rapport d’inspection du compresseur

@ COMPRESSEURS QUEBEC .

L ‘ Une Compagnie IPG #dosster: 10933711

D

A Uattention de:
CNESST
1199, rue De Bleury, 3e étages
Montréal, QC, H3B3J1
Phone: 418-570-6819
RAPPORT D’INSPECTION

Bonjour,
Pour donner suite a Uinspection du compresseur d’air 15 gallons de marque Dewalt

modéle D55167 effectué au local de Compresseurs Québec a Laval le 20 mars 2026, voici
le rapport d’inspection concernant les 5 points demandés.

Inspection compléte du compresseur d’air.

Lors de Uinspection visuelle, le compresseur d’air était couché sur le coté, il y avait
une des roues qui était endommageée, aucune trace de bris sur les supports du
réservoir d’air, le garde de plastique autour du moteur et de la pompe étaiten
bonne état, les manomeétres n’était pas fissurés et semblait fonctionnel, le

Compresseurs Quebec
2705 Francis-Hughes - Lavel, QC - Tel : 514.337.0566
158 rue Sylvestre - Saint-Germain -de-Grantham, QC - Tel : 19.470.7878
Quebec City, QC - Tel: 418.692.2226
Sherbrooke, QC Tel: 819.346.7721

SCV-Enercor inc., 20 novembre 2025 page 31



RAPPORT Dossier d’intervention Numéro du rapport
c—NES;S'T D’ENQUETE DPI4413131 RAP1563917

F@" COMPRESSEURS QUEBEC 20 Mars 2026

L ‘ Une Compagnie IPG #dossier: 10033711

régulateur de pression était ajusté a sa pression maximale. Un raccord rapide a été
installé sous le réservoir avec un boyau 3/8 connecté.

Lors du démarrage du compresseur d’air pour effectuer un test de pression pour
déterminer les valeurs de réglage du pressostat, nous avons remarqué gue le
moteur électrique faisait des étincelles a Uarriére au niveau des balais ce quia
interrompu le test. Les dommages au moteur électrique ont pu étre causeé parla
chute de l'unité lors de I'accident. En sachant que le pressostat sur ce
compresseur d’air est non ajustable et qui a été installé a la manufacture ainsi que
la valve de sécurité sur le réservoir d’air est ajustée a 250 psi, il serait peu probable
de dépasser les valeurs de pression recommandée par le fabricant.

Modifications apportées au compresseur d’air.

Aucune modification mécanigue ou électrique n'a été apportée au compresseur
d’air outre le fait que le boyau était connecté sous le réservoir au lieu de la sortie
habituelle qui est située a la sortie du régulateur.

Effets d’une utilisation verticale du compresseur d*air.

Mécaniguement, le compresseur pourrait fonctionner a la verticale car il est muni
d’'une pompe sans huile. Mais coté sécurité et stabilité le réservoir d'air a été congu
pour étre utilisé & ’horizontale. Une chute du réservoir au le sol ou sur un objet
pointu lorsqu’il est sous pression pourrait causer une perforation ou une explosion.

Utilisation des valves sur le réservoir.

Ce compresseur d’air est muni de deux sorties d’air qui ont deux fonctions
différentes :

La premiére est située sur le dessus du réservoir d'air prét des deux manomeétres de
pression. Celle-ci est contrdlé par un régulateur de pression et muni d'un raccord
rapide pour que Uutilisateur puisse ajuster la pression au bout du boyau a la
pression désirée.

La deuxiéme valve est située au point le plus bas du réservoir et a la fonction de
vidanger le réservoir pour éliminer l'eau et enlever la pression d'air avant son
déplacement.

Compresseurs Québec
205 Francis-Hughes — Laval, GC - Tel - 514.237.0586
158 rue Sylvestre — Saint-Germain-de-Grantham, QC - Tel : B13.479.7878
Quedes City, QC - Tel: 418.532.2226
Sherbnooke, QC Tel: 815,345,771
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@ COMPRESSEURS QUEBEC 20 Mare 2026

L ‘ Une Compagnie IP #dossier: 10933711

Déterminer la pression maximale a la valve de purge.

Volume total : le réservoir du compresseur d’air est de 15 gallons + 139.7 gallons
du tuyau (fourni par la CNESST), nous avons donc un volume total de 154.7 gallons
a pressuriseé.

En sachant que le compresseur d’air développe 4.8 CFM nous pouvons déterminer
que si le tuyau €tait a zéro psi et qu’il a fonctionné durant environ 9 minutes 27
secondes, la pression approximative maximale a Uintérieur du tuyau était de 31 psi.

Bien cordialement.

E

Cell : 514-337-0566 :

Compressecurs Québec
2705 Francis Hughes - Laval, QC - Tel : 514.337.0566
158 rue Sytvestre - Saint-Germain-de-Grantham, QC - Tel : 819.479.7878
Quebec City, QC - Tol: 418.692.2226

Sherbrooke, QC Tel: 819.346.7721
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ANNEXE C — Avis technique

L]
= - -
re ' Avis technique
Dans le cadre des mandats du réseau d'expertise en prévention-inspection de la

CMNESST
Sujet : \itesse de déplacement d’un tuyau Domaine d’expertise : mécanique
Demandeur: Mélanie Harrison, Julie Lortie Dossier : enquéte

Région : Montréal Eta-2 Date : 20 mars 2026

Question : Quelle est I'estimation la vitesse de déplacement d’un tuyau lorsqu’il entre en
contact avec le travailleur aprés une libération soudaine de la pression interne?

Réponse : Environ 65 km/h

Mise en contexte

Un test d’étanchéite était en cours sur un tuyau en acier inoxydable d’'un diamétre nominale de 12
pouces lorsqu'il y a eu détachement d'un bouchon sur une extremité. La pression inteme du tuyau
s'est libérée de maniére soudaine, ce qui a généré une force de poussée importante et la
projection du fuyau sur le travailleur. Le présent avis estime 1a vitesse de déplacement du tuyau
lorsqu'il entre en contact avec le travailleur.

Théorie

La vitesse décrit a quelle rapidité un objet se déplace dans une direction. Elle se définit par le
rapport entre la distance parcourue et le temps nécessaire pour la parcourir, comme le démontre
la formule suivante :

_d
=T
v = vitesse

d = distance parcourue

t = durée du déplacement

Données
Afin d'estimer la vitesse de déplacement du tuyau lorsqu'il entre en contact avec le travailleur, les
informations suivantes ont été foumies :

- Vidéo (au ralenti) de laccident;
- Les dimensions du tuyau;
- Des photos du lieu de I'accident.

Des hypothéses ont dii éire posées afin d’effectuer un calcul simple, mais fiable, considérant la
complexité des mouvements impliqués lors de I'accident. Voici les hypothéses posées :

- Lavitesse est constante dans la période considérée;
- Le déplacement du tuyau est rectiligne;

CNESST
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L]
= - -
re ' Avis technique
Dans le cadre des mandats du réseau d’expertise en prévention-inspection de la

CMESST
- Ladistance entre le travailleur et le tuyau dans sa position initiale est d'un métre.

Calcul

Considérant I'émission d'hypothéses, le calcul de la vitesse de déplacement fournit une gstimation
de la vitesse de deplacement du tuyau. Egalement, le temps de déplacement du tuyau a &té
evalué a partir du vidéo fourni qui a été ralenti a 15% de la vitesse réelle.

_d
=T
v = vitesse
d = distance parcourue = 1m
t = durée du déplacement = 0.055 sec
1
V==——==181m/s

0.055

— Le tuyau se déplacait a environ 18 m/s, soit environ 65 km/h lorsqu'il entré en contact avec le
travailleur.

En comparaison, la Société de 'assurance automobile du Québec indique dans un Profil défaillé
des faits ef des statisfigues fouchant les pigtons?, publié en 2016, que la probabilité de décés est
trés prés de 100% lorsqu'un piéton se fait frappé par un véhicule qui roule a 70 km/h.

u..uu| i i
it ke

Rédigé par : Myléne Cragnolini . Date : 20/03/2026

010 5074891

|
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ANNEXE D — Extrait du manuel d’installation, Victaulic

23000 ®

« Avant de faire I'installation de tout produit Victaulic, lire attentivement et assimiler
les directives associées.

« Toujours s'assurer que le systéme de tuyauterie a été dépressurisé et
complétement vidangé immédiatement avant de faire toute installation,
toute dépose ou tout réglage et entretien de produits Victaulic.
* S'assurer que les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie
wlawdaﬂetélsdésmwdmmessalswmmmedefennennw
nement d'un robinet, soient identifiés, dépressurisés et vidangés juste
avantl'lnstallauon la dépose, Ierégiageoul‘enteﬂendetoutpmdull\llclaulc

Pa'terdesumettesdeptotecﬂon,uncasmedesécmté des chaussures
deséculté ainsi qu'une protection aud

spectdeo&sdrecﬂvespetﬁw;dtlre&desblessuesmveswaudécs
ahslm'adesdwlmnesma
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INTRODUCTION

Le présant manual d'installation sur le terrain 1-100 contient dos informations importantes concemant
la preparation at l'installation des produits da tuyautaria boulonnes Victaulic® de 24 po/DNGOD

et plus petits pour les tuyaux en acier ordinaire, acier inmydable, aluminium et CPVC/PVC.

Pour l'installation des produits de raccordement en cuivre Victaulic, se reporter au manuel dinstallation
sur e terrain 1-600.

Toujours suivre les bennes pratigues da plomibearie, ainsi gue les exigances et codes de constructions
locaux. Ne jamais dépasser les valewrs de pression, de température, de chargas externes et infemes,
des nommies de parformance et das tolarances spacifises.

Pour obtenir des rensaignements supplémentaires concemant la reconnaissanca de conditions
particuligres, les axigances réglementaires et ke respact da facteurs de sacurité, ke personnel gualifié
dewvra se raférar 4 la saction 26 des documents da Victaulic et a la publication 05.01. Ces publications
peuvent atre telachargees 4 partir du site vickaulic_com.

Les produits présentas dans le présent manuel sont congus pour alre ulilisés seulemant avac les
fuyaw: qui sont indiques par l'inganiewr ou la concepteur du systémea ou l'antreprenaur, of ansuite
prapares salon les spacifications donnaes par Victaulic.

Les accouplements pour fuyaws rainurés Victaulic sont congus pour atre utilisés seulement avec des
fuyaw: qui sont rainures selon les specifications de Victaulic. Da plus, les acoouplemants pour tuyaux
rainurés Victaulic doivent 2tre utilises saulemeant avec des racconds ou des robinets et composants

4 exfrémitas rainurges da Victaulic. Les accouplements pour tuyaux rainunds Victaulic ne siuilisent
pas avec des fuyaux ou raccords & exiramites lisses.

Les accouplements pour tuyaw 4 extremites isses sont congus pour etre ufilises seulemeant avec des
fuyaux: en acier & extrémite lisses ou coupés en biseau, ainsi gue sur les racoonds 3 extrémités lisses
Victaulic, sauf indication condraire. Les accouplements pour tuyaux 4 extramitas lisses Victaulic ne
doivent pas atre utiisas sur des tuyaux ou raccords 4 extramités rainurees ou filetees.

Les joints d'étancheita Victaulic sont congus pour ulilisation sur une plage étendue de termparatures et
de conditions da fonclicnnemeant. Comme pour toute installation, il existe une relation directz antre la
tempéaratura, |a continuits de sance et b durea da vie du joint d'atanchaite. Toujours sa reparter 4 la
publication 05.01 da Victaulic pour connaitra b classe du matériau du joint d'stancheite nacessaire
pour chague utilisation en particulier.

Les bermes « composant d'accouplement s (composant 4 raccordder) ubilises dans le prasent manwel
se rapportent aux pigces 4 extramites prapares selon les spacifications da rainurage appropricas

de Victaulic - uyawx, raccords, mobinets ou accessaires.

Les valeurs matriques donnges dans le prasant manual sont obtenues 4 partir des valeurs impariales
et pauvant avoir até arrondies.

En plus du présent manwel 1-100, Victaulic offre d’autres manuels d'installation sur ke terrain,

des fouillet d'installation ow des etiqueties d'installation pour les produits da buyauterie boulonnes

qui joignant des produits da tuyauterie de maberiaws autres ou de profil de rainure diffarents.

Ces instnuctions sont foumnies awec chague produit et pauvent aussi aire éléchargses sur la site Wed
victaulic.com.

POUR DECOUVRIR IYAUTRES MAMUELS D'INSTALLATION SUR LE TERRAIN
OFFERTS PAR VICTAULIC, BALAYEZ LE CODE QR

DES EXEMPLAIRES SUPPLEMENTAIRES DES MANUELS IYINSTALLATION
SUR LE TERRAIN SONT DISPONIBLES AUPRES DU REPRESENTANT
DES VENTES VICTAULIC DE VOTRE REGION.

AVIS

'Uiclaulm maintient ung pnllhz;n d'amélioration continue de la qualité de ses produits.
Hinsi uicseresemle modifier les ffications et la conception des produits,
ainsi tsiindad sans préavis et sans aucune obli tlun
'UICI LIC N'E T PAS RESPONSABLE DE LA CONCEPTION DES §'
'A.SS E AUCUNE RESPONSABILITE RELATIVE A LA CONCEPTION IN!LIJEI]U#.TE

. pnésent manuel n'est pas destiné & se substituer & une mrméteme en matiére
d'ingénierieiconception et installation de de tuyauterie professionnalle, qui reste
|nd|spensahle i toute application des uits.

+ Le présent manuel doit utilisé uniquement par des concapteurs, ingénieurs
of installateurs de systémes de tuyauterie professionnels.

+ Linformation publide dans ke présent manuel et dans les autres documents Victaulic

remplacent toutes les informations publides antérieurament.

# Les dessins ou photographies du présent manuel peuvent avoir 88 grossis pour

lus de clarts.
. présent manuel dinstallation sur le terrain oompnm des marques de commerce, droits
d'auteur ou caractéristiques ui sont eu:lume de Victaulic.
+ BIEN QUE NOUS AYONS DEPLOYE TOUS LES SURER LEXACTITUDE

DU PRESENT MANUEL. VICTAULIC, SES FILIALES ET SE SOCIE'I'ES AFFILIEES NE
FOURMNISSENT AUCUNE GARANTIE, EXPRESSE OU IMPLICITE, GUAND A LA PRECISION
DES RENSEIGNEMENTS QUI Y SONT COMPRIS OU QUI S'Y RAPPORTE!

PERSONNE USILISANT LES RENSEIGNEMENTS COMPRIS LES PRESENTES LE FAIT

A SES PROPRES RISQUES ET EN ASSUME LENTIERE RESPONSABILITE.

\A‘-‘taulil‘:‘
TABLE DES MATIERES -
ET INTRODUCTION REV_F I-100-FRC _vii
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Clients de la Californie - Conformité & la Proposition 65

AVERTISSEMENT : Les surfaces peintes de ces produiis peuvent vous
exposer a dinfimes guantités de produits chimiques, y compris des BBF,
reconnus par FEtat de ka Californie comme causant ke cancer ou des
dommages A 'appareil reproductzur. Powr plus d'information, consulier
ke site Web www. pSEwarnings ca gov.

AVERTISSEMENT : Les joints d'#tanchéité de classes V et M2 peuvent
vous exposer 3 d'infimes quantités de produits chimigues, comme
Iéthylene-thio-urée, reconnue par I'Etat de la Californie comme causant
ke cancer ou des dommages A 'appareil reproductewr. Pour plus
d'infarmation, consulter ke site Web www pEbwarmings.ca gov.

AVERTISSEMENT : Les composants en laiton, méme ceux fabrigues
en lafion & « faible teneur en plomb = ou « sans plomb s peuvent vous
exposer a dinfimes guantités de produits chimiques, comme le plomb,
reconnu par 'Etat de la Californie comme causant |e cancer ou des
dommages A 'appareil reproductzur. Powr plus d'information, consulier
ke site Web www. pSEwarnings ca gov.

Clients canadiens - Conformité a la norme CSA B51

Pour les applications conformes & la norme CSA B51 - « Code sur les chaudieres, les appareils
el les uyauteries sous pression =, veuillez communiguer avec Victaulic pour obtenir les numéros
d'enregistrement canadiens (NEC), les produits approuvss et les températures nominales

les plus & jour.

Identification des dangers

Les définitions correspondant aux différents niveaux de dangers sont fournies ci-dessous.

Ce symbale d'alerie indique d'importants messages de sécurité. Lorsgue ce
symbole est affiche dans ke présent manuel, il faut &tre conscient du potentiel
de blessures. Lire attentivement et s'assurer de comprendre le message qui
y est rattaché.

A DANGER A AVERTISSEMENT

+ Le terme « AVERTISSEMENT »
se rapporte  la présence d'un
danger ou de pratiques dangereuses
pouvant entrainer des blessures
graves ou mortelles si on ne suit
pas les directives ou les précautions
recommandées.

# Leterme « DANGER » s& rapporte
& un danger immédiat pouvant
entrainer des blessures graves
ou mortelles si on ne suit pas
les directives ou les précautions
recommandées.

/" ATTENTION AVIS

+ Leterme « ATTENTION =
se rapporte  la possibilité d'un

danger ou des pratiques dangereuses
pouvant entrainer des blessures

ou des dommages au produit ou
dommages matériels si on ne suit
pas les directives, ou les précautions
recommandées.

+ On utilise le terme « AVIS = pour
donner des consignes particuliéres,
mais sans relation avec un danger

particulier.

\/(r.:tﬂulic’

I-100-FRC_viii

TABLE DES MATIERES
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Géneéralités pour
le montage

Directives pour l'utilisation d'un outil a chocs
Sélection d'un outil a chocs

Sélection d'une clé dynamométrique

Outils et accessoires requis pour l'installation
Renseignements importants concernant l'installation
Vérification d'installation

Essais de systemes

Entretien aprés l'installation

Isolation

Applications enfouies

Directive européenne ATEX

ictaulic’
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DIRECTIVES POUR LUTILISATION D'UN OUTIL
A CHOCS

AVIS

* Les présentes directives concernent les accouplements nécessitant un contact métal
sur métal des patins de boulons sans couple de montage spécifigue.

* Les présentes directives concernent seulement la guincaillerie d'acier régulier zingué
et non lubrifide.

* Les présentes directives concernent seulement les preduits utilisés sur de la tuyauterie
métallique.
* POUR LES PRODUITS ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS), SE REFERER
AU MANUEL D'INSTALLATION SUR LE TERRAIN |-W100 POUR COMMAITRE
LES EXIGENCES RELATIVES A = L'UTILISATION D'UNE CLE A CHOCS s,
A LA « SELECTION D'UNE CLE A CHOCS » ET A LA « SELECTION D'UNE
CLE DYNAMOMETRIQUE =. LE MANUEL |-W100 PEUT ETRE TELECHARGE
A PARTIR DU SITE VICTAULIC.COM.

Les outils & chocs ne procurent pas a linstallateur la « sensation de serrage » ou de couple
qui lui permet d'é@valuer le couple de sarrage de l'écrou. Puisque certains outils a chocs
pewvent produire un fort couple a une vitesse élevée, il est important de se familiariser avec
l'outil & chocs pour &viter de causer un trop grand déplacemeant ou de trop serrer, ce qui
pourrait endommager ou casser les boulons ou les patins 8 boulons de l'accouplernent durant
linstallation.

4\ AVERTISSEMENT

* ME PAS dépasser la valeur de » couple de boulon maximum admissible = pour les

diamétres de boulons et d"&crous, comme indiqué au tableau de la page suivante.
Le non-respect de ces directives pourrait entrainer un dysfonctionnement du produit
causant des dommages matériels ou des blessures graves, wvoire mortelles.

Aszembler les accouplements conformément aux instructions d'installation Victaulic fournies
dans le présent manuel.

Continuer a serrer M&crou ow les écrous jusqua ce que les exigences relatives aux instructions
d'installation du produit qui sont présantées dans e présent manuel, soient obtenues.
Linspection visuelle de chague jonction est requise pour confirmer le montage adéquat.

Pour les accouplements avec patins & boulons obliques : Un montage afflewrant ou un
décalage positif ou neutre doit &tre présent au niveau des patins @ boulons obliques.

Lors de Finstallation, le couple de serrage ne devra pas dépasser la valeur de « couple

de boulon maximum admissible = pour les tailles de boulons et d"écrous, comme indigué

au tableau de la page suivante. Les conditions pouvant causer un dépassement ou un couple
excessif comprennent, sans y 8tre limitées :

. Un outil 3 choes mal dimensionné — S référer a la section = Sélection d'un owtil
a chocs = 3 |a page 60,
. Une quincaillerie serrée inégalement — Four les accouplements a deux boulons et plus,

les écrous devront ire serrés de fagon égale en alternance d'un cdté et de l'autre jusqu'a
atteindre le repéare d'inspection visuel approprié.

. Un déplacement excessif des patins & boulons obliques — Le déplacement excessif
du patin obligue entraine un décalage qui empéche le contact métal sur métal et un
décalage positif, égal ou neutre de lautre coté du patin. Ceci se produit lorsque la
quincaillerie n'est pas serrée en alternance de fagon égale de part et dautre. Essayer
de sarrer la guincaillerie sur un cdté alors que l'autre ciié est déplacé contrevient
auwx consignes d'installation et entrainera un couple de boulon dépassant ke = couple
de boulon maximum admissible = indiqué au tableau de la page suivante. Poursuivre
le serrage de |la quincaillerie pour essayer d'obéenir le contact des pating métal sur
metal entrainera la défaillance de la jonction, cawsant des dommages matériels ou
des blessures graves, voire mortelles. Powr des patins 4 boulons obliques déplacés
excessivement, desserrer, puis ressarrer les patins & boulons obfiques pour obtenir
un décalage positif, &gal ou neutre sur les deux patins.

\A:tﬂuliﬂ'
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. Les dimensions de tuyaux rainurés hors spécifications (particuligrement les diamétres
= C » grands et hors spécification) — Si un alignement visuel adéquat nest pas obienu,
dépaser l'accouplement et wérifier que toutes les dimensions des rainures dexirémités
sont conformes aux spécifications Victaulic. 5i les dimensions des rainures d'extrémités
ne sont pas conformes auws spécifications Victawlic, reprendre le rainurage d'extrémite
en suivant toutes les directives applicables du manual de sarvice et d'entretien de l'outil
de préparation des tuyaws.

. Serrage du ou des écrous powrsuivi aprés I'atteinte du point d'alignement de
I'inspection wisuelle - NE JAMAIS continuer a serrer le ou les écrows aprés avair atteint
le repére d'inspection visuelle. Poursuivre le serrage de la quincaillerie aprés. avoir
atteint le repére visuel d'alignement entrainera une détaillance de la jonction cawsant
des dommages matériels ou des blessures graves, voire mortelles. En outre, le sarrage
continu peut imposer des contraintes excessives qui compromettent intégrité a long
terme des boulons, conduisant & une défaillance possible de la jonction, causant des
dommages matériels ou des blessuras graves, voire mortelles. Un couple plus serré ne
procurera pas une meilleure installation. Un couple dépassant le = couple de boulon
maximum admizsible = indiqué au tableau sur la présente page pourrait endommager
ou casser les boulons ou les patins 8 boulons de l'accouplerment durant Pinstallation.

. Joint d'étanchéité pincé — Un joint d'étanchéité pincé pourrait empécher d'atteindre le
repére d'inspection visuelle des patins. L'accouplement devra étre démonté et inspacté
pour vérifier gue le joint d'étanchéite n'est pas pincé. Si le joint d'étanchéité a & pincs,
un nouvel ensemble d'accouplement devra &tre ufiliss.

. L'accouplement n'a pas &té monté conformément aux directives d'installation
applicables de Victaulic — Suivre les directives d'installation évitera les conditions
difficiles décrites dans la présente section.

5i wous croyez qu'un élément de quincaillerie a été serré 3 un couple excessif,
laccouplement au complet devra &tre remplacé sur-le-champ (p. ex., boulon plig, renflement
de I'écrou & son point de contact sur le patin, tout dommage des patins, etc.).

Couple de boulon maximum admissible

Tai!lt: :Iile boulens Couple de Tailelfgs boulens Couple de
ECrous boulon maximum Serous boulon maximum

pouces | Métrique admissible” pouces | Métrique admissible®
B 15 lb-pi 235 |b-pi

e 20 Nem W Mg 319 Nemn
55 Ib-pi 425 |b-pi

Wt M0 75 Nem ¥ M20 576 Nom
100 Ib-pi . 675 lb-pi

Te ¥ M1 136 Mem %% M22 915 Mem
135 |b-pi 875 lb-pi

Yo | M2 183 Nem ! M24 1186 N-m

*Les valeurs de couple de boulon maximum admissible ont ota dervaes de tests réels

t Accouplements rigldes FireLock Installation-Ready de type 109 seulement : pour
I'homclogation Vd& de boulons ¥s po'Mi0, le couple de boulon est 55 pl-Ibv7S Nem.

+ Accouplements rigldes FireLock Installation-Ready de type 109 seulement : pour
I'homclogation Vd5 de boulons % pa/M11, le couple de boulon est 75 pl-1n/102 Nem.

Suite 3 [z page suivanfe

\Ataulid
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SELECTION D'UN OUTIL A CHOCS

Pour assurer un montage conforme aux directives d'installation de 'accouplement, la sélection
d'un outil 8 chocs adéquat sera requise. La sélection d'un outil & chocs inapproprié pourrait
fausser le montage de 'accouplement, lui causer des dommages ainsi qu'occasionner des
dommages matériels ou des blessures graves, voire mortelles.

Pour déterminer si l'owtil 4 chocs prévu pour le projet est adéquat, faire d'abord un essai
d'installation en ulilisant une clé a rochet standard ou une dé dynamométrique. Ce montage
d'essai devra présenter des repéres de wérification de patins alignés pour l'accouplement wtiliss.
Aprés une inspaction visuelle, mesurer le couple de serrage de chaque écrou a l'aide d'una
clé dynamométrique. A 'aide de ces données, sélectionner un outil 8 chocs dont le couple
de sortie ou I'un de ses réglages correspond aux données obienwes, sans dépasser ke < couple
de boulon maximum admissible = indiqué dans le tableau de la page précédente.

Outil 3 chocs & couple de sortie fixe — La =&lection d'um outil & chocs d'un cowpls de

sortie considérablemant plus élewé que le couple de montage requis powrrait endommager
un élément de la guincaillerie ou de Maccouplement en raison du serrage excessif de la
quincaillerie. Me jamais utiliser un outil 8 chocs dont le couple dépasse le = couple de boulon
maximum admissible = indiqué dans le tableau de la page précédente.

Outtils & chocs & réglages multiples de couple de sortie — 51 un outil 8 chocs a réglages
multiples de couple de sortie est ufilisé, I'outil 4 chocs devra répondre 3 au moins un des
réglages de couple des exigences ci-dessus pour I'= Outil 8 chocs a couple de sortie fie =
Lutilisation d'um outil 8 chocs d'un couple de sortie excessif rend la tache plus difficile pour
l'installateur en raison de la vitesse de rotation et de la puissance exagérée de l'outil a la
sortie. En suivant la méthode ci-dessus, vérifier périndiguemeant le couple de boulon des
accouplements du circuit durant 'installation du systeme.

Pour assurer une utilisation sécuritaire des owtils a chocs, toujours se reporter aux directives
d'utilisation du fabricant des outils. Aussi, pour lnstallation des accouplements, toujours.
s'assurer d'utiliser des douilles 3 chocs.

A AVERTISSEMENT

MNe pas suivre las directives de serrage de la quincaillerie pourrait entrainer les problémes
suivants :

* des boulons endommagés ou cassés;

des patins de boulons endommagés ou cassés ou des corps d'accouplement félés;

une fuite 3 la jonction ou des dommages matériels;

des répercussions négatives sur I'intégrité du systéme;

des blessures corporellas, voire la mort.

SELECTION D'UNE CLE DYNAMOMETRIQUE

Pour les produits gui ont un couple dassemblage précis, une clé dynamométrique doit étre
choisie conformément a la plage du couple de boulon requis et précisé dans les instructions
du présent manuel. La clé dynamométrique choisie doit &tre homologuée et étalonnée
conformément a la norme nationale reconnue. Toujowrs se reporter aux instructions fournies
avec la dé dynamométrique pour avair un wsage adéquat et faire une sélection de la plage
de couple souhaité.

\/:tauliu’
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OUTILS ET ACCESSOIRES REQUIS POUR
L'INSTALLATION

Confirmer que la bonne quantité de quincaillerie et de demi-carps a été fournie pour faira
le raccordement. Inspecter le diamétre du joint d'étanchéité, la dasse de matériel du joint
et le diamétre da la guincaillerie pour confirmer que I'ensemble convient & 'usage prévu.

Les outils et accessoires suivants sont exigés pour toutes les installations d'accouplements
et d'adaptateurs a bride.

EPI requis par le chantier (casque de sécurité, gants en cui,

lunettes de protection, bottes 4 embout d'acier)

Lubrifiant Victaulic ou autres lubrifiants compatibles.

Lubrifiant de filets de boulons approprié {lorsque noté

dans les instructions de produit précis)

Brosse de lubrification (lorsque noté dans les instructions de produit précis)
Daouilles profondes

Clé a rochet a long manche ou outil 4 chocs

Clé dynamométrique Jorsque noté dans les instructions de produit précis)
Serviettes

Bouteille d'eau {pour arroser les joints d'étanchéité lubrifiés

dans des ervironnements chauffés, =i besaoin)

\A:taulic'
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RENSEIGNEMENTS IMPORTANTS CONCERNANT
L'INSTALLATION

i AVERTISSEMENT

* Toujours s'assurer que le systéme de tuyauterie a &té
dépressurisé et complétement vidangé immédiatement
avant de faire toute installation, toute dépose ou tout
réglage et entretien de produits Victaulic.

* S'assurer gue les équipements, conduites secondaires
ou sections de tuyauterie qui auraient &té isolés pour
ou durant les essais ou pour cause de fermature
ou de positionnement d'un robinet, soient identifiés,
dépressurisés et vidangés juste avant l'installation,
la dépose, le réglage ou I'entretien de tout produit
Victaulic.

Le non-respect de ces directives peut conduire 3 des blessures graves ou au décés, ainsi
qu'a des dommages matériels.

. Pour connaitre les exigences de sécurité et de fonctionnement ou d'installation, toujouwrs.
s reporter au manuel d'utilisation et d'entretien pour whliser le bon outil de préparation
du tuyau et les instructions relatives au produit utilisé indiguées dans le présent manuel.

. Toujours laisser assez d'espace entre les tuyaux adjacents et les accouplements afin
de powweir ressemrer la gquincaillerie et inspecter le patin & boulon.

. Lors de Passemblage de tuyaux de méme diamatre, mais d'épaizseurs de paroi ou de
classes différentes, la pression nominale de la jonction se rapportera a la pression
admissikle de la parci la plus mince.

. Toujours vérifier que le ban profil de rainurage est utilisé.

. Le diamétre extérieur (= DE =} des composants d'accouplement, les dimensions de la
rainure, ainsi que le diamatre maximal autorisé de 'évasement devront respecter les
tolérances des spécifications de rainurage Victaulic publiges dans le présent manuel.

. Toujours confirmer que la classe de matgirel du joint d'étanchéité convient a l'usage
préwvu.

. NE PAS utilizer d'accouplements rigides a patins 2 boulons angulaires sur des tuyaux
de plastigue PVC.

- Lorsqu'un robinet sans brides ou a oreilles est ulilisé entre un raccord Victaulic, vérifier
la dimension du disque pour s'assurer quil y a suffisamment d'espace de dégagement.

- Les accouplements comprenant une languette et une encoche devront s'embaiter
correctement (languette dans encoche).

. Pour obtenir une installation adéquate lorsqu'une valeur de couple d'assemblage est

précisée pour une installation d'accouplement, ke couple DEVRA &tre appliqué aux
écrpus. Un couple supéreur 4 celui demandé ne produira pas une meilleure stanchéité.
Dépasser le couple spécifié par plus de 10 % peut endommager le produit, entrainer une
rupture du joint et causer des dommages matériels.

. Des douilles profondes sont requises powr une installation adéquate des accouplements
Advanced Groove Systern #4808  Installation-Ready”, FireLock EZ” et QuickVic™ et sont
recommandées pour tous les autres accouplements. Les douilles profondes permettent
une emprise compléte sur I'écrou lors du serrage.

. Dwrant l'installation, si l'accouplement ne semble pas afre bien assis dans les rainures,
la quincaillerie de I'accouplement devra étre desserrée et le procédé d'installation
recommeancs a nouveau. Si des problémes d'installation persistent, se reporter
a la section = Vérification d'installation = des pages suivantes.

- Confirmer que le cou ovale de chague boulon est bien inséré dans ke frou & boulon,
comme moniré ci-dessous.

ENGAGEMENT ADEQUAT DU BOULOM MAUVAIS ENGAGEMENT DU BOULOW

{LE COU OVALE DE CHAQUE BOULON (LE COU OVALE N'EST PAS BIEN

EST BIEN INSERE DANS S0N TROU) INSERE DANS SON TROUY
\A}taulic‘
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Type 99 - accouplements Roust-A-Bouf (12 pafDN300 et plus petits)

* Avant de faire l'installation de tout produit Victaulic, lire attentivement et assimiler
les directives associées.

* Toujowrs s'assurer gue le systéme de tuyauterie a été dépressurisé et complétement
widangé immédiatement avant de faire toute installation, toute dépose ou tout réglage
et entretien de produits Victaulic.

* S'assurer gue les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie
qui auraient &t isolés pour ou durant les essais ou pour cause de fermeture ou de
positionnement d'un robinet, soient identifiés, dépressurisés et vidangés juste avant
l'installation, la déposa, |2 réglage ou l'entretien de tout produit Victaulic.

* Ces directives d'installation sont destinées & un installateur expérimenté et diment
formé. Linstallateur doit comprendre Iutilization de ce produit et la raison de sa
spécification pour un projet donné.

* Linstallateur doit comprendre les normes de sécurité standard de I'industrie ainsi
que les conséquences possibles d'une m. ise ins ion du produit.

* Porter des lunettes, un casque et des chaussures de sécurité.

Le non-respect de ces directives peut conduire 3 des blessures graves ou au décés,

ainsi qu'a des dommages matériels.

AVIS

* Pour un assemblage réussi, les tuyaux et les raccords devront &tre du méme diamétre
nominal, de la méme catégorie et de méme matériau.

* Les raccords non rainurés Victaulic devront &tre utilisés avec les accouplements
de type 99.

= F’-—*—bl M 1. PREPARATION DE TUYAUX A EXTREMITES NON
RAINUREES : Couper le tuyau non rainuré d'équerre

{dimension = 5 = montrés) :
Vi po0L8B mm pour les diamétres de 1 a 6 po/DN25
a DN150

Vs pal.6 mm pour les diamétres de 8 a 12 po/DN200
a ON300

2. VERIFIER LES EXTREMITES DES TUYAUX/RACCORDS : Pour assurer une bonne
étanchéité de la jonction, la surface extérieure des extrémités de tuyaus/raccords devra élre

lisse et emempée de bavures et de saillies jusqu'a 1% po/3E mm de 'extrémité. || ne devra pas
rester d'huile, de graisse, de peinture écaillée, de saleté et de parficules de coupe sur le uyaw.

3a. PLACER LA MARQUE DU CENTRE DU JOINT
D'ETANCHEITE SUR LEXTREMITE DU TUYAL/RACCORD :
A l'aide d'un ruban @ mesurer et d'un crayon de coulsur vive
ou d'un biton de peinture, faire une marque a 1 po/25 mm
de I'extrémité du tuyawraccord. Cette marque sera utilisés
comme référence pour centrer le joint d'étanchéité lors

du montage. Faire au moins guatre marques espacées.
également autowr des extrémités du tuyawfraccord.

3b. FAIRE UNE MARGQUE A LA DISTANCE D'INSERTION
REQUISE SUR LES EXTREMITES DU TUYAL/RACCORD :
Sa reporter au tableau « Exigences en matigre de
profondewr dinsertion du tuyaw/raccord = 8 la page
suivante. A l'aide d'un ruban 8 mesurer et d'un crayon de
coulewr vive ou d'un baton de peintura, faire une marque
supplémentaire aux extrémités de tuyaux/raccords a la
mesure indiquée dans ce tableau. Cette marque sera
ufilisée pour werifier que les extrémités du tuyawraccord
sont bien insérées dans l'accouplement. Faire au moins
quaire marques espacéas également autour des extrémités
du tuyawfraccord.

\A:tauliu*
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Exigences en matiére de profondeur d'insertion du tuyau/raccord

Profondeur d'insertion
Diamétre nominal Diamétre extérieur réel du tuyawraccord
du tuyau de tuyau (2e marque)
pouces/DN pouces/mm po/mm

1 1.315 1%
DMN25 33.7 32
1% 1.800 1%
DMa0 483 338
2 2375 1%
DM50 603 45
2% 2.875 1%
73.0 45

3.000 1%

DM6&5 76.1 38
3 3.500 1%
DMB0 B8RO 45
3% 4.000 1%
DNg0 101.6 43
4 4500 2%
DM100 1143 54
5.500 1%

DN125 139.7 45
5 5.563 2%
1413 57

& 6.625 2%
DN150 1683 57
6.500 2%

165.1 57

g B8.625 2%
DMN200 219.1 61
10 10.750 2%
DN250 273.0 61
12 12.750 2%
DMN300 3239 57

4. VERIFIER LE JOINT D'ETANCHEITE : Confirmer que le joint d'étanchéite convient a 'usage
prévu. La classe du matériau est définie par un code de couleurs. Se reporter 3 la page 32
pour le tableau «Référence de code de couleurs de classe de joints d'étanchéités. Pour
obtenir Minformation compléte concernant la compatibilité, consulter les publications 05.01
et GSG-100 de Victaulic, qui peuvent &tre téléchargées sur le site Web victaulic.com.

/" ATTENTION

compatible.

d'étanchéité.

* Pour éviter de pincer, de rouler ou de déchirer le joint d*&tanchéité lors de I'installation,
enduire les lévres d'étanchéité et I'extérieur du joint d'une mince couche de lubrifiant

* NE PAS appliquer trop de lubrifiant sur les lévres de scellage et I'extérieur du joint

L'utilisation d'un lubrifiant non compatible peut entrainer la dégradation du joint
d'étanchéité, causant des fuites et des dégits matériels.

d'étanchéité = a la page 34.

5. LUBRIFIER LE JOINT D'ETAMCHEITE : Enduire
es [&vres d'étancheite et Nextéri
d'une mince couche de lubrifiant compatible. Se référer
au tableau « Compatibilité des lubrifiants pour joints

ur du joint détanchéité

NSTRUCTIORN

D'INSTALLATION DES AC

POUR TUYAUX SANS RAINURES (REV_F

PLEMENTS

ictaulic’
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6. INSTALLER LE JOINT D'ETANCHEITE : Poser le
joint détanchéité autowr de Pextrémité du tuyaufraccord.
REMARQUE : Confirmer que le joint d'étanchéité ne
dépasse pas l'extrémité du tuyawfraccord.

7. JOINDRE LES EXTREMITES DES TUYAUX/RACCORDS :
Aligner 'axe central des deux extrémités de tuyaus/raccords
et rassembler ensuite leurs extrémités. Faire glisser le joint
d'eétanchéite en place en le centrant entre le premier jeu de
marques. REMARQUE : Les extrémités de tuyauciraccords
doivent buter 'une sur I'autre; cependant s'il y a un espace
entra |es extrémités des tuyausraccords, cet espace ne doit
pas &fre supériaur 3 ¥ poiS.4 mm.

1
-

* Lors du montage des demi-corps, s'assurer que le joint d'étanchéité n'est pas soulevé

ou pincé.
Me pas suivre ces instructions pourrait endommager le joint d'étanchéité et entrainer
des fuites.
-
=
Langueste—"" “,Emoc'! e LN
[ dess ety per plers cle clarie

8. MONTER LES DEMI-CORPS : Monter les demi-corps sur le joint détanchéite en emboitant
correctement les languettes dans les encoches (languette dans encoche). Verifier que les
demi-corps sont centrés entre le deusdéme jew de margues. Le dewséme jew de margues doit
indiquer une insertion compléte dans Faccouplement. REMARGQUE : Les accouplements de
type 99 da 1 pa/DN25, 1% pa/DN40, DNES et DN125 n'ont pas de languette et d'encaoche.

9. INSTALLER LES BOULONS ET ECROUS : Installer
les boulons et visser & la main un écrou sur chacun.

Pour les accouplements de 6 a 12 po/DN1S0 & DN300,
une rondelle plate doit &tre placée sous chaque écrou.

REMARQUE : Confirmer que le cou ovale de chague boulon
est bien inséré dans son row.

TIGE OVALE DU BOULON TIGE OVALE DU BOULON
ASSISE ADEQUATEMENT PAS ASSISE ADEQUATEMENT
ctaulic’
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RENSEIGNEMENTS IMPORTANTS CONCERNANT L'UTILISATION D'ACCOUPLEMENTS
DE TYPE 99 AVEC DES CAPUCHONS D'EXTREMITE :

4\ AVERTISSEMENT

* Toujours lire et suivre la section = Instructions de sécurité relatives a I'installation
des capuchons d'extrémité Victaulic = du présent manuel.

Le non-respect des = Instructions de sécurité relatives a I'installation des capuchons

d'extrémité Victaulic = pourrait conduire & des blessures graves ou au décas, ainsi qu'a

des dommages matériels.

- Un bouchon no 61F doit &tre utilisé pour un raccord direct sur un accouplernent de typs
99 (vérifier la compatibilité du capuchon n® 61P chaisi avec le matériau de la tuyauterie).
. Une option alternative est de placer un mamelon d'adaptation rainuré sur laxtrémité du

tuyau et ensuite de fiter un capuchon d'extrémité au coté rainuré avec un accouplement
de tuyaux rainurés. Pour plus dinformation, communiquez avec Victaulic.

- Toujours s'assurer gue les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie
qui awraient &t& isolés pour ou durant les essais, ou powr cause de fermeture ou
positionnement d'un robinet, soient identifiés, dépressurizés et vidangés juste avant une
intervention sur un capuchon d'extrémits.

A\ AVERTISSEMENT

* Pouwr les demi-corps ayant une languette et une encoche, ces éléments doivent
s'embaoiter correctement (langustte dans encocha).

* Les écrous doivent étre serrés uniformément en alternant d'un cdté a lMautre,
en maintenant un jeu entre les patins @ boulons guasi-uniforme, jusqu'a obtenir
les résultats d'assemblage indiqués aux &tapes 10 et 11.

* Eloigner vos mains des ouvertures de 'accouplement lors du serrage.

Me pas serrer les écrous tel qu'indiqué pourrait augmenter la charge imposée

& la quincaillerie, entrainant les conditions suivantes :

* Un couple excessif nécessaire pour assembler |2 joint (assemblage incomplet)

* Des dommages au joint assemblé (patins de boulons endommagés ou cassés
ou des corps d'accouplement félés)

* Des boulons endommagés ou fracturés

* Une fuite 3 la jonction ou des dommages matériels

* des répercussions négatives sur l'intégrité du systéme;

+ [Des blessures corporelles, woire la mort

ME PAS continuer a serrer I'écrou une fois que les résultats d'assemblage indiqués

aux étapes 10 et 11 sont obtenus.

* Le fait de ne pas suivre ces instructions pouwrrait entrainer les conditions énumérées
plus haut.

AVIS

* Pour éviter tout pincement du joint d'étanchéité, il sera important de serrer les écrous
uniformément en alternant d’un cété 3 I"autre.

* Un outil & chocs ou une clé & rochet standard munie d'une douille profonde peut &tre
utilisée pour serrer les écrous.

* Se référer aux sections « Guide d'utilisation d'outils 3 chocs =, « Sélection d'outil
a choc = et « Sélection de la clé dynamométrique = du présent manuel. De plus,
se reporter au tableau intitulé « Exigences de couple de serrage = 3 la page suivante
et au tableau = Renseignements wtiles = 3 la page 239,

10. SERRER LES ECROUS : A l'aide d'un outil 4 chocs

ou d'una clé a douille standard munie d'une douille longue,
sarrer las écrous de fagon égale en alternant d'un coté

a l'aufre jusgu'a obéenir des espacements &gaux aux patins
a boulons. Confirmer que le cou ovale de chagque boulon
est bien inséré dans son trou. Pour terminer Passemblage,
serrer chaque écrou au couple prescrit 3 Iaide d'une

clé dynamométrique. Se reporter au tableau « Exigences
de couple de serrage = a la page suivante et a la section

= Salection de la clé dynamométrique = du présent manual.
Si un élément de quincaillerie a &té trop serré (p. ex., boulon plié, renflement de I'é&crou

a son point de contact sur le patin, tout dommage des patins, etc.) 'accouplement complet

doit &tre remplacé sur le champ.

\/:t.ﬂuliﬂ'
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A\ AVERTISSEMENT

* Une inspection visuelle de chague jonction est requise.

* Les jonctions incorrectemant assemblées doivent &tre comrigées avant de remplir
le systéme, de le mettre & I'essai ou en service.

* Tout composant montrant des signes d'endommagement pour cause de montage
inadéquat devra &tre remplacé avant de remplir le systéme, de le mettre 3 Messai
OU EN Service.

Le non-respect de ces directives peut entrainer un dysfonctionnement du produit,

des blessures graves ou la mort, ainsi que des dommages matériels.

11. Inspecter visuellement chague patin de boulon 3 chague jonction pour confirmer
une installation adéguate et conforme a I'étape 10.

Exigences de couple de serrage

Diamétre nominal Diamétreextérieur Couple
du tuyau réel de tuyau d'assemblage
pouces/DN pouces/mm requis
1 1315 35 lb-pi
DM25 337 48 N+m
1% 1.900 60 pi-lb
DMao 483 81 N+m
2 2375 150 Ib-pi
DM50 603 203 Nem
2% 2875 150 Ib-pi
73.0 203 Nem
3.000 95 Ib-pi
DM&5 76.1 129 Nem
3 3.500 200 Ib-pi
DN&o 88.9 271 Nem
3% 4.000 200 Ib-pi
DNog 101.6 271 Nem
4 4.500 200 Ib-pi
DM100 1143 271 Nem
5.500 160 |b-pi
DMN125 139.7 217 Mem
5 5.563 250 Ib-pi
1413 339 Nem
3 6.625 250 Ib-pi
DN150 168.3 339 Nem
6.500 250 lb-pi
165.1 339 Nem
8 8.625 250 lb-pi
DN200 219.1 339 Nemn
10 10.750 300 lb-pi
DN3s0 2730 407 N«m
12 12750 350 lb-pi
DM300 3239 475 Nemi

\A:taulid
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Renseignements utiles

Diamétre nominal | Diamétreextérieur | Taillede I'écrou Diamétire de
du tuyau réel de tuyau pouces/ douille profonde
pouces/DN pouces/mm unités métriques po/mm

1 1315 ) i
DN25 337 M10 17
1% 1.900 1 )
DN40 483 Mi12 22
2 2.375 ] 1%s
D50 60.3 M1 27
214 2875 5% 1%
730 Mie 27

3.000 ] T

DM&S5 76.1 M12 22
3 3.500 £ 1%
DNBo 889 Mzo 32
3% 4,000 3 1%
D30 1016 M2 32
4 4.500 3 1%
DN100 1143 M2 32
5.500 £ 1%

DN125 139.7 Mzo 32
5 5.563 Th 1%
1413 Mz22 35

6 6.625 1 1%
DN150 168.3 Mz4 M
6.500 1 1%

165.1 Mz24 41
8 8.625 T 1%
DN200 2181 M2z 36
10 10.750 a 1%
DN350 730 Mz22 36
12 12.750 1 1%
DN300 3239 Mz24 41

Suite 3 lz page suvanfs
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Longueurs de tangentes reguises pour raccords sans rainures
(pour les accouplements de type 99)

A\ AVERTISSEMENT

* Pouwr la jonction adéquate des raccords sans rainures aux accouplements de type 99,
les longusurs de tangentes requises indiquées ci-dessous doivent tre utilisées.

Le non-respect de cette directive pourrait entrainer la rupture du joint, causant

des blessures graves, voire mortelles, et des dommages matériels.

Pour un assembilags adéquat aux raccords, les —~ T - L
accouplements de type 99 exigent des longueurs
de tangentes suffisantes. Le tableaw suivant
s'applique a tous les raccords sans rainures Il
utilisés avec les accouplements de type 99 b 1 || |
{coudes, raccords = T =, = ¥ = et obliques, T T —|
mamelons et capuchons d'extrémité). r T
Diamétre nominal Diamétreextérieur Longueur de tangente
du tuyau réel de tuyau minimum requise « T »
pouces/DN pouces/mm pa/mm
1 1315 1.25
D25 337 32
1% 1.900 1.50
DN40 48.3 3B
2 2375 1.75
D50 603 45
215 2875 1.75
73.0 45
3.000 1.50
DNG5 76.1 38
3 3.500 1.75
DNgQ B88.9 45
L 4.000 1.75
D20 101.6 45
4 4.500 2.00
DMN100 1143 5
5.500 1.75
DN125 139.7 44.5
5 5.563 213
141.3 54
6.625 213
DM150 168.3 54
6.500 213
165.1 54
8 8.625 2.25
DMN200 218.1 57
10 10.750 225
DM350 273.0 57
12 12750 225
DN300 3239 57
AVIS
* Pour obtenir les instructions de remontage, se reporter  la page 246.

S D'INSTALLATION DES ACCOUPLEMENTS
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Type 99 - accouplements Roust-A-Bout (14 po/DN3SD0 et plus grands)

Le non-respect de ces directives peut conduire 3 des blessures graves ou au décés, ainsi
qu'a des dommages matériels.

Awant de faire Iinstallation de tout preduit Victawlic, lire attentivement et assimiler
les directives associées.

Toujowrs sassurer gue le systéme de tuyauterie a &8 dépressurizé et complétement
widangé immédiatement awant de faire toute installation, toute dépose ou tout réglage
&t entretien de produits Victaulic.

S'assurer gue les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie

qui auraient &té isolés pour ou durant les essais ou pour cause de fermeture ou de
positionnement d'un robinet, soient identifiés, dépressurisés et vidangés juste avant
l'installation, la dépose, le réglage ou I'entretien de tout produit Victaulic.

Ces directives d'installation sont destinées & un installateur expérimenté et diment
formé. Linstallateur doit comprendre l'utilisation de ce produit &t la raison de sa
spécification pour un projet donné.

Linstallateur doit comprendre les normes de sécurité standard de l'industrie ainsi
que les conséquences possibles d'une mauvaise installation du produit.

Porter des lunettes, un casgue et des chaussures de sécurité.

AVIS

Pouwr faciliter leur manipulation, les accouplements de type 99 de diamétres

de 14 pa/DMN330 et plus grands sont moulés en plusieurs demi-corps.

Pouwr un assemblage adéquat, les tuyaux et les raccords devront &tre du méme
diamétre nominal, de la méme catégorie et de méme matériau.

Des raccords non rainurés Victaulic devront &tre utilisés avec les accouplements
de type 99.

a5 s max _,| —
s 1. PREPARATION DE TUYAUX A EXTREMITES NOM
\ RAINUREES : Couper le tuyau non rainuré d'équerre

{dimension = 5 = montrés) a3 moins de Ve padl.6 mm.

2. VERIFIER LES EXTREMITES DE TUYAUX/RACCORDS : Pour assurer une bonne étanchéité
de |a jonction, la surface extérieurs des extrémités de tuyaucraccords devra éire lisse ot
exempie de bavures et de saillies jusqu'a 1% pof38 mm de 'extrémité. || ne devra pas rester
d'huile, de graisse, de peinture écailléa, de saleté et de particules de coupe sur le tuyaw.

3a. PLACER LA MARQUE DU CENTRE DU JOINT
D'ETANCHEITE SUR LEXTREMITE DU TUYAU/RACCORD :
A l'aide d'un ruban a mesurer et d'un crayon de couleur vive
ou d'un biton de peinture, faire une marque a 1 po/25 mm
da |'extrémité du tuyawraccord. Cette marque sera utilisse
comme référence pour centrer le joint détanchéité lors

du montage. Faire au moins quatre marques espacées
également autowr des extrémités du tuyaufraccord.

3b. FAIRE UNE MARGUE A LA DISTANCE DINSERTION
REQUISE SUR LES EXTREMITES DU TUYAL/RACCORD :
Sa reporter au tableaw « Exigences en matigre de
profondewr d'insertion du tuyaufraccord » & la page
suivante. A l'aide d'un ruban a mesurer et d'un crayon de
coulewr vive ou d'un baton de peintura, faire une marque
supplémentaire aux extrémités de tuyawdraccords a la
meswre indiguée dans ce tableau. Cetle marque sera
utilisée pour werifier que les extrémités du tuyawraccord
sont bien insérées dans l'accouplement. Faire au moins
quaire marques espacéas également autour des extrémités

du tuyau/raccord.
\A:taulic'
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Exigences en matigre de profondeur d'insertion du tuyau/raccord

Profondeur d'insertion
Diamétre Diamétre extérieur du tuyawfraccord
nominal du tuyau réel de tuyau (2e marque)
pouces/DN pouces/mm po/mm
14318 14.000 4 18.000 23%
DM350 & DN450 3556544570 61

Encoche Languatie

Grossissemant des gétsls pour pis o clard

4. ASSEMBLAGE DES DEMI-CORPS : Aszembler les parties en deux demi-corps an embaitant
correcterment les languettes dans kes encoches {languette dans encoche), comme montré
ci-dessus. Insérer un boulon dans chaque trou d'assemblage. Mettre une rondelle plate

a l'exirémité de chaque boulon et wisser un écrou a la main sur chague boulon. REMARQUE :
Confirmer que le cou ovale de chague boulon est bien inséré dans son trou. Serrer les écrous
jusqu’a obtenir un contact métal sur métal aux patins a boulons, puis desserrer les écrous
d'un tour complat pour créer un espace entre les patins.

5. VERIFIER LE JOINT D'ETANCHEITE : Confirmer que le joint d'étanchéité convient & 'usage
prévy. La classe du matériau est définie par un code de coulsurs. Se reporter 3 la page 32
pour le tableau «Référence de code de coulewrs de classe de joints d'étanchéités. Pour
obtenir information compléte concernant la compatibilité, consulter les publications 05.01
et GSG-100 de Victaulic, qui peuvent &tre téléchargées sur le site Web victaulic.com.

* Pour éviter de pincer, de rouler ou de déchirer le joint d'étanchéité lors de Iinstallation,
enduire les |&vres d'étanchéité et I'extérieur du joint d'une mince couche de lubrifiant
compatible.

= ME PAS appliquer trop de lubrifiant sur les |éwres de scellage et l'extérieur du joint
d'étanchéits.

L'utilization d'un lubrifiant non compatible peut entrainer la dégradation du joint

d'étanchéité, causant des fuites et des dégdts matériels.

6. LUBRIFIER LE JOINT D'ETANCHEITE : Enduire l=s
levres détanchéité et lextérieur du joint d'étanchéts d'une
mince couche de lubrifiant compatible. Se référer au tableau
= Compatibilité des lubrifiants pour joints d'étanchéits =

ala page 34.

7. INSTALLER LE JOINT D'ETANCHEITE : Il peut étre
plus facile de retourner le joint d'étanchéite a I'envers pour
l'installer sur lextrémite du tuyaufraccord. REMARGUE =
Confirmer gue le joint d'étanchéite ne dépasse pas
l'extrémité du tuyawiraccord.

Groesomamant s st pour pius o ciare

\A:taulid
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8. JOINDRE LES EXTREMITES DES TUYAUX/RACCORDS :
Aligner l'axe central des deux extrémités de tuyaux/
raccords et rassembler ensuite lewrs extrémités. Si le joint
d'étanchéité a été retourné a I'étape 7, faire rouler e joint
en position et le centrer entre le premier jeu de marques.
REMARQUE : Les extremités de tuyaux/raccords doivent
buter I'une sur l'autre; cependant s'il y a un espace entre

les extréemités des tuyaux/raccords, cet espace ne doit pas
éfre supérieur 3 % po/6.4 mm.

¢ Lors du montage des demi-corps, s" que le joint d'étanchéité n'est pas soulevé
ou pincé.

Ne pas suivre ces i ions p it ends le joint d'é §ité et entra

des fuites.

9a. INSTALLER LA PREMIERE MOITIE PREASSEMBLEE :
Installer la premiére moitié préassemblée sur le joint
d'etancheaite.

Cromemamont den v pocr phar do clarkt

9b. INSTALLER LA MOITIE PREASSEMBLEE RESTANTE : Installer la moitié préassemblée
restante sur le joint d'étanchéité. Vérifier que les languettes et I'encoches s'emboitent
adéquatement I'une dans l'autre et que les demi-corps sont centrés entre le deuxiéme jeu

de marques. Uinsertion au deuxiéme jeu de marques indiquera un montage correct de
I'accouplement. Mettre un boulon dans chaque trou d'assemblage restant out en supportant le
poids du montage. Mettre une rondelle plate a I'extrémité de chaque boulon et visser un écrou
a la main sur chaque boulon. REMARQUE : Confirmer que le cou ovale de chague boulon est
bien inséré dans son trou.

TIGE OVALE DU BOULON TIGE OVALE DU BOULON
ASSISE ADEQUATEMENT PAS ASSISE ADEQUATEMENT

\/ctaulic'
INSTRUCTIONS D'INSTALLATION DES ACCOUPLEMENTS SRS
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RENSEIGNEMENTS IMPORTANTS CONCERMANT L'UTILISATION D'ACCOUPLEMENTS
DE TYPE 99 AVEC DES CAPUCHONS D'EXTREMITE :

A\ AVERTISSEMENT

* Toujours lire et suivre |a section « Instructions de sécurité relatives 3 I'installation
des capuchons d'extrémité Victaulic = du présent manuel.

Le non-respect des = Instructions de sécurité relatives a I'installation des capuchons

d'extrémité Victaulic = pourrait conduire & des blessures graves ou au décés, ainsi qu'a

des dommages matériels.

- Placer un mamelon d'adaptation rainuré sur lextrémité du tuyau et ensuite de fixer
un capuchon d'extrémité au cité rainuré avec un accouplement de tuyaux rainurés.
Pour plus d'information, communiguez avec Victaulic.

- Toujours s'assurer gue les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie
qui auraient &té isolés pour ou durant les essais, ou pour cause de fermeture ou
positionnement d'un robinet, soient identifiés, dépressurisés et vidangés juste avant
une intervention sur un capuchon d'extrémita.

A\ AVERTISSEMENT

* Les languettes et l'encoche des demi-corps doivent s'emboiter correctement (langustte
dans encoche).

* Les écrous doivent &tre semés uniformément en alternant d'un patin 3 boulon & l'autre,
&n maintenant un jeu entre les patins & boulons guasi-uniforme, jusqu'a obtenir
les résultats d'assemblage indiqué aux étapes 10 et 11.

+ [Eloignez vos mains des ouvertures de I'accouplement lors du serrage.

MNe pas serrer les écrous tel quiindiqué pourrait augmenter la charge imposée

2 la quincaillerie, entrainant les conditions suivantes -

* Un couple excessif nécessaire pour bler le joint (assembl iir plet)

* Des dommages au joint assemblé (patins de boulons endommagés ou cassés
ou des corps d'accouplement félés)

* Des boulons endommagés ou fracturés

* Une fuite 3 la jonction ou des dommages matériels

* des répercussions négatives sur l'intégrité du systéme;

* Des blessures corporelles, woire la mort

NE PAS continuer & sermer I'crou une fois que les résultats d'assemblage indiqués

aux étapes 4 et 5 sont obtenus.

* Le fait de ne pas suivre ces instructions pourrait entrainer les conditions énumérées
plus haut.

AVIS

* Pour éviter tout pincement du joint d'étanchéits, il est important de serrer les écrous
uniformément en alternant d’un cété 3 l'autre.

* Un outil 3 chocs ou une clé & rochet standard munie d'une douille profonde peut
étre utilisée pour serrer les écrous.

* Se référer aux sections = Guide d'utilisation d'outils a choes =, « Sélection
d'outil & choc = et « Sélection de la clé dynamométrique = du présent manuel.
De plus, se reporter aux tableaux intitulés = Exigences de couple de serrage »
&t « Renseignements utiles » & la page suivante.

10. SERRER LES ECROUS : A l'aide d'un outil 3 chocs

ou d'une clé a douille standard munie d'une douille longue,
sarrer las écrous de fagon égale en alternant d'un patin

a boulon a I'autre jusqu'a obtenir des espacements égaux
a tows les patins & boulon. Confirmer que le cou ovale de
chaque boulon est bien inséré dans son trow. Pour terminer
I'assemblage, serrer chague &crou au couple prescrit

a lNaide d'une clé dynamométrique. Se reporter aw tableaw
= Exigences de couple de serrage = a la page suivante

et a la section = Sélection de la clé dynamométrique =

du présent manuel.

Si un élément de quincaillerie a &té trop serré (p. ex., boulon plié, renflement de I'é&crou
a son point de contact sur le patin, tout dommage des patins, etc.) 'accouplement complet
doit &tre remplacé sur le champ.

\/:tauliu’
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A\ AVERTISSEMENT
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11. Inspecter visuellement les patins a boulon de chag pour
une installation adéquate et conforme a I'étape 10.
Exigences de couple de serrage
Diamétre nominal Diameétreextérieur Couple
du tuyau réel de tuyau d'assemblage
pouces/DN pouces/mm requis
14318 14.000 a 18.000 350 lb-pi
DN350 3 DN450 355.6a457.0 475 N-m
Renseignements utiles
Diamétre nominal | Diamétreextérieur | Taillede I'écrou Diamétre de
du tuyau réel de tuyau pouces/ douille profonde
pouces/DN pouces/mm unités métriques po/mm
14218 14.000 3 18.000 1 1%
DN350 a DN450 355.6a457.0 M24 4

Suite 3 la page suivante

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION DES ACCOUPLEMENTS
POUR TUYAUX SANS RAINURES (REV_F)
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Longueurs de tangentes requises pour raccords sans rainures
(pour les accouplements de type 99)

4\ AVERTISSEMENT

* Pouwr la jonction adégquate des raccords sans rainures aux accouplements de type 99,
les longuewrs de tangentes requises indiquées ci-dessous doivent &tre utilisées.

Le non-respect de cette directive pourrait entrainer la rupture du joint, causant

des blessures graves, woire mortelles, et des dommages matériels.

Pour un assemblage adéquat aux raccords, les T

accouplements de type 99 exigent des longueurs
de tangentes suffisantes. Le tableau suivant

s'applique & tous les raccords sans rainures.

ufilisés aver les accouplements de type 99 2 |
(coudes, raccords = T », « ¥ = &t obliquas, T T
mamelons et capuchons d'extrémits). T T
Diamétre nominal Diamétreextérieur Longueur de tangente
du tuyau réel de tuyau minimum requise « T »
pouces/DN pouces/mm po/mm
14318 14.000 & 18.000 225
DN350 3 DN450 355.6 a457.0 57

INSTRUCTIONS DE REMONTAGE DES X
ACCOUPLEMENTS DE TYPE 99 (TOUT DIAMETRE)

A\ AVERTISSEMENT

* Toujours s'assurer que le systéme de tuyauterie a été
dépressurisé et et it widangé i édiaterment avant
de faire toute installation, toute dépose ou tout réglage
et entretien de produits Victaulic.

* S'assurer que les équipements, conduites secondaires ou sections de tuyauterie
qui auraient &té isolés pour ou durant les essais ou pour cause de fermeture ou
de positionnement d'un robinet, scient identifiés, dépressurisés et vidangés juste
avant l'installation, la dépoze, le réglage ou I'entretien de tout produit Victaulic.
Le non-respect de ces directives peut conduire 3 des blessures graves ou au décés, ainsi
qu'a des dommages matériels.

1. Confirmer que le systéme n'est plus sous pression et entiéremant videé avant de démonter
les accouplements.

2. Enlever les boulons et les écrous (et les rondelles plates au besoin) powr pouvair retirer
les demi-corps de l'accouplement et ke joint d'étanchéité des extrémités du tuyaufraccord.

3. Inspecter les demi-corps d'accouplement. Les dents a l'intérieur des demi-corps
d'accouplemant ne devront pas étre endommaggées et devront &tre exemptes de débris.

En présence de dommages ou d'usure des dents, remplacer le tout par un accouplement
neuf fourni par Victaulic et suivre les étapes 6 et 7 ci-dessous.

Si les demi-corps d'accouplement peuvent &tre réutilisés :

4. Inspecter les boulons et les écrous (et les rondelles plates si besoin) pour y déceler

tout signe de dommage ou d'usure. En présence de dommages ou d'usure, remplacer la
quincaillerie par une nouvelle fournie par Victaulic de taille adéguate powr 'accouplement.
5. Inspecter ke joint d'étanchéité pour y déceler tout signe de dommage ou d'usure.

En présence de dommages ou d'usure, le remplacer par um joint d'&tanchéité neuf de classe
identique fowrni par Victaulic, et qui convient a 'ulilisation préwue.

6. Inzpacter les exirémités de tuyauxraccords. Si les extrémités du tuyau sont endommagées
ou égratignées sur la surface & moins de 1% pa/2Bmm de l'extrémité et ne peuvent pas
étre réparées en pongant, une action corrective devra étre réalise en coupant |'extrémite du
tuyau et en la préparant conformémeant aux étapes 14 3b a la page 234 ou 241. Tout raccord
endommags devra étre remplacé par un raccord neuf fourni par Victawlic.

7. Ré-installer les accouplements en suivant les instructions de la page précédente selon

le diamétre de l'accouplement.

\A:tauliu*
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DIRECTIVES DE SECURITE RELATIVES
A LINSTALLATION DES CAPUCHONS
D’EXTREMITE VICTAULIC

A AVERTISSEMENT

s~ 000

+ Lire et assimiler les directives avant de faire toute installation, toute dépose
ou tout réglage et entretien de I'ensemble accouplement/capuchon d'extrémits,
de tout raccordement de capuchon d'extrémité ou de tout autre produit
de tuyauterie Victaulic.

+ Toujours dépressuriser et vidanger complétement le systéme de tuyauterie
avant de faire toute installation, toute dépose ou tout réglage et entretien
de I'ensemble accouplement/capucheon d'extrémité, de tout raccordement
de capuchon d'extrémité ou de tout autre produit de tuyauterie Victaulic.

+ Toujours s'assurer que le systéme de tuyauterie a été dépressurisé et
complétement vidangé immédiatement avant de faire toute installation, toute
dépose ou tout réglage et enfretien de I'ensemble accouplement/capuchon
d'extrémité, de tout raccordement de capuchon dextrémité ou de tout autre
produit de tuyauterie Victaulic.

+ [En aucune circonstance, la quincaillerie de I'accouplement ou tout autre
composant du systeme ne devrait &tre desserré pour dépressuriser le systéme
ou vérifier s'il est sous pression.

# Porter des lunettes, un casque ot des chaussures de sécurité.

Le non-respect de ces directives peut conduire 4 des blessures graves ou au décés,

ainsi qu'a des dommages matériels.

La présente section fournit les instructions de sécurité pour l'installation, I'utilisation

at le retrait des capuchons d'axtrémité fabriqués par Victaulic et montés sur des
accouplements Victaulic de tout diamétre et tout profil de rainure. Elle contient également
d'autres renseignements importants essentiels a une utilisation adéguate et sécuritaire
des capuchons d'extrémité Victaulic.

Pour les accouplements Installation-Ready™, se reporter & I'8VIS 4 la page 284 pour
consulter l'information importante sur le marquage des capuchons d'extrémits Victaulic.

Toujours confirmer que les capuchons dexirémités Victaulic utilisés sont congus pour
le profil de rainure particulier. Par exemple, le capuchon d'extrémité Victaulic n® We0
doit seulement &tre utilisé avec les produits Victaulic rainurés selon le systeme AGS
{Advanced Groove System). Pour obtenir plus d'information concernant les capuchons
d'extrémités AGS, se reporter au Manuel d'installation sur le terrain 1-W100.

Pour le montage, I'utilisation et le retrait d'un capuchon d'axtrémité Victaulic, toujours
se reporter aux directives d'installation du présent manuel pour 'accouplement Victaulic
utilisé avec le capuchon dextrémité. Pour les capuchons de test Victaulic n® T-60,
toujours sa reporter aux instructions supplémentaires fournies avec la trousse at

4 la page 286 du présent manuel.

- CAPUCHONS D'EXTREMITE ET TROUSSE
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Aprés l'installation, toujours inspecter le montage pour vérifier qu'il est adéquat.

ENGAGEMENT ADEQUAT DU BOULON
(LE COU OVALE DE CHAQUE

MONTAGE ADEQUAT
(LE CAPUCHON D'EXTREMITE EST ASSIS

DANS LUACCOUPLEMENT AVEC LA BONNE BOULON EST BIEN
EXTREMITE VERS L'EXTERIEUR ET LES INSERE DANS SON TROU)
PATINS DE BOULONS EN CONTACT METAL
SUR METAL)

Les conditions de montage ci-dessous ne sont pas acceptables et devront étre
corrigées avant d'appliquer toute pression d'essai sur le systéme.

MAUVAIS MONTAGE MAUVAIS MONTAGE
(MAUVAISE EXTREMITE DU CAPUCHON (LES PATINS DE BOULONS NE FONT
D'EXTREMITE VERS UEXTERIEUR - PAS CONTACT METAL SUR METAL)

LA QUINCAILLERIE NE POURRA PAS ETRE
SERREE POUR AMENER LES PATINS
DE BOULONS A FAIRE CONTACT METAL
SUR METAL)

MAUVAIS ENGAGEMENT DU BOULON
(LE COU OVALE N'EST PAS BIEN INSERE DANS SON TROU)

‘ \A:taulic‘
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AVIS

Installation des capuchons d'extrémité Victaulic sur les accouplements Installation-

Ready de Victaulic :

* Les accouplements Installation-Ready de Victaulic doivent &tre utilisés avec
un type particulier de capuchon d'extrémité. Ceux-ci sont identifiés par des
inscriptions marguées, présentées ci-dessous. Toujours wérifier la bonne
comespondance du capuchon d'extrémité avec I'accouplement Victaulic.

# Pour la pose d'un capuchon d'extrémité Victaulic sur un accouplement
Installation-Ready de Victaulic, confirmer que le capuchon est bien appuyé
contre la partie centrale du joint d'étanchéité. Pour connaitre toutes les
exigences de montage, toujours se reporter aux instructions particuligres
de l'accouplement Victaulic qui se touvent dans le présent manuel.

Pour les accouplements Victaulic QOSN

» LUtiliser seulement les capuchons d’extrémité Victaulic FireLock™ n® 006
margqués du sigle «<EZ« sur leur face inteme ou les capuchons Victaulic n® 60
marqués du sigle «EZ QVs.

Pour les accouplements Victaulic type 607

» LUtiliser uniquement des capuchons d'extrémité Victaulic n® 660 marqués
de l'inscription « QV = sur la face interne.

Pour tous les autres accouplements Installation-Ready Victaulic de rainurage OGS
—

# Utiliser uniquement des capuchons d'extrémité Victaulic n® 60 marqués
de l'inscription «EZ QV= sur la face interne.

DIRECTIVES DE SECURITE POUR LES
CAPUCHONS D’EXTREMITE OU CAPUCHONS
D'ESSAI N° T-60 INSTALLES POUR EFFECTUER
LES ESSAIS DE PRESSION DU SYSTEME

. Pour I'essai sous pression des systémes, les capuchons d'extrémité Victaulic

doivent &tre munis d'un robinet 4 toumant sphérique pouvant &tre cuvert pour
sassurer que le systéme est dépressurise.

. 5i possible, le capuchon d'essai Victaulic n® T-&0 doit &tre utilisé pour I'essai
de pression des systémes. 5i un capuchon d'essai n® T-60 n'est pas disponible
pour le diamétre da l'application, communiguar avec Victaulic pour commander
un capuchon d'extrémité taraudé dans lequel le client peut adapter un robinet
4 tournant sphérique de pression nominale convenant au systéme. En aucune
circonstance, la quincaillerie de I'accouplement ou tout autre composant du
systéme ne devrait &tre dessemé pour dépressuriser le systéme ou vérifier il
est sous pression.

. Awant d'effectuer I'assai de pression du systéme, confirmer qu'aucun robinet
du circuit mis 4 I'essai (ou une partie de celui-ci) n'est farmé afin d'éviter
d'emprisonner la pression par inadvertance.

. Dépressuriser ko systéme immédiatement aprés 'essai par lentremise d'un robinat
approprie.

AVIS

* Un manomeétre seul ne suffit pas pour wérifier I'absence de pression. Toujours
utiliser un moyen secondaire de vérification, comme un deuxigme manométre
ou un robinet, pour confirmer que le systéme est dépressurisé conformément
aux normes et codes lecaux et nationaux régissant le chantier.

\A:tﬂuliﬂ' i
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INSTRUCTIONS DE DI::PQSE SﬁCURITﬂIRE
DE CAPUCHONS D'EXTREMITE VICTAULIC

A AVERTISSEMENT

—© 00

« L'ACCOUPLEMENT ET LE CAPUCHON D'EXTREMITE PEUVENT ETRE
S0US PRESSION.

+ Toujowrs dépressuriser ot vidanger complétement le systéme de tuyauterie
avant de faire toute installation, toute dépose ou tout réglage et entretion
de I'ensemble accouplement/capuchen d'extrémité, de tout raccordement
de capuchon d'extrémité ou de tout autre produit de tuyauterie Victaulic.

+ Toujowrs s'assurer que le systéme de tuyauterie a été dépressurisé et
complétement vidangé immédiatement avant de faire toute installation, toute
dépose ou tout réglage et enfretien de I'ensemble accouplement/capuchon
d'extrémité, de tout raccordement de capuchon dextrémité ou de tout autre
produit de tuyauterie Victaulic.

# En aucune circonstance, la quincaillerie de I'accouplement ou tout autre
composant du systéme ne devrait &tre desserré pour dépressuriser le systéme
ou vérifier s'il est sous pression.

+ Porter des lunettes, un casque et des chaussures de sécurita.

Le non-respect de ces directives peut conduire a des blessures graves ou au déceés,
ainsi qu'a des dommages matérisls.

1. Dépressuriser ef vidanger comphétement le systéme de tuyauterie et confirmer
l'absence de toute pression rasiduelle.

2.  Dessemer lentement les dcrous de l'accouplement at, selon e sens de 'accouplemant
ot du capuchon d'extrémité, &lre prat 3 soutenir le capuchon d'extrémits lorsqu'il
se détache de l'accouplement.

VICTAULIC RECOMMANDE :

. Autant que possible, effectuer des essais hydrostatiques (eau) plutdt que pneumatiques

. Utilisar un capuchaon fileté avec dispositif de dépressurisation 4 chague point
d'assai (la trousse de capuchons d'essai i T-60 et capuchons filetés sur mesura
peuvent &tre commandés aupres de Victaulich

. Dépressuriser le systéme immédiaternant aprés la fin de I'essai (suivre les normes
et codes applicables selon 3 localisation du site)

. Procédures de cadenassape/étiquetage approuvées par I'entrepreneur d'installation

. Suivra la procédure d'essai recommandé par kes experts technigues, tal que

répertoridées dans le guide de la MCAA {(Machanical Contractors Association
of America, Inc.} intitulé « Guide to Pressure Testing Safaty ».

) ) \A:t.ﬂuliﬂ'
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N° T-60 INSTRUCTIONS D'UTILISATION
ET D'INSTALLATION DE LA TROUSSE
DE CAPUCHON D'ESSAI

A AVERTISSEMENT

+ LUENSEMBLE DE LACCOUPLEMENT ET DU
CAPUCHON D'ESSAI PEUT ETRE S0US PRESSION.

+ Dépressuriser et vidanger toujours complétement le systéme de tuyauterie avant
d'essayer de desserrer I'ensemble accouplement/capuchen d'essai.

+ Soyez prudents lors de I'ouverture du robinet a tournant sphérique.

+ Lors de I'essai, gardez votre visage et autres membres de votre corps éloignés
de la sortie du robinet a tournant sphérique.

+ NE PAS altérer ou opérer le robinet & tournant sphérique de fiton non autorisée.
L'utilisateur est responsable de vérifier que I'ensemble de capéchon d'essai n'est
pas endommagé et fonctionne correctement avant de l'utiliser.

Le non-respect de ces directives peut conduire a des blessures grawes ou au déceés,

ainsi qu'a des dommages matériels.

1. Victaulic recommande dinstaller cet ensemble de capuchon d'essai avec un
accouplement rigide QuickVic™ Installation-Ready™ de type 107N ou un
accouplement rigide Zero-Flex™ de type 07, Suivre les instructions données dans
le présent manuel pour I'accouplement utilisé.

2. Vérifier gue le robinet 4 tournant sphérique est en position FERMEE avant d'essayer
de metire le systéme sous prassion.

3. Une fois e test terming ou avant d'essayer d'ajusier ou d'enlever las
accouplements, ouvrir lentement le robinet 4 tournant sphérigue pour déterminer
si la tuyauteria est encore sous pression. Si un flux régulier de liquide ou d'air
sort du robinet & tourant sphérigue lors de 'ouverture, ka tuyauterie DEVRA &ire
complétemnent dépressurisée (pression atmosphérique) et vidée de son contanu
de test avant de procéder au refrait ou a 'ajustement de tout accouplement.

&N\ NE PAS INSTALLER DE BOUCHON DE TUYAU DANS LA SORTIE DU ROBINET
A TOURNANT SPHERIQUE.

Les ensembles de capuchons d'essai servent durant les activités d'essai
du systéme et sont préwus pour un usage temporaire seulemeant.

B

P L'installateur demeure responsable d'inspecter et de vérifier gue fous les
capuchons d'essai utilisés sont compatibles, et ce, avant de les installer.
Inspecter l'ensemble pour toute déformation ou fente dans ke capuchon d'essai
moulé et de l'accouplement de raccordement. Inspecter si le robinet 4 toumnant
sphérique est endommagé ot wérifier que les connexions filetées du capuchon
sont sécuritaires. Tout composant endommagsé devea 8tre remplacé sur le champ.

PN Viérifiar gue lextrémité du tuyau est libre d'indentations, de projections ou de
traces de rouleaux de rainurage gui pourraient nuire 4 une installation corracte
de I'accouplement ou du capuchon de test. Toute déformation de l'exirémité
du tuyau devra &tre corrigéa.

."E_\. L'ensemble de capuchen d'essai peut 8tre utilisé 3 répétition sous une pression
maximale d'essai de 250 psifl 700 kPa/17 bar. La pression d'essai ne doit
pas dépasser la capacité nominale du jeint d'étanchéité au point de jonction.

- CAPUCHONS D'EXTREMITE ET TROUSSE
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ANNEXE E - Extrait de la fiche technique, Victaulic

Roust-A-Bout Coupling for Plain End Pipe \_f.t-,:muhr."
Style 99 14.02

1 - 127DN2E - DNI0D sizes 14 - 1BYDMIED - DNAED sipes

1.0 PRODUCT DESCRIPTION
Ayailable Sizes:
s 1 - 18YDN25 - DNASO
Apphcation:
* Inins plain and baveled end pipe and Victaulic plain end fittings
= Pipe is sacured iogather by heavy jaws, which are set into the housing
Plipe Materials:
* Carbon stee
* Stainless shes
= Aluminum

HOTE:
e Botm-A-Foul Stie 99 COUpINgS A0 N0t ORSIENer 17 LER ON IS PIDR, PG WITH DTt ININgS, 25t of dUCtie 1on Fipe, N0 2y [ips Wit 2 surice
rined

hardress preaior than 150 B

20 CERTIFICATION/LISTINGS

QT

* Download pubication 10001 for Fire Protection Caertifications/Listings Referenca Guida.

ALWAYS REFER TO ANT HOTIFICATIONS AT THE END OF THIS DOCUMEMT BECARDING PREDDUCT INSTALLATION, MAINTEMARCE OR SUPPORT.

Sysiem Ma. Location Spec Sectian Faragraph
Submitied By Date Approved Daée
victaulic.com
M2 1a71 Rl Updaied DLZ000 8 2019 Vidaulc Comparry. All right= eoned
1 ictaulic’
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victaulic.com
3.0 SPECIFICATIONS — MATERIAL

Housing: Ductil inon conforming o ASTM AB38, Grada 65-45-12. Ductile inon conforming o ASTM A3395, Grada 65-45-15,
is available upon specal request.

Housing Coating:

[1 Ovange enamel.

[ Optional: Hot dipped galvanized.

[ Opticnal: Contact Victaulic with your requirements for other coafings.

Jarws:

[ Carbon stesl, case hardenad, electroplated, excapt sizes 1YON25, DNES and DN125, which utiize stainless steal,
Type 416, hardened.

Gaskets: (specify choicet)

[ Grade “E” EFDM
EPDM iGreen color code). Termperatura mnge -30°F 1o +230°H-347C to +110°C. May be specified for hot water
service within the specified termperature range plus a variety of dilie acids, od-free air and many chemical serdces.
UL Classified in accordance with ANSIMSEF 61 for cold +73°F+23°C and hot +180°H4+82°C potable water service
and ANSINSF 372, NOT COMPATIBLE FOR USE WITH PETROLEUM SERVICES OR STEAM SERVICES.

[1 Grade “T~ Nitrile
Mitrile (Orange color code). Temperatwra range —20°F to +180FR-29°C to +82°C. May be specified for oil related
services, including air with ol vapor, this gasket may be specified for iemperatures rated up to +180°F+82°C. For
water ralated servicas, this gasket may be specified for temperatures rated up to +150°F+66°C. For of frea, dry
air services, this gasket may be specified for terperatures rated wp to +140°H+60°C. NOT COMPATIBLE FOR
USE WITH HOT WATER SERVICES OR STEAM SERVICES.

[ Others
For alfternate gasket selection, reference publication 0501 Victaulc Seal Selection Guide.

Services Isled am Ceneral Sarvice: Renmmendations only. i should be noted That these am sereices forwhich thesn gasiats s not recommendod
Foforence shoukl akeys ba mado i the iaed Yiculc Sool Soiprdon Caidn for sporific gasiel sarvice moommandations and for a lsting of
servicos which ang nob moommanded

BoltsMNuts:

[ Standard: Carbon steel oval neck track bolis meeting the mechanical property requirerments of ASTM A449
(imperial) and 50 898-1 (mebnch Class 9.8 (M10-M16) and Class 8.8 (M20 and greater]. Carbon steel hex nuts
mieating the mechanical property requirements of ASTM ABE3 Grade B (imperial — heavy hex nuts) and ASTM
ALE3M Class 9 (melric — hax muts). Track bolts and hex nuis are zinc electroplated per ASTM BE33 ZNFFES,
finish Type |l (imperial) or Type || imetric).

Washers (sizes 6YDN150 and larger): Hardened steel washars maeting ASTM FA3E Type 3 iweathering steel.

W02 1ET] Revl Updaied DIZOID @ 2019 Vidaulic Comparny. Al rights reanmd
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4.0 DIMENSIONS

E - 17°/DN200 — DNI00 sizes

14 _ 18DNEED - DNALD sires

Sim BoltiMen? Dimensions
Actual
Dertside .
Kominal Diameter Size X T F aght
Inches Inchas Inchas Inchas s ]
e ] mm e mm mm n kg
1 1315 _— &3 [t1] 225 T
DS 3y = &7 08 57 0=
1% 1500 . 135 550 228 15
DR 483 Wik (5] 140 n 15
F 2375 — 175 675 EET] 53
DHS0 &03 x 95 m B 24
% LETS - 4.35 FAE] 338 57
730 nin ME 181 B 25
3.000 475 635 FE 44
Dhiss 76 aiu = 15 o 0
3 3500 - 500 B50 138 B7
DD 285 s 17 F B EL]
3% 4,000 —— 550 [+5] 163 WE
DD 0.5 " [ 235 [+ [
4 4.500 N &13 1000 ang 128
DHIDD 4.3 maAn 158 354 102 58
5.500 — T8 0TS a1 a0
D825 (ELE] " 00 360 5] 41
5 5.563 - 735 1138 438 173
1413 124 280 m 78
& B35 — 250 1338 438 FEE]
DM150 1583 Fi 340 m W5
E.500 1TE1 B3E 1325 438 221
1851 3 w Y m 01
E 2525 — ns8 iz | 500 2
DHEO0 11 e 385 27 %D
10 0750 Ruse 1238 1638 500 [LE]
DNI50 piET] 340 g 7 il
1 12750 - 1550 1983 513 &0
D300 ETET] E [ 130 FiF]
14 14.000 P 675 075 538 200
D350 ISEE 435 527 a7 04
16 16000 -, 1200 & 538 ns0
DRHO0 A06.4 [T:] 55 ER] Th
18 18.000 1xE®T .00 B0 538 1250
D450 4570 533 =7 37 567

Miric theeen e bails (pixiod) arm avaikybke: dcolor coded]
Suppiiod with fat washors

for 2 coupling s@es upon sques . Contact Vickaubc for detais

M2 1571 Rev L Updaied 00/Z0LD

victaulic.com

G 2019 Vidaulc Com pany. All rights esanomd
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5.1 PERFORMAMNCE (Continued)

Pressure Ratings and End Loads Stainless Stesl Pipe

Sim g Wall Thicknesst M
Actual

Ourtside ired Wiorking End
Kaminal Dameter Eiolt Torgue ! Pressuref Load &

Indhas Inches: Inches Schedulo LhsF psl b

DN L] L] Humbsar H.m i) N
o33 a0 00 00D
BB 1372 48050
B8 B&35 Q48 0 50 75 A0
DHE0D I Ex 330 sI7 19EB0
Lak]i] 5 5 1450
prd 172 BAE5
0385 a0 100 ]
p B2 40050
0 07ED A1 10 300 50 as00
e ri=] 1730 L1 407 45 20005
IRk 5 15 350
3AT 172 1000
(el a0 00 TEED
1031 B2 56735
12 TS0 Q180 0 350 500 SO0
DR300 3330 467 475 345 28420
‘o155 5 5 00
38 172 14340

¥ Pipswall thiokness schaduks 25 estatiished (0 ASMEANE] B3519

MOTES

& Towmgue riings musl be applied a insalation

& RowshA-Boof cougilings, when auificiently pressurien, will 2low pice o separale Sighiy 2= grips st into pipe. For property 2ssemisiod and fomued cougiings,
this saparation should nol excend WE.4 maL This should be considered o instalations in Hghy conined anses. Shyle 949 couplings am nol designed o

IOV NG OF npUT mowemant
»  RowshA- Boo Syie 59 couplings as: designed 17 wsewith plain end o beveied end pipe and Widauic plin end Mitings only.

Eofl invgue required for instaling Wictaulc plain end couplings io achios Masimum 'Working Fressure and Magmum End Loads isid

Working Promsiieand End Loard are intal, from 2l imiesmal 2nd oxtormal loads, hosod o coupling propary sexombled, with Bolts fully inngued bn Isied
specfications, on plain end o bewsind end standasd waight ARSI siec] pipe and Victaulc plain end fiSngs. Couplings 2 designed io be wsed with plain
i pipaand WiCISC plin and NHngs oy,

WASMING: FOf DME TIME FIELD TEST DMLY, the Madmum Joinl Wrking Pressum may be inmeaserd So 15 fimes the figues shown

HL02 1ET1 Rev L Lpdsled 00/20LD

wictaulic.com

1 2019 Victaulic Company, Al rights resanv
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6.0 NOTIFICATIONS

= Style 90 Rowst-A-Bout couplings must be assemblad with nuts tightened fo full torque specifications.

Awwenne 00000
3~ @ © 0 @

= Read and understand all instructions before attempting to install, remove, adjust, or maintain any Victaulic

* Depressurize and drain the piping system before attempting to install, remowe, adjust, or maintain any
Victaudic piping products.

* Wear safety glasses, hardhat, and foot protection.

Failure to follow these instructions could result in death or serious personal injury and property damage.

7.0 REFERENCE MATERIALS

Unee Rienpormiblity for Proguct Selec bon ane) Sotatdl Holx
Tach e bcans bl neagomibality ko muking @ Sckamineion m ko e autsbily ot Thin prociuc sl b manudacirs by Vic bl o I Viclule specificalion. A redich
Victasiic praducts lor 1 perticuls end-use spplicaion, i sccoeer with instairy i b inmtalier! i soordisrcr with currend Wichiule instsleSordemenbly rsfucion.
wiarcands s profd smciications, and B appicablc bulding o 1 ok Vic e rewerv: the Fighl ko changy prodect aps FaSom, S and sancirs
regpaiaSiom: . well Wi bl oo Tance, mainisrasce, widy, and wai Erant wihoul nokcr anc o incamiag chigptcr
Veliea. Hamiag 1 #0. ay et ocarmcal e ay S v, rtton R

acsics, o g on ey Vickak sl Seras s e, s
= e gy rovieen of Vicsuks Comeasys shnded maddens ol ke, iminisies

Rebereree serekd shewys b Fcs b Y ctuake sl ik o iwtatatn
ik, ot thi. e lsirmer.

ratrLc o o e Erocdact yEu ar imtaiing, Hardhanks s nchaier wil o spme
o Vichulic prodiuch, prossieg compick: irssketion asd ookl Sels, and e e b

Irielecaai R £ POF barreat on s webaike 5 wwvicka sl con
Fiz abborer conbained h::“mrqun&:'“lmcllﬂh':ll-u: oy il
o, smrece, o B infrreies, of Bl e o = pras avy rrme - .
E\m',;ﬁw“ i p:u:.-fnm:-r.l:m:nm,ﬂunn:n-n Sirder i e Waranly seon of the oot e | o contart Vieisule b deisis.
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