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SECTION 1
1 RESUME DU RAPPORT

Description de I’accident

Le 29 aodt 2025 en avant-midi, dans la cour de I’entreprise, le travailleur participe au déchargement
d’une depanneuse a plateau transportant des appareils de levage. Alors qu’il opere une plate-forme
élévatrice automotrice a ciseau (ci-apres plate-forme élévatrice) sur le plateau de la dépanneuse, les roues
arriére de son appareil basculent dans le vide. La plate-forme élévatrice chute d’une hauteur de 1,18 m,
avec a son bord le travailleur qui est projeté sur le sol asphalte.

Conséguences

Le jour suivant, le travailleur décéde de ses blessures a I’hépital.

Figure 1 - Lieu de I'accident
Source : CNESST

Libellé des causes

L’enquéte a permis d’identifier les causes suivantes :

o Alors qu’il déplace une plate-forme élévatrice sur le plateau d’une dépanneuse, le travailleur se fait
éjecter au sol lorsque les roues fixes de son appareil de levage tombent dans le vide.

e Des lacunes importantes au niveau de la planification des opérations de chargement et
déchargement entrainent des déplacements dangereux d’appareils de levage sur le plateau d’une
dépanneuse en bordure du vide.

e La méthode de travail utilisée pour deplacer les plates-formes élévatrices sur le plateau d’une
dépanneuse expose les travailleurs a des dangers de renversement et d’éjection.
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Mesures correctives

Le 29 ao(t 2025, la CNESST interdit I’utilisation de la plate-forme élévatrice JLG n° et la
saisit a des fins d’analyse (RAP1524670). La CNESST suspend également les opérations de chargement
et déchargement d’appareils de levage sur des remorques en I’absence d’une méthode de travail
sécuritaire.

Le 18 septembre 2025, 9371-2222 Québec inc. et 9178-1401 Québec inc. (ci-aprés JP Métal/Groupe
Noél) se conforment & leurs obligations quant a I’élaboration de méthodes de travail sécuritaires pour le
chargement et déchargement d’appareils de levage et informent les travailleurs concernés de ces
derniéres (RAP1527301).

Le 2 octobre 2025, les analyses étant complétées sur la plate-forme élévatrice accidentée, la CNESST
remet I’appareil de levage a I’employeur qui procede a sa destruction (RAP1530063).

De plus, dans le cadre d’une intervention chez Remorquage Auclair inc. (ci-aprés Remorquage Auclair)
a la suite de [I’accident mortel, la CNESST émet plusieurs avis de correction liés a
I’évenement (RAP1526817):

e Absence de formation formelle lors de I’embauche d’un nouveau conducteur de dépanneuse.

e Absence de formation sur la conduite des différents appareils de levage opérés par les conducteurs
de dépanneuse, c’est-a-dire les plates-formes élévatrices a ciseaux, les plates-formes de travail
élévatrices a bras articulé automotrices (ci-aprés nacelle) et les chariots élévateurs.

e Absence de procédures encadrant le déplacement, le chargement et le déechargement d’appareils
de levage sur les plateaux de dépanneuses.

Le présent résumé n’a pas de valeur Iégale et ne tient lieu ni de rapport d’enquéte, ni d’avis de correction ou de toute autre décision de I’inspecteur. Il
constitue un aide-mémoire identifiant les éléments d’une situation dangereuse et les mesures correctives & apporter pour éviter la répétition de I’accident.
Il peut également servir d’outil de diffusion dans votre milieu de travail.
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SECTION 2

2  ORGANISATION DU TRAVAIL
2.1 Structure générale de I’établissement JP Métal/Groupe No#&l

L’entreprise 9178-1401 Québec inc. (JP Métal) se spécialise dans la fabrication et le prémontage
de conduits de ventilation et de plomberie sur mesure en vue de leur installation en chantier par
des travailleurs de ’entreprise 9371-2222 Québec inc. (Groupe Noél).

JP Métal ceuvre dans le secteur d’activité Fabrication de produits en métal. Elle emploie 49
travailleurs non syndiqués affectés directement aux taches de 1’usine. Ils travaillent sur le quart de
jour, du lundi au vendredi. Les membres du personnel administratif et de supervision de 1'usine
sont a I’emplo1 du Groupe Noél. Le Groupe Noél emploie plus de 200 travailleurs de la construction
répartis sur les chantiers a travers la province. Les deux entreprises sont gérées par les deux mémes
administrateurs.

L’organigramme des départements du Groupe Noél est présenté ci-dessous :

Fig. 2 — Organigramme de la direction du Groupe Noél
Source : Groupe Noél (9371-2222 Québec inc.)

Les activités de JP Métal relévent du département des opérations internes, sous la responsabilité du
vice-président Opérations du Groupe Noél. Ci-bas est présenté 1’organigramme du département de
production (secteur usine) :
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Fig. 3 — Organigramme partiel du département des opérations du Groupe Noél
Source : Groupe Noél

Le ravaileur accidents fait partie [

2.2 Structure genérale de I’établissement Remorquage Auclair inc.

L’entreprise offre des services de remorquage, de transport et d’assistance routiére. Elle fait partie
du secteur d’activité Commerce. Il y a 23 conducteurs de véhicules et 5 personnes au niveau de
I’administration. Les conducteurs travaillent principalement de jour, du lundi au vendredi.

La majorité des activités de I’entreprise consiste au transport de pelles mécaniques et d’appareils
de levage entre des chantiers.

L’organisation du travail et la gestion chez Remorquage Auclair s’effectuent en collaboration avec
deux autres entreprises de transport de juridiction fédérale : 9313-7024 Québec inc. (ci-aprés
Groupe RDC) et Transport Spécialisé R.D.C. inc.

Cette collaboration touche les services suivants :
- Entretien et réparation des camions;

- achat d’équipements;

- lieu de stationnement des camions;
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- répartition des appels;
- formation des travailleurs;
- organisation et supervision du travail.

Les conducteurs de dépanneuses de Remorquage Auclair sont sous I’autorité du directeur des
opérations (Remorquage Auclair et Groupe RDC). Ils sont supervisés sur le terrain et a distance
par un représentant de I’employeur, M. = A . La récolte d’informations aupres des
clients en lien avec la répartition des transports est réalisée par un employé du Groupe RDC ou de
Remorquage Auclair.

L’entreprise Remorquage Auclair posséde 23 dépanneuses a plateau.

2.3 Organisation de la santé et de la sécurité du travail

2.3.1 Meécanismes de participation

JP Métal/Groupe Noél

Un seul comité de santé et sécurité est forme pour les deux entités légales. 1l regroupe huit membres :
cing travailleurs de chantier ou d’usine, deux représentants de I’employeur et un employé administratif.
Le comité se rencontre trois a quatre fois par année.

Il n’y a pas de représentant en santé et en sécurité nommé parmi les travailleurs.

Remorquage Auclair

L’entreprise ne posséde aucun mécanisme de participation des travailleurs.

2.3.2 Gestion de la santé et de la sécurité

JP Métal/Groupe Noél

Un programme de prévention est mis en application au sein du regroupement. Le contenu a été révisé en
2024 pour le secteur de I’usine (JP Metal). Il traite de sujets d’ordre administratif, des mesures d’urgence,
des consignes de sécurité générales en matiere de santé et de sécurité, de la sécurité des machines ainsi
que des risques et mesures préventives associés aux équipements et activités specifiques de I’usine.

Au niveau des appareils de levage, le programme de prévention comprend une évaluation générale des
risques pour la conduite de chariots élévateurs et de transpalettes électriques. 1l y a également une fiche
d’identification spécifique des risques et des mesures préventives pour les plates-formes élévatrices. La
premiere mesure préventive identifiée comprend la formation des travailleurs sur les risques, les
méthodes et les procédures de travail liées & une utilisation sécuritaire de la plate-forme élévatrice. A cet
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effet, I’employeur s’assure que les travailleurs ont suivi cette formation avant d’opérer un appareil de
levage.

Le programme de prévention exige une inspection visuelle quotidienne des appareils de levage. Des
exemples de grilles d’inspection quotidienne pour les chariots élévateurs et les plates-formes élévatrices
sont incluses. Un registre des appareils de levage appartenant au Groupe Noél est également en place, ce
qui permet d’effectuer un suivi des inspections annuelles et structurales.

Un exemple de grille d’inspection des lieux de travail est également proposé dans le programme de
prévention. Pour la section sur les quais de chargement, un point concerne la procédure de travail pour
le chargement des remorques. Toutefois, cette procédure est inexistante. De plus, il n’y a pas de document
spécifique ni de procédure de travail ecrite pour le chargement et déchargement d’appareils de levage sur
le plateau d’une dépanneuse ou d’un camion.

Il'y a une journée d’accueil pour les nouveaux travailleurs. Durant celle-ci, les politiques de I’entreprise
ainsi que les principales consignes de sécurité sont présentees. Le nouveau travailleur est ensuite formeé
sur les méthodes de travail par compagnonnage avec un travailleur plus expérimenté pour une période
d’environ cing jours.

Remorquage Auclair inc.

Remorquage Auclair a fait appel aux services de I’entreprise Telus Santé pour élaborer un programme
de prévention en avril 2025. Parmi les mesures préventives liées aux risques identifiés par la firme
externe, aucune n’est appliquée en date de I’accident. Selon le bilan des activités de 2024, seule la trousse
de premiers soins a été mise a jour.

Les travailleurs et les représentants de I’employeur rencontrés ne connaissent pas I’existence du
programme de prévention. Il n’y a pas de processus formel mis en place afin de gérer la santé et la sécurité
au sein de I’établissement.

La formation des nouveaux travailleurs s’effectue par compagnonnage sur une periode variant d’une a
deux semaines selon I’expérience. Aucun document ne précise les méthodes de travail ni les consignes
de sécurité a appliquer. Les directives en matiére de santé et de sécurité du travail sont données de fagon
verbale par le conducteur ayant plus d’ancienneté. Durant cette période, le nouveau travailleur doit se
familiariser avec la conduite d’une dépanneuse, I’arrimage des charges, le transport de matieres
dangereuses et les inspections et vérifications prédépart.

A noter que les conducteurs de Remorquage Auclair participent aux opérations de chargement et
déchargement d’appareils de levage sur les plateaux de dépanneuses et qu’ils opérent les appareils de
levage pour les déplacer.
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SECTION 3

3 DESCRIPTION DU TRAVAIL
3.1 Description du lieu de travail

L’accident s’est produit dans la cour arriére de I’établissement de JP Métal/Groupe Noél, situé au
1700, rue Léon-Harmel a Québec. Le batiment contient les bureaux administratifs du groupe ainsi
que I’usine de fabrication de conduits de ventilation et de tuyaux de plomberie.

La cour arriere de I’établissement sert notamment aux livraisons et a I’entreposage de matériaux.
Elle est nivelée et asphaltée. Elle est accessible directement par la rue Provinciale. Son accés est
contrdlé par une cléture métallique.

Le matin de I’accident, un seul véhicule doit étre déchargé dans la cour arriére.

o0 -
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|
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% '
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Fig. 4 - Vue aérienne de la cour de JP Métal/Groupe Noél
Source : Google Maps, modifiée par la CNESST

Selon Environnement Canada, le 29 aolt 2025 a 8h30, le temps est généralement nuageux et la
température est d’environ 15 °C.
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Fig. 5 - Lieu de I'accident dans la cour arriére de

JP Métal/Groupe Noél
Source : CNESST

3.2 Description du travail a effectuer

Le travail consiste a transporter des appareils de levage appartenant au Groupe Noél entre un
chantier situé au 6505, rue Yvon-Dolbec a I’Ancienne-Lorette et I’établissement en vue de leur
entreposage. Le transport est effectué a I’aide d’une dépanneuse & plateau appartenant a
Remorquage Auclair.

Les appareils de levage sont d’abord chargés en chantier sur le plateau de la dépanneuse a I’aide
d’un chariot élévateur tout-terrain a mat télescopique. Le chargement est composé de deux plates-
formes élévatrices et d’un transpalette électrique. Les opérations de chargement sont effectuées par
un travailleur du Groupe Noél présent sur le chantier et le conducteur de la dépanneuse.
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Fig. 6 - Composition du chargement
Source : Remorquage Auclair inc. (& gauche), CNESST (a droite)

Dans la cour arriére de I’établissement du Groupe Noél, le déchargement des appareils de levage
s’effectue principalement & I’aide d’un chariot élévateur a contrepoids. Des travailleurs de JP
Meétal/Groupe Noél et le conducteur de la dépanneuse participent aux opérations de déchargement.

3.2.1 Dépanneuse a plateau

Caractéristigues de la dépanneuse :

e Marque : Navistar International Truck and Engine Corporation - DuraStar
Modele : 4400 SBA 4X2

Année : 2007

2 essieux, 6 roues

Numéro d’identification du véhicule (NIV) : [

Caractéristiques du plateau :

Fabricant : NRC

Type : inclinable avec treuil

Longueur du plancher : 685 cm (env. 270 po)
Largeur du plancher : 259 cm (102 po)
Hauteur du plancher : 119 cm (47 po)
Nombre d’ancrages : 18

Capacité de charge : 5443 kg (12 000 Ib)
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Fig. 7 — Dépanneuse a plateau
Source : CNESST

3.2.2 Appareils de levage situés sur le plateau de la dépanneuse

Le chargement est composé de deux plates-formes élévatrices positionnées de maniere longitudinale a
I’avant du plateau et d’un transpalette électrique situé a I’arriére, au centre (voir la figure 6).

3.2.2.1 Plates-formes élévatrices

Selon la norme CSA B354 : 17 Plates-formes élévatrices mobiles de personnel, les plates-formes
élévatrices automotrices a ciseaux sont incluses dans la définition de plate-forme élévatrice mobile de
personnel (PEMP). Une PEMP se caractérise par :

- Une plate-forme servant de poste de travail & un ou plusieurs travailleurs, ceinturée d’un garde-
corps;

- une structure extensible articulée, télescopique ou a ciseaux;

- un chassis porteur, remorqué, poussé ou automoteur.

Les deux plates-formes élévatrices (A et B) impliquées dans I’accident sont de méme marque et méme
modéle.

e Marque : JLG Industries inc.

e Modéle: 1932 E2

Numeéro de série de celle impliquée dans I’accident (A) : , année 2001
o Nombre d’heures d’utilisation : 627 h

Poids de I’équipement : 1385 kg (3055 Ib)

Capacité : 230 kg (500 Ib)

Largeur : environ 76 cm (30 po)

Longueur : environ 173 cm (68 po)

JP Métal/Groupe Noél, 29/08/2025 Page | 10



RAPPORT Dossier d’intervention Numeéro du rapport
CN_ESQ.T D’ENQUETE DP14408629 RAP1545163

e Hauteur non déployée : environ 223,5 cm (88 po)
e Largeur des ouvertures pour les fourches, coté roues fixes : 18,5 cm (7 % po)
e Largeur des ouvertures pour les fourches, coté roues mobiles : env. 10 cm (4 po)

Fig. 8 — Plate-forme élévatrice

JLG 1932 E2
Source : CNESST

Ouvertures pour les
fourches, c6té roues fixes

Fig. 9 - Ouvertures pour les fourches, coté roues fixes
Source : CNESST
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V. 5y
A

Quvertures pour les
fourches, coté roues
mobiles

* La tige de la roue obstrue
l'ouverture d’environ 7 cm

(3 po)

Fig. 10 - Ouvertures pour les fourches, coté roues mobiles
Source : CNESST

3.2.2.2 Transpalette électrique

Marque : Hangcha

Modéle : Li-ION battery CQDB16, année 2022

Numéro de série :

Poids de I’équipement sans la batterie : 1940 kg (4277 1b)
Poids maximal de la batterie : 130 kg (287 Ib)

Poids total : 2070 kg (4564 Ib)

Capacité : 1600 kg (3527 Ib)

Largeur : 109,5 cm (43 po)

Longueur : 244 cm (96 po)
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Fig. 11 — Transpalette électrique

Hangcha Li-ION CQDB16
Source : CNESST

3.2.3 Appareils de levage utilisés pour le chargement et le déchargement
3.2.3.1 Chariot élévateur tout-terrain a mat telescopique (utilisé pour le chargement)

Marque : Genie

Modele : GTH-636, année 2020

Poids de I’équipement : 7552 kg (16 648 Ib)

Capacité de I’équipement : 2721,5 kg (6000 Ib)

Capacité de I’équipement en pleine extension : 2268 kg (5000 Ib)
Longueur des fourches : 122 cm (48 po)

Largeur des fourches : 10 cm (4 po)
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o
2SN

" Fig. 12 — Chariot élévateur tout-terrain & mat télescopique
utilisé pour le chargement d’appareils de levage en chantier
Source : CNESST

3.2.3.2 Chariot élévateur a contrepoids (utilisé pour le déchargement)

Marque : Caterpillar

Modéle : P8000

Numéro de série :

Capacité de I’équipement : 2950 kg (6500 Ib)
Longueur des fourches : 122 cm (48 po)
Largeur des fourches : 12,5 cm (5 po)

Fig. 13 — Chariot élévateur a contrepoids

Caterpillar P8000
Source : CNESST
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SECTION 4
4 ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE
4.1 Chronologie de I’accident
Le vendredi 29 ao(t 2025, M. B (ci-apres le travailleur accidenté) commence son quart de travail

vers 6 h 25. 1l participe a diverses taches au département de reception des marchandises de I’usine de
production.

Vers 8 h 15, le conducteur d’une dépanneuse de I’entreprise Remorquage Auclair, M. € :
stationne son véhicule dans la cour arriere de I’établissement en vue de son déchargement. Il y a deux
plates-formes élévatrices et un transpalette électrique sur le plateau de la dépanneuse. M™ | D

(ci-apres le cariste), responsable du déchargement du véhicule, discute de la méthode de
dechargement avec le conducteur. Il est convenu d’utiliser le chariot élévateur a contrepoids pour
descendre les deux plates-formes élévatrices en premier, puis terminer par le déchargement du
transpalette en utilisant le treuil de la dépanneuse.

Le cariste se rend d’abord sur le plateau de la dépanneuse pour déplacer le transpalette électrique et une
premiére plate-forme élévatrice JLG (A) vers I’arriere du plateau. Il prend ensuite les commandes du
chariot élévateur pour décharger la plate-forme élévatrice. 1l tente d’insérer les fourches du chariot
élévateur dans les ouvertures prévues a cet effet du coté des roues mobiles. Les ouvertures sont trop
étroites pour la largeur des fourches. La plate-forme élévatrice JLG (A) reste a cet emplacement.

A ce moment, le travailleur accidenté arrive dans la cour de I’établissement pour offrir son aide aux
opérations de déchargement. Il discute avec le cariste des manceuvres a exécuter avec les plates-formes
élévatrices pour pouvoir les décharger a I’aide du chariot élévateur.

Vers 8 h 30, le travailleur accidenté monte sur le plateau de la dépanneuse et déplace la deuxieme plate-
forme élévatrice JLG (B) a I’aide des commandes d’opération placées a son bord. Il I’approche des
fourches du chariot élévateur situé en bordure du plateau de la dépanneuse, du c6té gauche. Le cariste
positionne ses fourches dans les ouvertures prévues a cet effet du c6té des roues fixes. Le travailleur
accidenté descend du poste de commande de la plate-forme élévatrice JLG (B). Le cariste la dépose au
sol quelques metres plus loin.

A 8 h 31, le travailleur accidenté déplace a nouveau la premiére plate-forme élévatrice JLG (A) a partir
de ses commandes. Il exécute d’abord une translation vers I’avant de la dépanneuse, puis avance en
effectuant une rotation de 90° afin de positionner les roues fixes vers le cdté gauche du plateau. La
manceuvre est guidée par le cariste situé debout sur le plateau de la dépanneuse. Quelques secondes plus
tard, le cariste rejoint le poste de conduite du chariot élévateur en vue de se préparer a effectuer les
manceuvres de déchargement. Pendant ce temps, le travailleur accidenté fait reculer la plate-forme
élévatrice vers le rebord du plateau de la dépanneuse. Les roues fixes tombent dans le vide. La plate-
forme élévatrice bascule et fait une chute de 1,18 m, avec a son bord le travailleur accidenté. Il est alors
éjecté de la plate-forme et projeté au sol.

A 8h 32, les services d’urgence sont informés de I’accident. Le travailleur accidenté est conduit a
I’hépital ou il y décede le jour suivant.
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4.2 Constatations et informations recueillies
4.2.1 Planification du transport des appareils de levage

L’entreprise Remorquage Auclair a été choisie par un représentant du Groupe Noél pour effectuer le
transport des appareils de levage entre le chantier situé au 6505, rue Yvon-Dolbec a I’ Ancienne-Lorette,
et la cour de ’établissement.

La compagnie de remorquage est un sous-traifant habituel de 1’employeur pour le transport
d’équipements entre les chantiers ou entre 1’établissement et un chantier. Elle a été sélectionnée selon
deux critéres : la disponibilité des véhicules et le prix.

La veille de I’accident, avant le transport, 1l y a eu un échange de courriels entre le représentant du Groupe
Noél et le répartiteur du Groupe RDC (Remorquage Auclair). Seules les informations suivantes sont
échangées :

- L’adresse du chantier;

- TD’adresse de I’établissement;

- la composition du chargement : deux plates-formes élévatrices et un transpalette électrique;

- le type de véhicule requit par le client : une dépanneuse a plateau inclinable.

Aucun détail spécifique concernant les dimensions des appareils de levage, leur poids, la méthode de
chargement ou de déchargement n’a été discuté.

4.2.1.1 Le conducteur de la dépanneuse

Le conducteur de la dépanneuse est a I’emploi de Remorquage Auclair depuis

Ses taches consistent a remorquer, arrimer et transporter des véhicules, de la machinerie et divers
équipements a I’aide d’une dépanneuse a plateau. Pour procéder au chargement et au déchargement de
la machinerie, 1l utilise le treuil de la dépanneuse et des chaines ou 1l opére directement 1’appareil de
levage pour le déplacer sur le plateau.

A son embauche, le conducteur de la dépanneuse posséde un permis de conduire classe 5 de la Société
de I’assurance automobile du Québec (SAAQ). Il s’agit du permis requis pour conduire un véhicule de
promenade au Québec. Il permet de conduire, en plus d’une automobile, une habitation motorisée, un
véhicule-outil, un cyclomoteur, un tracteur ou un véhicule de service comme une dépanneuse, peu
importe le nombre d’essieux et la masse du véhicule.

Pendant sa période d’intégration, le travailleur doit se familiariser avec la conduite d’une dépanneuse,

apprendre a utiliser le treuil et ses accessoires, connaitre les normes d’arrimage et réaliser les inspections
obligatoires de la SAAQ.

La période d’intégration du conducteur M. € a duré deux semaines : la premiére semaine
comme observateur et la seconde accompagné par un conducteur de deux ans d’expérience.
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Lors du chargement, le conducteur dicte I’emplacement des charges sur le plateau et est responsable de
I’arrimage des équipements.

4.2.2 Chargement en chantier des appareils de levage

Le 29 ao(t 2025, sur le chantier situé au 6505, rue Yvon-Dolbec a I’ Ancienne-Lorette, le chargement des
appareils de levage sur le plateau de la dépanneuse débute vers 7 h 10. Sur place, = E

du Groupe Noél discute brievement de la méthode de chargement avec le conducteur de la
dépanneuse.

E utilise un chariot élévateur tout-terrain a mat télescopique Genie GTH-636 pour déplacer
les appareils de levage entre le quai de chargement du batiment en construction et le plateau de la
dépanneuse. Les opérations de chargement se déroulent comme suit :

1) E débute par une premiere plate-forme élévatrice JLG. Celle-ci est approchée du
quai de chargement en mode avant, les roues mobiles vers le rebord du quai.

2) Il insére les fourches de 10 cm (4 po) de largeur du chariot élévateur a mat télescopique dans
les ouvertures prévues a cet effet du coté des roues mobiles de la plate-forme élévatrice.

3) Il transporte la plate-forme élévatrice jusqu’a la dépanneuse et fait une approche par le c6té, ou
il s’appréte a déposer la plate-forme élévatrice de fagon transversale au plateau.

4) Le conducteur de la dépanneuse indique au = E gu’il ne pourra pas arrimer la plate-
forme élévatrice de cette facon et lui demande de la replacer de fagon longitudinale sur le plateau
de la dépanneuse.

5) | E se rend a I’arriére de la dépanneuse et il dépose la plate-forme élévatrice au
centre du plateau.

6) Sur le plateau, a bord de la plate-forme élévatrice, le conducteur de la dépanneuse déplace celle-
ci de plusieurs centimetres vers I’avant du véhicule a I’aide de la console de commande.

e Les roues fixes de la plate-forme élévatrice sont alors situées vers I’avant de la
dépanneuse.

7) Toujours a I’aide du chariot élévateur & mat télescopique, | E transporte la seconde
plate-forme élévatrice JLG et la dépose au centre du plateau, en arrivant par I’arriere de la
dépanneuse. Le conducteur de la dépanneuse exécute les mémes manceuvres a bord de la
seconde plate-forme élévatrice pour la placer a cété de la premieére.

8) Le conducteur de la dépanneuse procede a I’arrimage des deux plates-formes élévatrices placées
cote a cOte sur le plateau a I’aide de chaines et d’appareils d’arrimage.

9) A I’aide du chariot élévateur & mat télescopique, | E manutentionne le transpalette
électrique entre le quai de chargement et le plateau de la depanneuse.

e Les fourches du chariot élévateur sont placées sous le chassis du transpalette. Le timon du
transpalette est positionné contre le tablier du chariot élévateur.

10) Le transpalette est déposeé au centre arriere du plateau de la dépanneuse.
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11) Le conducteur de la dépanneuse procede a I’arrimage du transpalette électrique.

Apreés avoir pris une photo du chargement, le conducteur de la dépanneuse quitte le chantier.

4.2.3 Arrimage des appareils de levage sur le plateau de la dépanneuse

Au Québec, le Réglement sur les normes d’arrimage du ministére des Transports et de la Mobilité durable
édicte les exigences minimales et les méthodes a appliquer pour empécher le déplacement ou le
basculement d’un chargement sur un véhicule.

Le Reglement s’applique aux véhicules routiers dont le poids nominal brut est de 4500 kg ou plus et aux
dépanneuses, sans égard a la masse.

Le jour de I’accident, la cargaison transportée, c’est-a-dire trois appareils de levage, doit répondre aux
exigences générales d’arrimage ou a celles prévues pour les véhicules lourds. En effet, les appareils de
levage sont des équipements sur roues dont la masse est inférieure a 4500 kg et sont exclus de la définition
de véhicule léger.

Selon les exigences genérales :

La somme des limites de charge nominale (LCN) de tous les appareils d’arrimage, utilisés pour
arrimer un article ou un groupe d’articles sur un véhicule, correspond a la LCN totale. La LCN
totale de tous les appareils d’arrimage doit étre au moins 50 % de la masse du chargement. *

De plus, lorsque deux équipements sont positionneés cote a cote sur un véhicule, ils doivent étre places
de maniére a étre en contact direct ou positionnés de facon a éviter qu’ils ne se déplacent les uns vers les
autres au moyen d’un systéme de blocage. Ils sont alors considérés comme des articles unifiés.

Selon les exigences pour les véhicules lourds, au moins quatre appareils d’arrimage ayant une LCN d’au
moins 2268 kg (5000 Ib) doivent étre utilisés.

Arrimage de la cargaison

Ainsi, le jour de I’accident, le conducteur de la dépanneuse installe quatre appareils d’arrimage pour les
deux plates-formes élévatrices placées cote a c6te de maniere longitudinale sur le plateau et quatre autres
appareils d’arrimage pour le transpalette électrique.

En raison de I’espace disponible et des points d’ancrage accessibles pour I’arrimage, il choisit de ne pas
positionner les deux plates-formes elévatrices une a I’arriére de I’autre de fagon longitudinale. De plus,
il fait le choix de ne pas placer les deux plates-formes élévatrices de fagon transversale afin de pouvoir
utiliser le treuil de la dépanneuse pour les décharger.

1 MINISTERE DES TRANSPORTS ET DE LA MOBILITE DURABLE. Guide sur les normes d’arrimage des cargaisons, Québec,
Gouvernement du Québec, 2020, p.16
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4.2.3

Déchargement des appareils de levage a I’établissement

A son arrivée dans la cour de I’établissement du Groupe Noél vers 8 h 10, le conducteur de la dépanneuse
discute brievement de la méthode de déchargement avec le cariste.

En raison du positionnement des deux plates-formes élévatrices a I’avant du plateau, le treuil de la
dépanneuse n’est pas accessible pour décharger le transpalette électrique dans un premier temps. Il est
donc convenu que les deux plates-formes élévatrices soient d’abord déchargées avec le chariot élévateur
a contrepoids Caterpillar P8000, puis que le treuil de la dépanneuse soit utilisé pour décharger le
transpalette électrique.

Les opérations de déchargement débutent ainsi :

1)
2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

Le conducteur de la dépanneuse défait les appareils d’arrimage et les range.

A I’aide de la console de commande située a bord de la plate-forme élévatrice JLG (A), le cariste
exécute une premiére translation vers I’arriere du plateau de la dépanneuse pour positionner la
plate-forme élévatrice a coté du transpalette electrique.

Le cariste prend les commandes du chariot élévateur et se rend a I’arriére du plateau de la
dépanneuse. Il tente d’insérer les fourches de 12,5 cm (5 po) de largeur du chariot élévateur dans
les ouvertures prévues a cet effet situées du coté des roues mobiles de la plate-forme élévatrice.
Cependant, les fourches sont trop larges pour les ouvertures d’environ 10 cm (4 po).

Le travailleur accidenté vient alors proposer son aide pour poursuivre le déchargement.

Le travailleur accidenté monte a bord de la plate-forme élévatrice JLG (B), située a I’avant du
plateau de la dépanneuse. Guidé par le cariste, il exécute une translation vers le centre du plateau,
une rotation de 90°, puis recule de plusieurs centimétres vers le coté gauche de la dépanneuse. Il
arréte I’équipement a environ 60 cm du rebord du plateau.

Le cariste insére les fourches du chariot élévateur dans les ouvertures situées du cbté des roues
fixes de la plate-forme élévatrice. 1l décharge la plate-forme élévatrice JLG (B) et la dépose a
proximité de la porte de garage de I’entrep6t.

Entre-temps, le travailleur accidenté se rend a bord de la plate-forme élévatrice JLG (A) et la
déplace de fagon longitudinale jusqu’a I’avant du plateau. Il s’arréte a cet endroit et attend que
le cariste le guide pour la prochaine manceuvre.

Debout sur le plateau de la dépanneuse, le cariste guide la manceuvre consistant a effectuer une
rotation de 90° tout en avancant en direction du rebord du plateau, cété droit. Lorsque la plate-
forme élévatrice JLG (A) est positionnée de facon perpendiculaire sur le plateau, le cariste
retourne dans le poste de conduite du chariot élévateur.

Le travailleur accidenté recule la plate-forme élévatrice JLG (A) vers le rebord gauche du plateau
en vue de son déchargement. Les roues fixes tombent dans le vide et la plate-forme élévatrice
bascule au sol.
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Fig. 14 — Etapes 1 a 3 des opérations de déchargement
Source : CNESST

Fig. 15 — Etapes 5 et 6 des opérations de déchargement
Source : CNESST
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Fig. 16 — Etapes 7 & 9 des opérations de déchargement
Source : CNESST

4.2.4 Conduite d’une plate-forme élévatrice
4.2.4.1 Formation des travailleurs opérant une plate-forme élévatrice

Les deux travailleurs de JP Métal/Groupe Noél ont suivi une formation théorique et pratique sur
I’utilisation sécuritaire d’une plate-forme élévatrice.

La formation regue par le travailleur accidenté en abordait les différents types de plates-
formes élévatrices, les régles de sécurité applicables, les inspections et les entretiens requis. Une partie
pratique suivie d’une évaluation permettait a I’ utilisateur de se familiariser avec la conduite d’une plate-
forme élévatrice et de vérifier ses connaissances et compétences acquises.

Le cariste a suivi une formation présentant un contenu similaire en , dispensée par une autre
firme agreée.

Dans le cadre des deux formations, les consignes de sécurité et les méthodes de travail quant au transport
et a la manutention de I’appareil de levage sur un véhicule n’ont pas été abordées.

Le conducteur de dépanneuse de Remorquage Auclair n’a pas suivi de formation théorique et pratique
sur I’utilisation sécuritaire d’une plate-forme élévatrice.
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4.2.4.2 Fonctionnement du systeme de direction et de freinage de la plate-forme élévatrice JLG
1932 E2

Les commandes de la plate-forme élévatrice sont rassemblées sur une console portative reliée au moteur
par un cable d’une longueur de 163 cm. La console est habituellement accrochée sur le garde-corps avant
de la plate-forme de travail de la plate-forme élévatrice. L’opérateur peut la décrocher pour opérer
I’appareil a partir du sol.

Fig. 17 — Console de commande de la plafe-forme élévatrice
JLG 1932 E2
Source : CNESST

La console comprend les commandes suivantes :

TEMOIN DE DEVERS

é /‘T\
AVERTISSEUR - O ! \BI— DECHARGE
SONORE DES ACCUMU-
/ LATEURS
(EN OPTION)

N

7

)
g?p.%rnoé'% @ ]| | _—— GAcHeTTE

D'URGENCE

BOUTON DE
BOUTON —[ |_—"" DIRECTION
D’ACTIVATION |
BOUTON DE 4@] ]@H k/ MANETTE
LEVAGE |

SELECTEUR DE VITESSE

Fig. 18 — Commandes de la plate-forme élévatrice JLB 1932 E2
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Source : Manuel d’utilisation et de sécurité du fabricant, JLG

La manette de commande active le déplacement de la plate-forme élévatrice en marche avant ou arriere.
Pour commencer le déplacement, I’opérateur doit appuyer sur la gachette rouge située derriere la manette
de direction, puis pousser (marche avant) ou tirer (marche arriére) sur la manette. La vitesse de
déplacement de la plate-forme élévatrice varie en fonction de la position de la manette depuis sa position
neutre (au centre). Le moteur débute en vitesse lente, puis passe en vitesse rapide lorsque la manette est
poussée ou tirée d’environ un quart de sa course totale depuis sa position neutre.

Le sélecteur de vitesse est un interrupteur jaune, situé a coté de la manette, qui permet de choisir entre
une vitesse de déplacement basse (tortue) ou élevée (lapin).

Dans le manuel d’utilisation et de sécurité du fabricant, pages 3 et 4, il est inscrit de « ne pas utiliser le
mode régime élevé dans des espaces restreints ou en marche arriere ».

A la suite de I’accident, la console de commande est retrouvée au sol, & coté de la plate-forme élévatrice.
Le sélecteur de vitesse est positionné vers le lapin, en mode vitesse élevée.

De plus, lors du dernier déplacement exécute sur le plateau de la dépanneuse, la plate-forme élévatrice
recule afin que les roues fixes soient situées du coté des fourches du chariot élévateur en vue de son
déchargement.

= =
= s T
hi
L J)
| =i
Ged fod
Roues
fixes
Roues
mobiles
r A
f_ o
AVANT X ARRIERE

Fig. 19 - Schéma de la plate-forme élévatrice JLG
Source : Manuel d’utilisation et de sécurité du fabricant JLG,
modifié par la CNESST
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Le bouton de direction, situé sur le dessus de la manette, permet de tourner les roues mobiles vers la
gauche ou la droite selon le c6té enfoncé. Lorsque le bouton est relaché, les roues restent dans la position
choisie. Pour réaligner les roues, il faut enfoncer le bouton du c6té oppose.

- G

Bouton de
direction

Fig. 20 — Bouton de direction sur la manette

de la plate-forme élévatrice JLB 1932 E2
Source : CNESST

Systéme de freinage

Les roues arriere (roues fixes) sont equipées de freins a ressort de serrage et a débrayage hydraulique.
Les freins se serrent automatiquement lorsque la manette de commande est relachée, c’est-a-dire
lorsqu’elle revient en position neutre. A ce moment, une tige métallique se déploie dans la premiére
ouverture des disques de freinage situés au niveau des roues, ce qui provoque I’arrét de la plate-forme
élévatrice. La distance de freinage est donc équivalente au temps pris par la tige pour s’insérer dans la
premiere ouverture.
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Disgue de
freinage

Verin hydraulique /

Fig. 21 — Systéme de freinage hydraulique
Source : Rapport d’expertise du Réseau d’expertise de la prévention-inspection (CNESST)

Selon les essais realises lors de I’inspection de la plate-forme élévatrice, il y a un délai d’environ trois
secondes entre le moment ou la manette est relachée et le moment ou la tige s’insére dans un des trous
des disques.

Tige s’insérant
dans un trou du
disque

Fig. 22 — Tige se déployant dans une ouverture

du disque de freinage de la roue
Source : CNESST
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4.2.5 Etat de la plate-forme élévatrice JLG (A) impliquée dans I’accident
4.2.5.1 Inspections

Inspections mécaniques

Le 26 février 2025, I’appareil de levage a subi une inspection périodique et une inspection annuelle.
Celles-ci ont été réalisées par un mécanicien de Meka Expertise Mécanique (Location d’outils Beauport
(1988) inc.). Tous les éléments inspectés, dont les commandes et le systeme hydraulique, ont été jugés
conformes.

Inspection structurale

La plate-forme eélévatrice JLG 1932 E2 a fait I’objet d’une inspection structurale
conformément a la norme CSA B354.7 Mobile elevating work platforms — Safety principles, inspection,
maintenance and operation. Le document d’inspection est signé et scellé par I’ingénieur M.

, en date du 3 mars 2025. L’ appareil de levage est jugé conforme aux exigences de la norme.
De plus, la plate-forme élévatrice n’a pas subi d’incident susceptible d’affecter son intégrité structurelle
ou sa stabilité entre les mois de mars et d’ao(t 2025.

L’inspection structurale comprend notamment une inspection visuelle des composantes structurales, une
inspection par magnétoscopie des soudures accessibles et une inspection par ultrasons des axes et
goupilles accessibles.

4.25.2 Expertise

A la suite de I’accident, la plate-forme élévatrice JLG est saisie a des fins d’expertise. Une inspection
visuelle et mécanique compléte est réalisée par une ingénieure experte de la CNESST, accompagnée
d’un technicien de la compagnie Equipements E.M.U. Le technicien posséde plusieurs années
d’expeérience dans I’inspection et la réparation des plates-formes élévatrices.

Le rapport d’expertise met en lumiére les observations suivantes [extraits du rapport]:
e Aucune fuite hydraulique provenant du moteur n’est observée.

e L’arbre de la fusée de la roue avant gauche est brisé. Cependant, selon le technicien, il est
impossible de déterminer si la fracture complete de I’arbre est survenue lors de la chute de la
PEMP du plateau ou lors de son utilisation antérieure.

e Les dommages observés sur la plate-forme (déformations, déchirures, composants déplacés ou
endommagés) ainsi que la fracture de I’arbre de la fusée de la roue avant gauche sont
compatibles avec une chute depuis la remorque.

e Le dispositif de détection d’inclinaison de la plate-forme est non fonctionnel. Ce dispositif
permet de détecter I’angle de la plate-forme et d’empécher le déploiement du ciseau si I’angle
dépasse les prescriptions du fabricant.
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e |l n’y a pas de pieces laches ou manquantes au niveau de la console de commande de
I’opérateur. Les fonctions des différents boutons du panneau de commande, les composantes
mécaniques et de contrdle fonctionnent adéquatement.

e Auniveau du systeme de freinage, le déemontage complet des roues arriére a permis de constater
que les piéces ne présentent aucun signe d’usure.

L’ingénieure experte tire les conclusions suivantes (voir le rapport complet a I’annexe B) :

L’inspection compléte de la PEMP démontre que I’équipement était conforme aux normes
applicables au moment de sa fabrication (ANSI/SAIA A92.5) et ne présentait aucune défectuosité
majeure susceptible de provoquer un déplacement autonome ou une perte de contrdle. Les systemes
meécaniques, hydrauliques et électriques, incluant les dispositifs de sécurite, étaient fonctionnels,
a I’exception du détecteur d’inclinaison, dont la défaillance est sans lien avec I’événement.

4.2.6 Reglementation, normes, consignes d’utilisation et bonnes pratiques

4.2.6.1 Loisur lasanté et la sécurité du travail (R.R.Q. 1981, C. S-2.1) et Réglement sur la santé
et sécurité du travail (R.R.Q. 1981, c. S-2.1, r. 13)

La Loi sur la santé et la sécurité du travail (LSST) énonce des obligations de I’employeur a I’article 51 :

51. L’employeur doit prendre les mesures nécessaires pour protéger la santé et assurer la sécurité
et I’intégrité physique et psychique du travailleur. Il doit notamment: [...]

3° s’assurer que I’organisation du travail et les méthodes et techniques utilisées pour
I’accomplir sont sécuritaires et ne portent pas atteinte a la santé du travailleur; [...]

5° utiliser les méthodes et techniques visant a identifier, contrdler et éliminer les risques
pouvant affecter la santé et la sécurité du travailleur; [...]

9° informer adéquatement le travailleur sur les risques relies a son travail et lui assurer
la formation, I’entrainement et la supervision appropriés afin de faire en sorte que le
travailleur ait I’habilete et les connaissances requises pour accomplir de facon sécuritaire
le travail qui lui est confié; [...]

De fagon plus spécifique pour les appareils de levage, le Reglement sur la santé et sécurité du travail
(RSST) prévoit, a I’article 245 :

245. Conditions d’utilisation: Tout appareil de levage doit étre utilisé, entretenu et réparé de
maniere a ce que son emploi ne compromette pas la santé, la sécurité ou I’intégrité physique des
travailleurs. [...]
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4.2.6.2 Normes

L utilisation des plates-formes élévatrices se réfere a la série de normes sur les plates-formes élévatrices
mobiles de personnel CSA B354: 17 Plates-formes élévatrices mobiles de personnel, particulierement la
norme CSA B354.8 : 17 — Plates-formes élévatrices mobiles de personnel — formation des opérateurs
(conducteurs). Les PEMP comprennent les appareils de levage destinés a déplacer des personnes vers
une position de travail comme les plates-formes élévatrices a élévation multidirectionnelle automotrice
(communément appelées « nacelles ») et les plates-formes élévatrices automotrices a ciseaux.

Dans les annexes informatives, il est prévu que les consignes d’utilisation d’un appareil doivent inclure
« les méthodes de chargement sur d’autres véhicules en vue du transport entre les lieux d’utilisation, y
compris I’indication des points de levage, de la masse, de la position du centre de gravité, etc., en vue du
levage ».

De plus, I’opérateur de PEMP devrait étre formé sur les procédures de chargement et de déchargement
pour le transport (article 6.1DV | de la norme CSA B354.8).

4.2.6.3 Consignes d’utilisation

Plate-forme élévatrice JLG 1932 E2

Le manuel d’utilisation et de sécurité de la plate-forme élévatrice JLG 1932 E2 prévoit des consignes de
sécurité pour I’arrimage et le levage de I’appareil.

L’ appareil est notamment équipé d’anneaux d’arrimage aux quatre coins du chassis pour I’immobiliser
durant le transport.

Fig. 23 - Points d'arrimage de la plate-forme

élévatrice JLG 1932 E2
Source : Manuel d’utilisation et de sécurité, JLG
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A la section 4 du manuel, il est indiqué d’utiliser les ouvertures congues pour les fourches afin de soulever
la plate-forme élévatrice a I’aide d’un chariot elévateur. 1l n’est pas recommandé de remorquer I’appareil,
sauf en cas d’urgence.

Une procédure de remorquage d’urgence est définie a la section 6.2 :

Bien caler les roues.

Tourner le robinet noir de la vanne de régulation principale a fond dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre pour débrayer les moteurs de roues.

A I’aide d’une clé de 20 mm, desserrer le frein de stationnement en placant les cames de freins
en position horizontale.

Utiliser le matériel nécessaire pour enlever les cales et déplacer la machine jusqu’a une zone de
réparation adéquate ou la charger sur le camion.

Apres avoir remorqué la machine, effectuer les opérations suivantes :

™=

5.

Placer la machine sur une surface ferme et horizontale.

Bien caler les roues.

A I’aide d’une clé de 20 mm, engager le frein de stationnement en plagant les cames de freins en
position verticale.

Tourner le robinet noir de la vanne de régulation principale a fond dans le sens des aiguilles
d’une montre pour embrayer les moteurs de roues.

Oter les cales des roues.

Transpalette électrique Hangcha CODB12/16

Le manuel d’utilisation et d’entretien du transpalette électrique prévoit I’utilisation d’une grue pour
positionner I’appareil sur le plateau d’un véhicule en vue de son transport entre deux lieux d’utilisation.
Des points de levage sont identifiés sur le transpalette électrique.
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Fig. 24 - Points de levage du transpalette
électrique Hangcha CQDB12/16

Source : Manuel d’utilisation et d’entretien, Hangcha

A la section 4.3 du manuel, un avertissement mentionne de « ne pas remorquer les camions cassés
directement sur le sol, sous peine d’endommager le systéeme de freinage ». Il est plutdt conseillé d’utiliser
une plate-forme de chargement ou un dispositif de levage comme une grue.

4.2.6.4 Bonnes pratiques

L’Association sectorielle paritaire du secteur de la construction a élaboré un guide de prévention sur
I’utilisation sécuritaire des PEMP.

Le guide indique que I’opérateur doit visualiser la zone de déplacement dans le sens du mouvement de
la plate-forme. De cette fagon, I’opérateur sera en mesure d’identifier les risques de coincement avec une
structure environnante ou de renversement en raison d’un obstacle au sol.
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A titre informatif, le guide donne un apercu des angles morts pour un opérateur positionné devant les
commandes situées a I’intérieur d’une plate-forme élévatrice.

Plate-forme élévatrice mobile de
personnel a ciseaux

Fig. 25 - Angles morts autour d'une plate-

forme élévatrice (en rouge) (p.11)
Source : ASP Construction

Dans certaines situations, notamment lorsque I’opérateur ne peut demeurer debout dans la PEMP
(lors du passage de I’appareil sous une embrasure de porte, par exemple), il est indiqué de manceuvrer
I’équipement a partir du sol.

Fig. 26 - Opérateur manceuvrant une plate-forme

élévatrice a partir du sol
Source : CNESST
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L’Association sectorielle du secteur du transport et de I’entreposage, Via Prévention, a également élaboré
une fiche technique sur les bonnes pratiques au niveau de la réception et I’expedition de marchandises et
d’équipements mobiles.

Dans ce document, les responsabilités de I’employeur, du travailleur, du visiteur, de I’entreprise de
transport et du conducteur de véhicule en matiere de chargement et déchargement sont énoncées. Pour
I’entreprise de transport, il est notamment indiqué que :

Elle doit s’assurer que le client a les équipements nécessaires au chargement ou au
déchargement des marchandises.

Elle doit planifier avec le client le plan d’arrimage et de désarrimage des marchandises.

Elle doit établir la marche a suivre en cas d’absence d’information et la diffuser aux
conducteurs.

Dans la méme lignée, le guide sur le chargement et déchargement en toute securité des PEMP sur les
voies publiques, publié par I’International Powered Access Federation (IPAF), indique que I’entreprise
de transport doit choisir le bon type de véhicule en fonction des caractéristiques des appareils de levage
devant étre transportés.

Par exemple, la ou les machine(s) transportée(s) peu(ven)t nécessiter une rampe pleine largeur
au lieu de rampes séparées ou mobiles, un treuil (pensez a la séquence de
chargement/déchargement pour vous assurer que le treuil est accessible aux machines
nécessitant I’utilisation d’un treuil), une pente de rampe, des rampes a profil bas pour les
machines a faible garde au sol, des chaines/sangles d’ancrage suffisantes, [...]. 2

Fig. 27 — Dépanneuse équipée d’une rampe pleine largeur (a gauche) et
dépanneuse munie de rampes séparées (a droite)

Source : IPAF

2 INTERNATIONAL POWERED ACCESS FEDERATION. Chargement et déchargement en toute sécurité des PEMP sur les voies
publiques, Crooklands, IPAF, 2023, p.3 (consulté le 3 février 2026)
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Fig. 28 - Dépanneuse a plateau hydraulique

inclinable et coulissant
Source : Equipements Fiault

4.3 Enoncés et analyse des causes

4.3.1 Alors qu’il deplace une plate-forme élévatrice sur le plateau d’une dépanneuse, le
travailleur se fait éjecter au sol lorsque les roues fixes de son appareil de levage tombent
dans le vide.

Le matin du 29 ao(t, le travailleur accidenté est aux commandes de la plate-forme élévatrice JLG (A)
pour la positionner correctement en vue de son déchargement du plateau de la dépanneuse. En effet, il
doit la deplacer de I’avant de la dépanneuse vers le rebord gauche du plateau afin qu’elle soit
manutentionnée a I’aide d’un chariot élévateur. Pour y arriver, le travailleur accidenté exécute d’abord
une translation vers le milieu du plateau, puis une rotation de 90° afin que la plate-forme élévatrice soit
positionnée de fagon transversale.

La plate-forme élévatrice fait 173 cm de longueur alors que la largeur du plateau de la dépanneuse est de
259 cm, I’espace de manceuvre est donc restreint. Le travailleur dirige tout de méme la plate-forme
élévatrice a reculons vers le rebord du plateau.

Aucun butoir ou obstacle n’empéchant le déplacement, les roues fixes arriéere de la plate-forme élévatrice
tombent dans le vide, en bordure du plateau. L’ appareil de levage bascule, chute du plateau de la
dépanneuse d’une hauteur de 1,18 m et se renverse au sol. Dans la chute, le travailleur, libre d’attache,
se fait éjecter et percute le sol de plein fouet.

Cette cause est retenue.

4.3.2 Des lacunes importantes au niveau de la planification des opérations de chargement et
déchargement entrainent des déplacements dangereux d’appareils de levage sur le plateau
d’une dépanneuse en bordure du vide.

La veille de I’accident, lors de la planification du transport des appareils de levage entre le chantier et
I’établissement, des informations limitées sont échangées entre le représentant de la compagnie de
transport (Remorquage Auclair) et le client (Groupe Noél). Seules les adresses des lieux de transport, la
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composition sommaire du chargement et le type de véhicule requis par le client sont indiqués. Aucun
détail concernant les dimensions des appareils de levage, leur poids, les méthodes de chargement ou
déchargement ne sont discutés.

Remorquage Auclair confie le mandat du transport a un conducteur de dépanneuse a plateau possédant
peu d’expérience de travail. Aucune consigne quant a la disposition des appareils de
levage sur le plateau et leur arrimage ne lui est préalablement transmise.

Le matin de I’accident, a son arrivée sur le chantier de la rue Yvon-Dolbec, le conducteur de la
dépanneuse discute brigvement de la méthode de chargement des appareils de levage avec. E

du Groupe Noél. Ce dernier procéde au chargement des appareils de levage avec un chariot
elévateur tout-terrain a mat télescopique équipé de fourches de 10 cm (4 po) de largeur. En suivant les
indications du conducteur de la dépanneuse, il dépose les deux plates-formes élévatrices au centre du
plateau, de facon longitudinale, les roues fixes orientées vers I’avant du véhicule. Le conducteur de la
dépanneuse les déplace ensuite vers I’avant du plateau, en les opérant, bien qu’il n'ait pas suivi la
formation requise par la norme CSA B354.8 — Plates-formes élévatrices mobiles de personnel -
formation des opérateurs (conducteurs). Il les arrime ensemble, cote a cote, pour réduire le nombre
d’appareils d’arrimage utilisés et répartir le poids du chargement. Entre-temps, le transpalette électrique
est déposé au centre arriére du plateau, aprées avoir été transporté directement sur les fourches du chariot
élévateur a mat télescopique.

Or, en vertu de I’article 51 (3) de la LSST, les employeurs impliqués ne se sont pas assures que
I’organisation du travail et les méthodes utilisées pour I’accomplir soient sécuritaires. Non seulement le
transpalette électrique est en déséquilibre et a risque de renversement lors de son transport sur des
fourches, mais cela contrevient également aux consignes d’utilisation du fabricant qui prévoit plutét son
déplacement a I’aide d’une plate-forme de chargement ou d’un dispositif de levage. De plus, lors de
I’exécution des manceuvres a partir des commandes des appareils de levage sur le plateau de la
dépanneuse, le conducteur de la dépanneuse est expose a des risques de renversement.

En omettant de questionner davantage le client sur les caractéristiques techniques des appareils de levage
devant étre transportés, les représentants de Remorquage Auclair n’ont pas identifié les contraintes
associees au chargement de ceux-ci sur le plateau d’une dépanneuse.

De plus, lors du chargement, le choix de I’emplacement des appareils de levage sur le plateau de la
dépanneuse par le transporteur est fait en prenant en considération uniquement leur arrimage, sans tenir
compte des equipements disponibles lors du dechargement. De la sorte, les deux plates-formes élévatrices
bloquent le treuil, le rendant inutilisable pour les opérations suivantes de déchargement. Ainsi, I’absence
de planification des opérations de chargement et la méthode utilisée pour déplacer les appareils de levage
comportent des lacunes qui ont entrainé des conditions défavorables lors du déchargement.

En effet, une fois arrivée a destination, en raison des contraintes occasionnées par le positionnement des
appareils de levage sur le plateau de la dépanneuse, la méthode de travail pour le déchargement est, elle
aussi, improvisée par les travailleurs impliqués. Puisqu’un chariot élévateur Caterpillar P8000 est
disponible sur place et que le treuil de la depanneuse n’est pas accessible pour déplacer le transpalette
électrique, les travailleurs procédent au déchargement en débutant par les deux plates-formes élévatrices.
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Cependant, durant la tache, la méthode de travail est a nouveau revue puisqu’il est impossible d’insérer
les fourches de 12,5 cm (5 po) du chariot élévateur Caterpillar P8000 dans les ouvertures situées du coté
des roues mobiles de la plate-forme élévatrice (largeur de 10 cm). Elle implique dorénavant de déplacer
la plate-forme élévatrice sur le plateau en effectuant une translation, suivie d’une rotation de 90°, puis
d’une manceuvre de recul jusqu’en bordure du plateau afin que les roues fixes soient orientées vers le
chariot élévateur. Dans I’execution de ces manceuvres, en bordure du vide, la plate-forme elévatrice
JLG (A) se renverse du plateau de la dépanneuse et I’opérateur se fait éjecter.

Pour les deux employeurs impliqués, les opérations de chargement et déchargement ne sont pas planifiées
et réfléchies, ni décrites dans des procedures de travail. Les risques de renversement ne sont pas
identifiés, ni controlés, tel que prévu a I’article 51 (5) de la LSST. En effet, durant les étapes de
planification, les représentants des employeurs auraient été en mesure de réduire ou d’éliminer les risques
de renversement en fournissant un véhicule mieux adapté a ce type de transport, comme une dépanneuse
a plateau hydraulique inclinable et coulissant ou exiger du client que des quais de livraison soient
accessibles. De plus, les conducteurs de Remorquage Auclair ne sont pas informés des principales régles
de I’art a suivre en matiére de chargement et déchargement d’appareils de levage, ni formés pour opérer
ces équipements, alors qu’ils effectuent réguliérement cette tache. Ainsi, I’absence de planification des
opérations de chargement et déchargement entraine des déplacements dangereux d’appareils de levage
en bordure du vide.

Cette cause est retenue.

4.3.3 La méthode de travail utilisée pour déplacer les plates-formes élévatrices sur le plateau
d’une dépanneuse expose les travailleurs a des dangers de renversement et d’éjection.

La journée de I’accident, tant lors des opérations de chargement que de déchargement des appareils de
levage sur le plateau de la dépanneuse, les opérateurs utilisent les consoles de commande situées a
I’intérieur des plates-formes de travail. Il s’agit de la méthode de travail habituelle employée par les
travailleurs de JP Métal/Groupe Noél et de Remorquage Auclair.

Or, les angles morts sont importants pour I’opérateur positionné devant la console de commande
accrochée sur le garde-corps avant de la plate-forme élévatrice. Les obstacles et irrégularités du sol situés
a I’arriere et sur le coté gauche ne sont pas visibles. Ainsi, lorsque le travailleur accidenté amorce une
manceuvre de recul sur le plateau de la dépanneuse, il ne voit pas ou il doit arréter sa course en bordure
du vide.

De plus, la distance de freinage de la plate-forme élévatrice correspond a la distance parcourue en trois
secondes depuis le moment ou la manette de commande est relachée par I’opérateur. Cette distance varie
selon la vitesse initiale qui, elle-méme, est tributaire de la position de la manette et du sélecteur de vitesse.
En effet, lorsque la manette est tirée ou poussée de plus d’un quart de sa course, le moteur passe en
régime rapide. Lors de I’accident, le sélecteur de vitesse est en mode rapide et I’opérateur tire sur la
manette pour reculer. En raison de la taille de la plate-forme élévatrice et de la largeur du plateau de la
dépanneuse, I’espace de manceuvre est réduit a environ 86 cm. Ainsi, il ne suffisait que d’un court
moment d’inadvertance pour que I’opérateur ne relache pas la manette au bon moment et que les roues
arriére de la plate-forme élévatrice basculent dans le vide.
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La Loi sur la santé et sécurité du travail stipule que I’employeur doit utiliser les méthodes et techniques
visant a identifier, contrdler et éliminer les risques pouvant affecter la santé et la sécurité du travailleur.
Lors des opérations de déchargement, les dangers d’éjection de I’opérateur et de renversement de la plate-
forme élévatrice du plateau de la dépanneuse n’ont pas été identifiés et éliminés. De plus, I’employeur
ne s’est pas assuré que les risques de fausses manceuvres soient réduits en suivant les consignes de
sécurité indiquées dans le guide d’utilisation de la plate-forme élévatrice. Ce dernier indique de ne pas
utiliser le mode régime élevé dans des espaces restreints ou en marche arriere. Or, au moment de
I’accident, I’opérateur déplacait la plate-forme élévatrice a reculons, en mode rapide, sur un plateau de
superficie restreinte.

En analysant les risques présents lors du deplacement d’un appareil de levage sur le plateau de la
dépanneuse, I’employeur aurait pu proposer des solutions permettant d’éliminer les dangers d’éjection
et de renversement, comme décrocher la console de commande pour opérer la plate-forme élévatrice a
distance et placer des butoirs en bordure du plateau.

Ainsi, la méthode de travail utilisée pour décharger les appareils de levage du plateau de la dépanneuse
exposait les travailleurs a des dangers de renversement de la plate-forme élévatrice et d’ejection.

Cette cause est retenue.
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SECTION 5
5 CONCLUSION
5.1 Causes de I’accident

e Alors qu’il déplace une plate-forme élévatrice sur le plateau d’une dépanneuse, le
travailleur se fait éjecter au sol lorsque les roues fixes de son appareil de levage tombent
dans le vide.

e Des lacunes importantes au niveau de la planification des opérations de chargement et
déchargement entrainent des déplacements dangereux d’appareils de levage sur le plateau
d’une dépanneuse en bordure du vide.

e La méthode de travail utilisée pour déplacer les plates-formes élévatrices sur le plateau
d’une dépanneuse expose les travailleurs a des dangers de renversement et d’ejection.

5.2 Suivis de I’enquéte

Pour éviter la répétition d’un accident similaire, la CNESST communiquera son enquéte a I’ Association
des professionnels du dépannage du Québec, a I’ Association de location du Québec, a I’ Association de
la construction du Québec, a I’Association des professionnels de la construction et de I’habitation du
Québec, a I’Association des constructeurs de routes et grands travaux du Québec, a I’Association
quebécoise des entrepreneurs en infrastructure, a I’ Association patronale des entreprises en construction
du Quebec, a I’ Association des entrepreneurs en construction du Québec, a I’ Association provinciale des
entrepreneurs en systemes intérieurs du Québec, a I’Association des entrepreneurs en magonnerie du
Québec, aux associations sectorielles paritaires et aux gestionnaires de mutuelles de prévention afin
qu’elles la diffusent aupres de leurs membres.

De plus, I’ASP Auto-prévention, en collaboration avec la CNESST, mettra en place un groupe de travail
qui évaluera les problématiques liées au transport d’appareils de levage a I’aide de dépanneuses a plateau
et de remorques a plate-forme.
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6 ANNEXES
ANNEXE A- Accidenté
Nom, prénom . B
Sexe ) masculin
Age

Fonction habituelle

Fonction lors de I’accident : opérateur de plate-forme élévatrice
Expérience dans cette fonction

Ancienneté chez I’employeur

Syndicat : non-syndiqué
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ANNEXE B- Rapport d’expertise

9 RAPPORT
feci D’EXPERTISE

Inspection de 'état et du fonctionnement
d’une plate-forme élévatrice mobile de
personnel

Rapport présenteé a:

Véronigue Dansereau, inspectrice
Joshua Paquette-Lessard, inspecteur

Service Prévention Inspection, Capitale-Mationale et Centre-
Mord
CMESST

Prépare par :

sée Ouellet
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Josée Ouellet, ing.
M® 010 : 115659

Direction générale de la réglementation, du soutien et de l'expertise
CMNESST
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Résumeé

L'inspection meacanigues et visuslle de la plate-forme élavatrice de personnel (PEMP) apres sa chute ne
révels aucune fuite ni anomalie majeure. Une fracture de l"arbre de la Tusse de la rous avant gauche a
ale constatée, mais il st impossible de determiner 51 elle a5t anterieure ou liee a l'accident. La plate-
forme présents des deformations et déchirures, ceraines anciennes, ainsi gue des composants
deplacas ou endommagss, probablement causes par la chute.

Les commandes et dispositits de sacurité sont fonctionneals, a lexception du détecteur d'inclinaison,
dont la déefaillance 251 5ans len avec Uavénemeant. L systemea de freinage est confornme aux nonmes et
an bon étal. Les inspactions paricdigues et structurales antérieuras n'ont révalé avcuns délectuosita.
L'analyse confirmsa que aguipamant respects les normes ANSIFEALIA ASZ2.5 el guiaucuns ancmalis
n'aurait permis un deplacement autoname. La chute de la PEMP du plateau de la remorgue =51 iee au

mouvermeant de recul non maitriss par Voparateur.
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1 Mise en contexte

Le 259 aodt 2023, des operations de dachargement d'appareils de levage situas sur le plateau d'unse
remorgue de transport sont en cours. Afin de descendre les plates-formes aélavatrices mobiles de
persannel (PEMP], un travailleur doit effectusr une mManmuwe de rolation sur le plateau de &
remorgue, permettant ainsi a la PEMP d'élre soulevee el descendue a l'aide des fourches d'un
chariot alavateur.

Lors de celte manmuvie, gqui exige que la PEMP soit déplacée en marche arriére sur lz plateau de la
remorguause, celle-ci bascule el tmbe da la remorgue, entrainant avec elle le travaillsur qui etan
aux commandes. Ce dernier st projeta au 3ol et subit des blessuras mortelles.

Une video caples par une camera fixe dans la cour de 'employedr montre la chute de la PEMP
depuis la rermorgue. On y voit la partie arriere de la PEMP reculer sur le plateau de transport sans
slimmaobiliser.

2 Description du mandat

L objecti! de ce rapport est de documentar 'atat et le fonctionnemeant de la PEMP afin de determiner
g des dafaillances auralent pu entrainer $a chute involontaire a partir du plateau de la remorgueusa.

3 Meéthodologie

*  Une ingpection visuelle el mécanigus complate de la plate-forme e51 effectuée an compagnie
d'un technicien expanments de la compagnie EMU dans linspection 1 la reparation des plates-
formes elavatrices. L'inspection est effectuse le 18 Seplembre 2025 au 8405, boul. Pierre-
Bertrand a Québec (Remorguage Larouche) oo la plate-forme est entreposées depuis

Fevenerment ;

*  Afin de s'assurer gu'il n'y a pas de piéces manguantes ou desserrées, des fuites ou des
dommagas pouvant alfecter le bon fonctionnement de la plate-forme, une inspection visuelle de
fonctionnement comme recommandea par L= fabricant est effectuée. Les élaments suivants sont
inspactas :

= Les composantes électriques et hydrauliques ;

= L'etat general de la plate-forme de travail ;

2 L'atat et le fanctionnement des commandes (base et plate-Tormea) ;
= La base et la mécanismea de levags

= L'etat et le fonctionnement des freins

¢ e manuel d'utilisation ains gque le manuel des pieces du fabricant ont ale consultes.
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* La deriere Inspection mecanique réalisee par la compagnie MEKA ainsi que la demiére
inspection structurale réalisee par la compagnie Englobe ont été consultées,

4 |Informations recueillies

4.1 Caractéristiques de ’équipement

Fabricant: ILG

Modele: 1932E2

No. Serie : [N

Annee de fabrication : 2001

Provenance : Etats-Unis

Charge nominale : 227 kg

Nombre d’heures d'utilisation affichées au compteur horaire : 627 h
Type de plate-forme : Plate-forme a ciseau électrique

Propriétaire : 9178-1401 Québec inc. (J.P. Métal)

CITEED

lHMH’

Source : CNESST

Photo 1 : Plate-forme élévatrica a ciseau, modére JLG 1932E2
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4.2 Inspectionvisuelle de la plate-forme

4.2.1 La base de la plate-forme

La base a5t un assemblage rigide monobloc soude qui soutient deux compartiments latéraux.
L'un des compartiments, ad cole gauche, abnte la console de commande de la base, le
refen/air de lguide hydrauligue, 'ensemble moteur/pompe, le compleur horaire et la vanne de
ragulation.

Le second du colé droit contient un accumulateur (4 batteries 6 volts) et un chargeur
draccumulateur. Le dispositif d"actionnament de la descente manuells se situs a l"arriare. La
base =50 completee par 2 roues mMolfices amns gue par 2 dispositifs anti-nid-de-poule
positionnas lateralemeanl.

Aucunea fuite iydraulique provenant du motaur n'est observés. Toutelois, l"arbre de Lla fusée de
la roue avant gauche a5l casse. Le demontage de cetle piece permel de constater que Uarbre
el fracture et plus de la moitie de 'acier est axyde. Selon le mecanicien, il est impossible de
determiner 5ila fracture compléte de I"arbre est survenue lors de la chute de la PEMP du plateau
ou lors de son utilisation antérisura.

B 1 CNESST

Photos 2 et 3 : Fusas de la rous avant gauche casses

4.2.2 La plate-forme de travail

Une inspaction visuelle de la plate-forme de travaill a permis d'obServer la presence de
dechirures évidentes, anciennes el récentes a 50n extramité arriere. Ceraines fractures
demontrent des signes d'oxydations de Uentiereté de la surface de acier qui prouwent lewr
axislence bien anterieurs a l'accidant.

Dies defarmations du garde-corps ont ele constatees, de meme gue des patins en tellons, des
glissiaras el des butées de guidage déplacaes ou endommageaas. Ces dommages semblant étre
directement lies a la chute de 'appareil.

JP Métal/Groupe Noél, 29/08/2025 Page | 44



CNESST

RAPPORT
D’ENQUETE

Dossier d’intervention

DP14408629

Numéro du rapport

RAP1545163

Source : CHESST

Phioto 3 : Deformation et dechirure situees a l'arriere de la plate-Torme de travail

4.2.3 Etatetfonctionnement des commandes

La console de commande installés sur cette PEMP a5t une commande de type sélecteur avec
une manette de direction. La console de commande o5t accrachee a la Lisse supeneure du
garde-corps a 'avant de la plate-forme, a droite. Cette console de commandes est amovible,
donc Uoperateur peut la retired et operer & plate-forme a partir du sol. Elle compone les
cOmimandes comme montre ci-desSsous

r_l*" —L :' H-'-'

Source : CNESSE

TEWDIN DE DEVERT

LVERTFS SR —— | ] | Y
£ 00 RE = A 1 Ji

gouToON |
DRREET L
BURGERCE

8 1.:'r|uﬂn-u r

QUTHH DE | ! |"""|
(57144 |
L

FELECTEUR DE VITES BE

Photo 4 : Console de commande de l'opearateur

INDICRTINR
DE CHARGE
DS RECLimM-
LATEUAS

|EH XFTHIRI

GhCHETTE

-~ BOSTON BE
SIREETICN

MANETTE

Source : ILG

L'inspection visuelle de celle-ci permel de constater gu'il n'y a pas de pieces laches ou
mianguantes et gu'il y a absence de dommages apparents du pupitre ou de la manette de
direction. Les fonctiong des différents boutons du panneau de commande et des indicateurs
sont indiguées par des pictogrammaes lisibles.
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Bien qu'il soit impossible de faire circuler 'apparail sur le ol da a larbre de 1a Tusas de la roda
avant gauche casse, toutes les composantes macanigues ot de controle sont fonctionnalles.
Les moteurs hydrauliqgues, la pompe et la direction fonctionnent conformeément aux
spacifications du fabricant.

Les alaments de sécurité varifieés sont fonctionnels comme prévu aux plans alectriques du
fabricant : alarme sanore, interrupleur d'homme-mort, interrupteur de vitesse el de hautawrs,
les commandes du poste d'operateur et de la base ainsi que les arrets d'urgenca.

Toutelors, le digpositil de detection d'inclinaison de la plate-fonme n'est pas fonctionnel. En
affat, il détecta 'angle de la plate-forme, mais n'empéachea pas le déploiemeant du ciseau i
l'angle dépassea las prescriptions du fabricant. Comme aucun cavalier n'a été trouva dans la
boite de jonction indiguant un contournement de ce dispositil de Securite, NOUS POUVONS
conclure gue ce dispositil est tout simplement defectusux.

4.2.4 Ftat et fonctionnement des freins

La plate-forme elevatfice a5t une machine a deux rouss motrices dont le couple de traction est
fourni par des moteurs hydrauliques situés sur chacune des roues motrices. Les rouss arrara
sont equipées d'un frein a resson de serrage et a débrayage hydrauligue. Ces freins So Serrent
autamatigquement lorsgue la commande de deplacerment est ramenae a 58 position de repos
[relachement des commandes).

Larsque la commande st rameanée a sa position de repas, levann hydrauligues pousss suruna
tige qui s"insera dang une ouverture du disque de freinage. La distance de freinage ost donc
aquivalente ad temps pris par la tige pour rencontre la prochaine ouverure. Lors des e55a8i5, ce
delai a ate estime a 3 secondes.

Dizsque de
T

‘r‘_‘l'

Werin hydrauligue /

Source : CHESST

Photo 4 : Systeme de freinage hydradligue
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Une inspection approfendie du systéme de freinage a également été réalisée. Le démontags
complet des rouss arfiére a permis de constater gque les piéces ne présentent aucun Signe
drusure. Cependant, celles-ci ne sont pas d'origine - elles ont é1é changées soient par des
composantes génariques ou par des compasantes originales vendues par le fabricant.

Toutefois, felon le macanicien, les composantes du systame de freinags semblant avoir les
méames caracternstigues que celles d'origines ; le jeu radial dang le systeme de freinage
cOrfespond aux normes de conceplion du fabricant. La capacite de freinage o5t normale a
l'equipament.

4.3 Inspection et entretien

Lors de la derniare inspection mécanigus pericdigue et annueslle effectués en février 2025 par
la compagnie MEKA, la plate-Torme curmulait 806 .4 h d'utilisation. Aucune defectusite n'a ate
deceles au nivead du cablage electrigue ni aux cammandss. Aucune fuite d'huile Fydrauligue
n'a également été obsarvée.

Une inspection structurale a également été réalisée par un ingénieur de la compagnie Englobe
an mars 2025. Une inspection visuelle des composantes structurales, une inspection par
magnatoscopie des soudures accessibles ainsi que Uingpection des axes ot soudures
accessibles par ultrasons ont été realisees. Il est indigue que lingpection de la PEMP a ate
realises conformement a la norme C5A4 B354.7 117 - Mobile elevatiog work platforms — Salely
principles, inspection, mainténance and operation. Selon le rapport de Uingeniaur, aucune nom-
confarmite n'a ete observas Lors de celle inspection.

5 Analyse

5.1 HNorme ANSI A92.5

Bien que cela ne 50it pas clairement wisible sur la plaque d'identite installes sur l'appareil, tout

indique qua la PEMP £tait conforme aux exigonces de la norme américaine ANSIASAI4 A92.5 -
Boorn — Supportad alevating work platforms au mament de 2a fabrication.

Il M & aucune indication apparens que l'equipement a éte modifie pour en changer S25
caractaristigues de fonctionnement, ce qui permetl de considerar que 'equipement possade
les mameas caractaristiquas gutau moment de son achat.

Le fonctionnement de l'equipement et les dispositifs de Securite gui y sont installes
cormespondeant a ce qui a5t attendu pour ce type d"appareil.
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5.2 Etat et fonctionnement de la PEMP

A inspection visuelle et mécanigue de la plate-forme, aucune présence de Tuite hydraulique
ou de problame de dysfonctionnemeant qui aurait pu permettre a la plate-forme de se déplacer
par elle-mame m'a &té conslatée. L'ingpection et le fonctionnement des freing demontrent
également quea la capacité de freinage a5t normale a 'équipemeant et comrespond aus normes
de conception du fabricant.

En ce qui a trait a la console de commande de Fopérateur, Pinspaction a permis de constater
gu’il ¥y a absence de dommages apparents du pupitre ou de la maneatte de direction. Les
fonctions des diferents boutons du pannead de commande, les composantes Mmecaniques et
de controle fonctionnent adeguatement.

Les dernieres inspections mecaniques (pancdigue et annualle) effectuses en fevrier 2025 par
l'entreprise MEKA niidentifient aucune défaillance ou problamatique pouvant antrainer un
dysfoncticnnement quelcongue qui aurait pu permettre a la plate-forme de e deplacer par
ella-mame. Bien gue le dispositif de datection dinclinaison de la plate-forme soit délectusus,
celui-ci a5t hors de cause el n'a pu contribuer d*aucune facon a la survenue de cet avénemeant.

Aucun problame de fonctionnament n'a été rapponé par les opérateurs lors de "utilisation de
la PEMF dans les jours précedents Uaccident pouvant rendre possible la presence de
dysfonctionnements de la plate-forme, par exemple, a la suite d'un court-circuit dang le
cablage electnigque. Tant et aussi longlemps gue la plate-forme elffectue comrectament las
actions demandaes, il est considére gu'il n*y a pas de court-circuit a lintérieur du cable
électrique.

6 Conclusion

Liinspaction complate de la PEMP damontre gue 'equipement alail confornme aux nornmes
applicables au moment de sa fabrication [(ANSISAIA ASZ5) =1 ne présentail aucune
defectuosité majeure susceplible de provogquer un deplacement autonome ou une perte da
controle. Les systemes macaniques, hydrauligueas o électriques, incluant les dispositits de
securité, ataient fonctionnels, a Uexception du détectaur d'inclinaison, dont la défaillance est
sans lien avec l'avenement.

Les dommages observes sur la plate-forme (deformations, dechirures, composants deplaces
ou endommagas) ainsi gue la fracture de arbre de la fJusae de la rous avanl gauche sont
compatibles avec wune chule depuis la remorgue. Toutefois, il demeure iMpossible de
daterminer si la rupture complate de arbre est survenue lors de l'accident ou antensuremeant.

L'analyse des faits confinme gue c'est un mowemeant de recul non maitrnse de 'opératedr qui a
entraing la chute de la PEMP a partir du plateau de la remongue.

10
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