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SECTION 1

1 RESUME DU RAPPORT
1.1 Description de I'accident

Le 23 janvier 2019, vers 20 h 50, monsieur [ Chigfcd’équipe du département de mousse, est retrouvé
inconscient alors qu'il s’affairait a purger I'aeotontenu dans les réservoirs de matiéres premiikres
procédé de polyuréthane.

01 24 201

Source: CNESST
1.2 Conséquences

Le travailleur est asphyxié mortellement. Son dé&stsonstaté au centre hospitalier.

1.3 Abrégé des causes

» La purge de l'azote contenu dans les réservoimd fatmosphere de la chambre dangereuse pour toute
vie humaine.

* La gestion des risques reliés a l'azote dans leecdd projet de réaménagement du procédé de
polyuréthane est déficiente.

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 1
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1.4 Mesures correctives

Le jour de l'accident, au rapport d’intervention R&42904, la CNESST a interdit les travaux de
remplissage des réservoirs de matieres premiéett® i@Gterdiction a été levée le 30 janvier 201@&sgue
I'employeur ait mis en place des mesures de prévegliminant les risques d’asphyxie dans la chambr
des réservoirs.

Cette décision figure au rapport RAP1251560.

N.B. : Le présent résumé n'a pas de valeur légale etar tieu ni de rapport d’enquéte ni, d’avis de @mtion ou de toute

autre décision de I'inspecteur. Il constitue uneitiémoire identifiant les éléments d’'une situatiangereuse et les mesures
correctives a apporter pour éviter la répétition Kkeccident. Il peut également servir d’outil défdsion dans votre milieu de

travail.

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 2
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SECTION 2
2 ORGANISATION DU TRAVAIL
2.1 Structure générale de I'établissement

Le systeme de traitement d'aientrol inc., nommé Ventrol, est un établissement de la compagnie
Solutions d'Air Nortek Québec inc. L’établissemest une usine de fabrication d’'unités de chauffage,
ventilation et climatisation (CVC) sur mesure, dest a une clientele industrielle et commerciale.

L’établissement emploie environ 330 travailleusetsavailleurs de production, qui ne sont pas regnés
par une association syndicale accréditée. L’étsdaigent opére 24 heures par jour, 7 jours par semain

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 3
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2.2 Organisation de la santé et de la sécurité du travia

2.2.1 Mécanismes de participation et gestion de la sanét de la sécurité du travall

La gestion de la santé et de la sécurité du traghiéxercée parun[D ] et[ EetF].

Un comité paritaire de santé et de sécurité (CSSaif dans I'établissement. Des inspectionsogégues
du milieu de travail sont réalisées.

Les méthodes de travail sécuritaires sont docurasrgéconsignées par écrit. Elles sont présentaps é
par étape et elles sont détaillées en photos. @dsoaes se résument comme suit :

* Objectif
* Responsabilité
» Définition

« Equipements de sécurité et produits chimiques
* Instruction de travalil

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 4
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SECTION 3
3 DESCRIPTION DU TRAVAIL

3.1 Description du lieu de travail

Le département de mousse se situe dans la pamti@leede I'usine. Deux réservoirs de 1000 galldrescun,
contenant respectivement le polyol (résine, paBjieet I'isocyanate (diisocyanate de diphénylméthane
polymérique, partie A), sont installés sur une raenze, dans une chambre fermée. Sous cette megzanin
se trouvent les bouteilles d’azote nécessaires@egé de polyuréthane.

3.1.1 Description de la chambre des réservoirs

Les dimensions de la chambre des réservoirs sont@pximativement de :

» Hauteur : 2 metres;
» Largeur: 4 metres;
e Longueur : 6 métres.

Les murs et le plafond sont construits d’'un revé&metmmétallique embouveté. Le plancher est fait de
caillebotis sous lequel se retrouve un bassin @atién métallique. Le bassin de rétention couuted la
superficie du plancher de caillebotis. Ce bassse \d contenir un éventuel débordement de la matiere
premiere. La profondeur du bassin de rétentionl’estviron 30 cm pour un volume de 7 m3,

Le volume total de la chambre est d’environ 48 @3and on additionne le volume du bassin de rétentio
au volume de la chambre, I'on obtient un volumendien 55 m3. En soustrayant le volume occupé ¢sr |
réservoirs, le volume d’air disponible est d’ennidb7 m3.

La chambre est munie de deux unités de climatisatial’'une porte d’acces et I'on y accede par cales.
Pour des exigences de production, la température ldachambre est maintenue a 27°C.

La chambre des réservoirs est un espace confieéi-a‘dire qu’elle est partiellement fermée et que
'atmosphére intérieure peut représenter des risgoer la santé et la sécurité du travailleur ésorg
notamment des matiéres qui y sont présentes.

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 5
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L’organisme francais « Institut national de recheret de sécurité (INRS) » définit un espace cénfin
comme étant :
« Un espace confiné est un volume totalement otiepament fermé (lieu, batiment,
ouvrage, équipement, matériel ...) qui n’a généraldmeas été congu pour étre occupé

en permanence par du personnel ».

« |l faut cependant, dans certains cas, pouvoirangiter ou y intervenir de facgon

temporaire pour effectuer des opérations progransrentretien, de maintenance, de

nettoyage, ponctuelles et plus ou moins fréquentes

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 6
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Chambre des réservoirs

Voici en images des photos de la chambre des @isgrv

Photo 3 : Dessous de la mezzanine, bassin |de

rétention

Photo 2 : Intérieur de la chambre des réservoirs

Source : CNESST

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 7
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Plan 1 : Usine de Montréal, arrondissement Anjou

Source : Ventrol

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 8
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3.2 Description du travail a effectuer

La procédure de remplissage est habituellement emseuvre mensuellement. Le remplissage de matiéres
premieres dans les réservoirs s’effectue géenéralelmesque I'un des deux réservoirs se situe aivean
entre 15 % et 20 % et ceux-ci seront remplis a 9% ur capacité. Au moment de I'accident, le aivde
matiere premiere dans les réservoirs est respaativede 35 % et 15 %.

Dans le procédé de fabrication, le polyuréthanef@sbté par le mélange du polyol et de I'isocyanate
(matieres premieres). La mousse de polyurétharsefaimeée agit dans le procédé de fabrication dégsi
CVC comme matiere isolante. La mousse est injeateenoyen d’'un fusil. L'utilisation des matieres
premiéeres est compensée par l'addition d’azote tenséservoirs. L'azote permet de maintenir dass |
réservoirs une pression de 240 psi nécessair@jacfion du polyuréthane. Au moment de I'accidéss,
réservoirs contenaient respectivement 85 % et @fa¥ote.

Préalablement au remplissage des réservoirs, ihé&stssaire de procéder a la purge de I'azotesqu'l
contiennent. Cette purge permet de rapporter Iasme a lintérieur des réservoirs a la pression
atmosphérique et ainsi permettre le remplissagenddigres premiéeres. La purge s'effectue par |'owve
d’'une valve qui se trouve a la base d’'un tuyauudere d’'une hauteur d’environ 60 cm et d'un diaraate

12,7 mm installé sur chacun des réservoirs. Laduaudu tuyau de purge n’excede pas les parois de la
chambre. L'azote est purgé directement dans 'apmé® de la chambre.

Photo 6 : Tuyau de purge et valve

Valve

Source : CNESST

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 9
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Le remplissage des réservoirs s’effectue conforrmém@& une directive de travail spécifique
(WI- 751- 016- A). La procédure s’effectue en 18péfs distinctes et prévoit I'ouverture de la valeg@urge
sur chacun des réservoirs. La purge des résemaiesenviron une heure.

Extrait de certaines étapes de la directive de trail — Remplissage des réservoirs

Source : Ventrol

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 10
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SECTION 4
4 ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE

4.1 Chronologie de I'accident

e Mercredi 23 janvier 2019 : le quart du travail densieur [ C ] débute a 14 h 45;

« A 20 h 15, monsieur [ C ] prend sa pause de quibzeminutes;

« A 20h 30, le procédé de polyuréthane est arréité,dsamorcer la procédure de remplissage des
réservoirs;

« A 20h 37, monsieur [ C ] est vu par [ G ] dansihe;

« A 20 h 45, monsieur [ H ], constate que les lunsi&tans la chambre des réservoirs sont allumées;

« A 20h 52, monsieur [ C ] est découvert inaniméide la porte, a l'intérieur de la chambre des
réservoirs.

4.2 Constatations et informations recueillies

4.2.1 Réaménagement de la mezzanine et du procédé de poBthane

Dans le cadre du projet d’agrandissement de l'ydmeépartement de la mousse de polyuréthane est
relocalisé. Une nouvelle mezzanine est construite pccueillir une partie du procédé.

Les travaux de réaménagement du procédé suivent $&quence suivante :

Vendredi 20 juillet 2018 : Début du démantelement'@ncienne chambre et du procéde.

Dimanche 21 juillet 2018: Livraison par le soudttmat de la nouvelle mezzanine.

Lundi 23 juillet 2018: Fermeture de l'usine et dédu réaménagement de la nouvelle mezzanine &t de |
chambre des réservoirs.

Mardi 6 aolt 2018: Démarrage du procédé de polang dans sa nouvelle localisation.

Dans la semaine du 14 janvier 2019 : Finalisatioprbjet de réaménagement par la construction dsifba
de rétention sous le plancher de caillebotis ddéanbre.

La gestion du projet de réaménagement du procédéaliuréthane est confiece a [ | ] de
I'établissemen¥entrol. Les travaux de construction de la nouvelle mezmarsont confiés a la

compagnieSTIM - Maintenance industrielleCette entreprise est également mandatée pour délerant
I'ancienne mezzanine et déménager, d’'une mezzarliaatre, les deux réservoirs de matieres prermiere

Les plans d’assemblage de la nouvelle mezzanineméparés paSrim. Le plancher sur lequel sont
installés les réservoirs est un caillebotis c’edtra, un plancher composé de baguettes positicnege
guadrillage qui permettent de laisser passeréties liquides.

Les plans ne prévoient pas de bassin de rétertigsle caillebotis. Un bassin de rétention seratroit
sous le plancher de caillebotis dans la semaing4danvier 2019. Ce bassin permet de contenir un

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 11
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eventuel déversement accidentel de la matiere prenaians la chambre des réservoirs. Un bassin de
rétention était présent sous le plancher de I'aiam@enezzanine.

Photo 7 — Plancher de caillebotis

Source : CNESST

La chambre dans laquelle sont installés les régsrest démontée pour étre reconstruite au-dessus d
plancher de caillebotis de la nouvelle mezzaniesdémantelement et le réassemblage de la chamtire so
effectués par des travailleurs de [Iétablissenvmitrol Ces derniers procedent également au
débranchement et a la réinstallation des réserebiuls procédé.

Les plans et devis préparés pantrolpour la reconstruction de la chambre ne prévoiast’mstallation
des réservoirs a l'intérieur de la chambre.

Les travaux de branchement des conduits du prasguéeffectués, mais les tuyaux de purge de l'azote

contenu dans les réservoirs, contrairement a ksoma installation, ne se prolongent pas a I'extéde la
chambre. La purge de 'azote s’effectue donc adiieur de la chambre.

Photo 8 : Ancien local Photo 9 : Nouveau local

Sourct: Ventrol Source : CNESST

Selon les témoignages recueillis, le procédé daupdihane est remis en opération le 6 aolt 201B8qExzI
raisons de production. A la suite du réaménagenilenty a pas eu d’inspection finale et formelle du
procéde.

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019 12
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4.2.2 Azote

Le diazote (N2, CAS: 7782-44-7), couramment appeléte, est un gaz composant 78,03 % (v/v) de
I'atmosphere terrestrel. L'azote est un gaz ineglorodore et non combustible a pression et tenyoéra
standard. Il est relativement inerte. L’azote estaisphyxiant simple. Le principal effet toxiqueldzote
provient de sa capacité a déplacer 'oxygéne die Hant I'étre humain a besoin pour sa sufvie.

Selon le Répertoire toxicologiqgue de la CNESST, pspriétés physiques et la classification

SIMDUT 2015 sont les suivantes :
Propriétés physiques :

Etat physiqu :

Masse moléculaii:

Densite :

Solubilité dans l'ee:

Densité de vapeur (air=:
Point de fusio :

Point d'ébullitior :

Tension de vape :

Limite de détection olfacti\ :
Facteur de conversion (p|->mg/m3 :
Taux d'évaporation (étr =1) :

1 Seidel, A. Kirk-Othmer encyclopedia of chemical technoloth ed.,
2 Leikauf, G. D. et Prows, D.RRatty's toxicology

Gaz
28,01
Sans obje
>0,01lig/la2c°C
0,97
-209,8¢°C
-195,8 °C
76Cmmde H¢ a2(°C
Sans obje
1,14¢
Sans obje

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019
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Classification SIMDUT 2015 de I'azote comprimé egntion de danger :

Gaz sous pression - Gaz comprimé
Asphyxiants simples — Catégorie 1

Attention

Contient un gaz sous pression ;
Peut exploser sous l'effet de la chaleur (H280) ;
Peut déplacer I'oxygéne et causer rapidement facatfon.

Dans le Reglement sur la santé et la sécurité alaitr(RSST), I'azote est présent a I'annexe | daec
mention « Asphyxiant simple ». Celle-ci est défiaila sectiorNote et définitiorde I'annexe :

Asphyxiant Simple «un gaz physiologiguement inerte qui exerce sonoacpar
déplacement de I'oxygéne de l'air et qui peut axmmme conséquence d’abaisser le
pourcentage d’oxygéne en volume sous les 19,5 % gréarticle 40 et nécessaire pour
maintenir une saturation du sang en oxygene ».

4.2.3 Oxygene

Le dioxygéne (02, CAS: 7782-44-7), couramment Bppexygene, constitue 20,946 % (v/iv) de
'atmosphére terrestre3. Ce gaz est nécessairenajtité des formes de vie, il est utilisé pardeBules
afin de produire I'énergie dont elles ont besoin.

Les effets du manque d’oxygéne chez I'étre humaiggsavent au fur et a mesure que sa concentration
diminue, ceux-ci sont décrits dans le tableau ssdaé:

Oxygéne A
(%, vol) Symptdmes ou effets
Augmentation du rythme de la respiration et de la
12-16 fréquence cardiaque, coordination musculaire
légeremenaffecté..
Respiration difficile, bouleversement émotionnel,
10-14 . N
fatigue anormale a I'effc.
Nausée et vomissement, incapacité de bouger
6-10 librement, effondrement et perte de conscience
possiblt.
, Convulsions, respiration haletante, arrét respmato
Moins de 6 . A . R i
puis arrét cardiaque aprés quelques mit.

3 Seidel, A. Kirk-Othmer encyclopedia of chemical technoloth ed.,

4 Leikauf, G. D. et Prows, D.RRatty's toxicology

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019
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Ces symptdmes peuvent varier selon plusieurs fesctels I'état de santé de la personne et le nidésttort
physique*®

Le Réglement sur la santé et la sécurité du trdR8IST) prévoit a I'article 40 la concentration miale
en oxygene pour tout poste de travail :

40. Oxygene « Sousréserve de l'article 45, le pourcentage d’oxyg&mevolume dans
I'air & tout poste de travail d’'un établissement await pas étre inférieur a 19,5 % a la
pression atmosphérique normale ».

4.2.4 Concentration d’oxygene dans la chambre des réserve a la suite de la purge

Le volume d’'un gaz augmente lorsque sa pressiomdanL’azote contenu dans les réservoirs augmente
de volume lors de la purge puisque la pression thap&ce est égale a la pression atmosphériquestju
plus faible que celle des réservoirs. Les 55tiazote relachés dans la piéce lors de la pungeeiot 94 m
d’azote a pression ambiante. Ce volume est supéieuolume de la piece disponible (dimensions soin
les réservoirs) qui est de 42.m

Un ingénieur et conseiller-expert en préventiorpation a la CNESST, est mandaté pour évaluer la
concentration d’'oxygene dans l'air pendant la putlgel’azote des réservoirs. Ses calculs permettent
d’estimer le pourcentage d’oxygene dans la charabreonsidérant le temps de purge. Les résultats son
illustrés sous la forme d’'un graphique, présemtdesisous. Les calculs démontrent une rapide difimut
de I'oxygene dans lair. Ainsi, apres 5 minutespiege, le taux d’oxygene passe de 21 a environ .10 %
Aprés 10 minutes, le taux d’'oxygéne est estimévar@m 6 %.

Graphigue 1 : Pourcentage d’oxygene en fonction diemps de purge
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910,00 .
=
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5 Compressed Gas Association (E.-xygen-deficient atmospherésh ed.
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4.2.5 Utilisation de I'isocyanate dans le procédé

L’isocyanate utilisé dans le procédé d’injectiomaausse polyuréthane est composé de diisocyanditdes,
diphénylméthane (MDI) sous la forme de monomeéretatigomeres.

Les diisocyanates sont connus pour leurs effettassanté. Toutefois, ces effets ne correspondentpx
circonstances de I'accident. L’exposition aux diignates est également inexistante ou extrémeibid f
lors de la purge d’azote ainsi que lors de l'inm@tide la mousse de polyuréthane.

L’exposition respiratoire aux diisocyanates se pipgrincipalement lors de la pulvérisation de ceux_es
diisocyanates, incluant le MDI utilisé dans le @€ d’'injection, sont des composés trés peu velatil
température ambiantel’exposition aux diisocyanates est donc négliteddrsque le procédé ne génére
pas d’aérosols comme lors de la purge d’azote.

4.2.6 Loi, gestion des risques et regles de l'art

L’article 51 de la Loi sur la santé et la sécudté travail (LSST) précise les obligations générales
I'employeur en matiere de santé et de sécurit¢alail. Plus précisément, les articles 51.5 et 5le.8a
LSST prévoient :

51. L'employeur doit prendre les mesures nécessainar protéger la santé et assurer la
sécurité et I'intégrité physique du travailleurddit notamment:

» 5° utiliser les méthodes et techniques visant atitler, contrdler et éliminer
les risques pouvant affecter la santé et la sééutit travailleur;

e 8° s’assurer que I'émission d’'un contaminant ouilisation d’'une matiere
dangereuse ne porte atteinte a la santé ou a largéade quiconque sur un
lieu de travail;

Certaines regles de l'art en lien avec la gestemrbjet permettent a 'employeur de s’acquittersde
obligations. Celles-ci prévoient notamment desvéés d’identification, d’analyse et de contrélesde
risques. Par exemple, les lignes directrices ad@tenelSO31000 — Management du ris§yeécise :

« Le management du risque n’est pas une activitépandante séparée des principales

activités et principaux processus de I'organisme.nhanagement du risque releve de la

responsabilité de la direction et fait partie inthgte des processus organisationnels,

dont la planification stratégique et tous les premes de management des projets et du
changement »

6 Guide de préventiopour une utilisation sécuritaire des isocyanades'IRSST
7 Fiche du Diisocyanate-4,4’ de diphénylméthane (MiRi Répertoire toxicologique de la CNESST

8 CAN / CSA-ISO 31000-10. Management du risques rdiyes et lignes directrices.
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Dans le méme ordre d'idée, la nor@8A Z767 — Gestion de la sécurité opérationAdESO)vise a
déterminer les caractéristiques d’'un systéme de G&@ entreprise qui traite ou entrepose des nestie
potentiellement dangereuses. Cette norme prévi@ihmoent, la compréhension des dangers et des sisque
ainsi que leurs gestions respectives. L'articlel7@2écise notamment :

« Le systeme de GSO doit inclure un systeme demésts changements. Le but principal
de la gestion des changements doit étre la gest&#s risques en rapport avec les
changements apportés a la conception et les matidits a I'équipement, aux
procédures et a I'organisation ».

Ces principes de gestion conduisent a une revgéaeité prédémarrage :
Revue de sécurité prédémarrage :

L’'organisation responsable doit s’assurer qu’unevue de sécurité prédémarrage
(RSPD) est effectuée avant le démarrage d'un émepé d’opération nouveau ou
modifié. La RSPD doit porter a la fois sur I'équipent et les procédures d’opération,
pour s'assurer que tous les éléments sont en madenctionnels. Le processus de la
RSPD devrait étre établi en fonction de la tailke projet et comprendre les éléments
suivants :
a) Détermination du domaine d'application de la reyue
b) Affectation d’'une équipe de revue compétente ;
c) Elaboration et mise a jour des listes de contradegssaires ;
d) Planification et organisation de la revue ;
e) Conduite de la revue, y compris notamment la \o&tifon que :
i.  i)la construction et I'équipement sont conformes apécifications de
conception;
ii. i) des procédures de sécurité, d’opération, d’etign et d’'urgence sont
en place et sont adéquates ;
iii.  iii) une étude des dangers de I'opération ou urauation des risques
a eté effectuée dans le cas des nouvelles instaltat et des
recommandations ont été faites ou mise en ceuvrd Bevdémarrage, et
les installations modifiées satisfont aux exigenmedetives a la gestion
des changements ; et
iv. IV) la formation du personnel qui participe & I'exploitation d’une opération a
été effectuée ; et
f) La cléture de la revue.

° CAN / CSA Z767-17. Gestion de la sécurité opératale.
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4.3 Enoncés et analyse des causes

4.3.1. La purge de I'azote contenu dans les réseimrend I'atmosphere dans la chambre dangereuse
pour la vie humaine.

L’azote est un asphyxiant simple, c’est-a-direlquéomme propriété de chasser I'air ambiant etiy@ne
gu'il contient. Lorsque sa concentration excédprt@portion contenue dans I'atmosphére terrestad, I’
ambiant se transforme proportionnellement en enmegment asphyxiant.

L’azote sous pression contenu dans les deux résereprésente un volume d’environ 5,7.m

Le volume disponible dans la chambre des réseresirsi’environ 47 rh La conception de la chambre
est telle qu’elle représente un espace confiné.

En considérant que le volume de lI'azote augmentloil se retrouve a la pression atmosphérique
ambiante, le volume purgé dans la chambre équisaum volume de 94 #n Cette quantité d'azote
correspond a environ deux (2) fois le volume digiperdans la chambre.

Pendant la procédure de purge de I'azote des @srmonsieur [ C ] s’est retrouvé dans une atrmesp
asphyxiante, appauvrie en oxygéne a un niveau damgy@our la vie humaine en I'espace de quelques
minutes.

Cette cause est retenue.
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4.3.2. La gestion des risques reliés a I'azote dalescadre du projet de réaménagement du procéde
de polyuréthane est déficiente.

Le procédé a été remis en opération alors quddliation du bassin de rétention et la tuyauteeigdrge

des réservoirs sont incomplétes. Le procédé enhmalepuis le mois d’aolt 2018 jusqu’au mois de
janvier 2019 n'a eu aucune incidence, puisque diadxs du bassin de rétention permet une dilution
de I'azote lors de sa purge. Dans ces conditidrissriravailleurs, ni 'employeur, ne se s'intgeat sur

le fait que la purge s’effectue directement dangHambre des réservoirs. Cependant, en scellant le
plancher lors de linstallation du bassin de rétamtla chambre de réservoirs est devenue un espace
confiné ou est purgée une quantité d’azotes sutfspour créer une atmosphére asphyxiante.

Préalablement au redémarrage du procédé, une tispdes équipements et de leur installation awiait
permettre d’identifier et d’analyser la problématgde purger une matiére asphyxiante, I'azote, thans
chambre des réservoirs. En outre, cette analysaitapermis d’identifier les effets consécutifs a
I'installation du bassin de rétention combiné auage de I'azote dans la chambre des réservoirs.

L’ensemble de ces situations démontre que pouojetde réeaménagement de la chambre des réservoirs
I'employeur n’lassume pas une gestion adéquate skl et de la sécurité du travail. Les regldsade

en matiére de gestion des risques sont déficientelses démontrent une incompréhension du danger q
représente 'azote.

Dans ces circonstances, I'employeur contrevierdgsaobligations prévues a l'article 51 dd_@@ sur la
santé et la sécurité du travail savoir notamment :

» 5° « utiliser les méthodes et techniques visamteatifier, contréler et éliminer
les risques pouvant affecter la santé et la sééutit travailleur »;

» 8° «s’assurer que I'émission d’'un contaminant auillsation d’'une matiere
dangereuse ne porte atteinte a la santé ou a largéade quiconque sur un lieu
de travail »;

Cette cause est retenue
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SECTION 5

5 CONCLUSION

5.1

5.2

Causes de l'accident

La purge de I'azote contenu dans les réservoirg fatmosphére de la chambre dangereuse.
La gestion des risques reliés a I'azote dans leecdul projet de reaménagement du procédé de pttame
est déficiente.

Autres documents émis lors de I'enquéte

Le rapport d’intervention RAP9142904, émis le 23jar 2019, interdit a I'employeur d’effectuer des
travaux de remplissage des réservoirs. Ce rappadrmdine les mesures correctives a prendre, soit
I'élaboration d’'une méthode de travail sécuritafia d’éliminer le danger d’asphyxie lors des tnawale
remplissage des réservoirs du procédé de polyurétha

Le rapport d’intervention RAP1251560, émise le &tvjer 2019, autorise la reprise des travaux de
remplissage des réservoirs du procédé de polyuréthpres que I'employeur eut apporté les correctifs
suivants :

» L’azote contenu dans les réservoirs est purgeétémeent a I'extérieur du batiment;

* Le local des réservoirs est ventilé mécaniquement;

* Un détecteur d’oxygene a lecture directe et coetiest installé dans le local. Des alarmes de bas et
de trés bas niveau d’oxygéne sont programméesai1 28 %. Un écran de lecture se trouve au rez-
de-chaussée de la mezzanine du local des réservoirs

» Le travailleur qui doit pénétrer dans le local dieservoirs porte sur lui un détecteur personngb@

a lecture directe et continue;
* Les moyens de prévention mis en place sont attestésla signature d’un ingénieur.

5.3 Suivi de I'enquéte

Le rapport sera envoyé aux Associations sectosighiaritaires et aux gestionnaires de mutuelles de
prévention afin qu'ils informent leurs membres mmhétre concernés par I'enquéte et ses conclusions
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ANNEXE A

Accidentés

: Monsieur [ C ] (décédé)
...]
...]

..]

: Chef d’équipe mousse
-]

..

o

: Monsieur [ K] (blessé)
...]

...]

..]
-]

...]

: Monsieur [ K] (blessé)
...]
...]

..]

Solutions d'Air Nortek Québec inc, 23 janvier 2019

21



Dossier d'intervention | Numéro du rapport

CNESST RAPPORT

D'’ENQUETE DP14284024 RAP1275590

ANNEXE B

Liste des témoins et des autres personnes rencords

* Monsieur [ L] - Nortek air solutions;

* Monsieur [ B ] — Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ M ] - Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ J] - Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ N ] — Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ O] - Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ P ] - Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ H] - Nortek air solutions, Ventrol;

* Monsieur [ I ] - Nortek air solutions, Ventrol,

» Madame [ O ] — Borden Ladner Gervais et associées.
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ANNEXE C

Rapport d'expertise
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